VAKIO SALEJAOT

83
Sélejako (mm) 100 | 110 20 J130 | 140 [ 150
Vapaapa.(%) |19 26 32 22 % 8
Paino (kg/m?)  |138 125 |15 |06 |99 92
L Lumi- / myrskysaleikkd

TILAVARAUS (SYVYYS) ACE-JARIESTELMALLA

Asennusosa ACE-AC (Saatokisko) | ACE-H25 ACE-R50 Vertical ACE-H76 ACE-R77
- Tilavaraus 97 12 138 164 164
Nis
Sadeveden erotusaste
100,0
—_— 1 =
99,8
MINIMI SALEJAKO VAPAA PINTA-ALA SUURIN JANNEVALI

Avoimuus/Sélejako x100% Kuormitettuna heikoimpaan suuntaan
= Vapaa pinta-ala Omapaino + tuuli 0.6 kN/m2 + j&a 0.45 kN/m?
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AC Séatokisko H25 R50 H76 R77
- Max. salepituus Alupro-vakiotoimituksissa 3800 mm
o - Max. sélepituus erikoistilauksissa 7000 mm
Ll - Max. sélepituus anodisoituna 5900 mm
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l [ l SUURIMMAT SUOSITELTAVAT JANNEVALIT
[l "'1 | - L1 max. 1500 mm
Lt . - L2 max. 1700 mm (etaisyys saumakohtaan)
| [ AI ™ - 3 max. 500 mm (vapaa ylitys)
ASENNUSRUNKOJEN KIINNITYKSET
- tapauskohtaisesti, yleensé vertikaalisaleikolla ruuvikiinnitykset 500 mm
valein
PINTAKASITTELYT / PINNOITTEET
Jauhemaalauksessa profiilin pintaan ruiskutetaan pulveri, joka sulatetaan
uunissa kestavaksi ja tasaiseksi pinnaksi. Ennen maalausta profiileille
tehdaan esikasittely, jolla varmistetaan maalin pysyvyys. Kaytetaan RAL-
varikartan savyja, mutta muutkin sévyt ovat mahdollisia.
Anodisointi tai eloksointi: Anodisointi on sdahkokemiallinen menetelma, jolla
kasvatetaan alumiinin luonnollisen oksidikerroksen paksuutta. Anodisointi
muodostaa kovan, mekaanista kulutusta kestavan pinnan, jolla on
erinomainen saankesto.
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