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X-ENP2K
Data Sheet

1 PRODUCT INFORMATION

1.1 Product description

Designation Features

A much faster and safer fastening system compared to welding

X-ENP2K-20 L15 Suitable for 3-6 mm thick steel base materials
/ Easy visual check of fastening quality with the help of nail stand-off gauges
H 1= Suitable for steel strengths S235-S355
Forms a system with the Hilti DX 76 PTR and DX 8 for optimum fastening on HTU cast-in

channels, steel beams and other supports with a thickness of 3-6 mm

2 INTENDED USE

2.1 Application examples

Metal roof and floor decking on steel Metal roof and floor decking on steel Metal siding on steel

2.2 Base materials

2.3 Load conditions

Static / quasi-static
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2.4 Environmental conditions
<
Dry indoor
0 Hilti Corrosion Handbook
3 APPROVALS AND REFERENCE DOCUMENTS
3.1 Approvals and certificates
Authority Approval/Certificate number
Deutsches Institut fur Bautechnik (DIBt) ETA-13/0172
Lloyd’s Register (LR) LR 2410589TA
4 PRODUCT DATA
4.1 Dimensions
Technical drawing Fastener Length Shank Head Steel
diameter diameter washer
diameter
L [mm] ds [mm] dp [mm] dw [mm]
X-ENP2K-20 L15 25.50 3.70 7.40 15.00
X-ENP2K-20 L15 MX 25.50 3.70 7.40 15.00
1 Sep 2026 3/10
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4.2 Material properties for carbon steel parts
Fastener Component Material Coating Coating Hardness Corrosivity
part thickness category
tc [um] [HRC]
X-ENP2K Nail Carbon steel Zinc coated 8-16 55.5 C1
4.3 Material properties for plastic parts
Fastener Component part Material Color Other properties
. . High Density Halogen free, LABS
X-ENP2K-20 L1ISMX  Magazine strip Polyethylene (HDPE) Green free, Silicone free
5.1 Tool recommendation
Fastening condition Fastener Tool

X-ENP2K-20 L15

DX 76, DX 76 F15, DX 76 PTR, DX 8 F15

Steel to steel
X-ENP2K-20 L15 MX

DX 76 MX, DX 76 PTR MX, DX 8 MX

o Direct Fastening Technology Manual (DFTM)

1 Sep 2026
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5.2 Cartridge recommendation
Standard steel, Standard steel,
High-strength steel High-strength steel
S$235, S275, S355 S$235, S275, S355

Base material thickness t, [mm]

Tool group 1 Tool group 2
Tool group Tool type Cartridge type
1 DX 76, DX 76 F15, DX 76 MX 6.8/18 M10
2 DX 76 PTR, DX 76 PTR MX, DX 8 F15, DX 8 MX 6.8/18 M10

* Tool power level adjustment by setting tests on site.
e Start tool energy selection with recommended tool power level.
o ¢ Adjust tool energy according to requirement from chapter quality assurance.
* Tool group 1: tools without PTR functionality; Tool group 2: tools with PTR functionality.

6 REQUIREMENTS FOR INTENDED USE

6.1 Connection types

2P 2V A AP

Type b - side overlap (two Type ¢ - end overlap (two Type d - side/ end overlap
layers) layers) (four layers)

Type a - single layer
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6.2 Fastened material properties
o
+ o t
s Py |
+ C, + + +
Trapezoidal profile Liner tray
Trapezoidal profile - Centre fastenings in ribs
Fastened Fastened Fastened Edge distance Edge distance Fastener Fastener
material shape  material material spacing spacing
tensile thickness distance distance
strength
Rm [MPa] t) [mm] cq [mm] c2 [mm] s1 [mm] sz [mm]
Trapezoidal
profile 2360 0.75-1.50 220 245 220
Liner tray 2360 0.75-1.50 220 <75 280 =80
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6.3 Base material properties
|
| | |
5 5 7 7
: S TS0

=

Rolled profile (T-profile)

Angle profile (L-profile)

Cold-formed profile (C-profile,
Z-profile)

Concrete inlay (U-profile)

Base material Base material Base material Length Width Edge distance
shape thickness
ty [mm] L [mm] w [mm] ¢ [mm]
Stesl Rolled profile 3.0-6.0 210
ee (T-profile) H-0. =
Angle profile
Steel (L-profile) 4.0-6.0 210
Cold-formed
Steel profile (C-profile, 2.9-4.0 <90 <13
Z-profile)
Steel Concrete inlay 27-33 60 20
ee (U-profile) o
1 Sep 2026 7/10




6.4 Application range for fastening to steel

Steel to steel

25 4

20 |

15 |

10 |

Base material thickness t; [mm]

400 450 500 550 600

650 700

Base material tensile strength Ry, [MPa]

7 PERFORMANCE DATA

7.1 Characteristic resistance under static/quasi-static loading

800

X-ENP2K
Data Sheet

Fastener / Tool
X-ENP2K-20 L15 /DX 76, DX 76 F15,
DX 76 PTR, DX 8 F15
X-ENP2K-20 L15 MX / DX 76 MX,
DX 76 PTR MX, DX 8 MX

Fastened Fastened Base material Connection type Tension load Shear load
material shape material thickness

thickness

t [mm] ty [mm] NRgk [kN] Vi [kN]

0.75 <4 a,c 6.00 4.70
Trapezoidal profile

0.75 4-6 a,b,cd 6.30 4.70

0.88 <4 a,c 6.00 5.40

0.88 4-6 a,c,d 7.20 5.40
Trapezoidal profile

0.88 4-<5 b 7.20 5.40

0.88 5-<6 b 6.60 5.40

1.00 <4 ac 6.00 6.00

1.00 4-6 a,cd 8.00 6.00
Trapezoidal profile

1.00 4-<5 b 8.00 6.00

1.00 5-<6 b 6.60 6.00
Trapezoidal profile 1.13 4-6 a, c 8.40 7.00
Trapezoidal profile 1.25 4-6 a,c 8.80 8.00
Trapezoidal profile 1.50 4-6 a 8.80 8.60
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7.2 Design resistance under static/quasi-static loading
Fastened Fastened Base material Connection type Tension load Shear load
material shape material thickness
thickness
t [mm] ty [mm] NRgg [kN] VRg [kN]
0.75 <4 a, c 4.80 3.80
Trapezoidal profile
0.75 4-6 a,b,cd 5.00 3.80
0.88 <4 ac 4.80 4.30
0.88 4-6 a,c,d 5.80 4.30
Trapezoidal profile
0.88 4-<5 b 5.80 4.30
0.88 5-<6 b 5.30 4.30
1.00 <4 ac 4.80 4.80
1.00 4-6 a,c,d 6.40 4.80
Trapezoidal profile
1.00 4-<5 b 5.80 4.80
1.00 5-<6 b 5.30 4.80
Trapezoidal profile 1.13 4-6 a,c 6.70 5.60
Trapezoidal profile 1.25 4-6 a, c 7.00 6.40
Trapezoidal profile 1.50 4-6 a 7.00 6.90
7.3 Technical notes
8.1 Fastening inspection
hNHS
Steel to steel
Fastening condition Fastener Fastener standoff
hnus [mm]
Steel to steel X-ENP2K 7.0-11.0
1 Sep 2026 9/10
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8.2 Fastening inspection with checking gauge for single layer fastenings

Technical drawing Fastening inspection with Fastener standoff Installation information
checking gauge
hnns [mm]
X-ENP2K-20 L15
Fastener correctly embed-
Correct installation 7-11 ded into base material
Washer properly seated
. . Fastener not fully embed-
Incorrect installation
(underdriven fastener) >11 ded
Washer not compressed
Fastener penetrated too
Incorrect installation <7 deeply into base material

(overdriven fastener)

Washer damaged
Base material deformed

9 ORDERING INFORMATION

9.1 Item number and description

Designation Item number
X-ENP2K-20 L15 385133

X-ENP2K Metal deck nails
X-ENP2K-20 L15 MX 385134
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1 PRODUKTINFORMATIONEN
1.1 Produktbeschreibung

Bezeichnung Besondere Eigenschaften

Ein viel schnelleres und sichereres Befestigungssystem im Vergleich zum Schweien

X-ENP2K-20 L15 Geeignet flr Stahimaterial von 3-6 mm Stérke
/ Einfaches Sichtpriifen der Befestigungsqualitat mit Hilfe der Nagelvorstandslehren
H | Geeignet fir Stahlfestigkeiten S235-S355

Bildet ein System mit dem Hilti DX 76-PTR zur optimalen Befestigung auf HTU Schienen,
Stahltrédgern und anderen Unterkonstruktionen mit einer Dicke von 3-6 mm

2 VORGESEHENE VERWENDUNG

2.1 Anwendungsbeispiele

Metalldach und Bodenkonstruktion auf Metalldach und Bodenkonstruktion auf

MetallauB Klei f Stahl
Stahl Stahl etallauBenverkleidung auf Sta

2.2 Untergrundmaterial

Stahl

2.3 Lastbedingungen

Statisch/quasi-statisch

01.09.2026 2/10
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2.4 Umgebungsbedingungen
<
Trockene Innenrdume
o Hilti Korrosionshandbuch
3.1 Zulassungen und Zertifizierungen
Behorde Zulassungs-/Bescheinigungsnummer
Deutsches Institut fir Bautechnik (DIBt) ETA-13/0172
Lloyd’s Register (LR) LR 2410589TA
4.1 Abmessungen
Technische Zeichnung Befestigungsele- Lange Schaft- Kopf- Durchmess-
ment durchmess- durchmess- er
er er Stahl-
Unterlegscheibe
L [mm] ds [mm] dn [mm] dw [mm]
X-ENP2K-20 L15 25,50 3,70 7,40 15,00
X-ENP2K-20 L15 MX 25,50 3,70 7,40 15,00

01.09.2026
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4.2 Materialeigenschaften fiir Teile aus Kohlenstoffstahl
Befestigungsele- Bauteil Material Beschichtung  Beschich- Harte Korrosion-
ment tungsdicke skategorie

te [um] [HRC]

X-ENP2K Nagel Kohlenstoffs- /o inkt 8-16 55,5 c1

tahl

4.3 Materialeigenschaften fiir Kunststoffteile

. i i Sonstige
Befestigungselement Bauteil Material Farbe Eigenschaften
. . HDPE (High Density . Halogenfrei, LABS-frei,

X-ENP2K-20 L15 MX Magazinstreifen Polyethylen) Grdin Silikonfrei
5.1 Gerateempfehlung
Befestigungsbedingung Befestigungselement Werkzeug

X-ENP2K-20 L15 DX 76, DX 76 F15, DX 76 PTR, DX 8 F15
Stahl auf Stahl

X-ENP2K-20 L15 MX DX 76 MX, DX 76 PTR MX, DX 8 MX

o Handbuch der Direktbefestigungstechnik (DFTM)

01.09.2026 4/10
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5.2 Kartuschenempfehlung
Standard steel, Standard steel,
High-strength steel High-strength steel
S$235, S275, S355 S$235, S275, S355

Base material thickness t, [mm]

Tool group 1 Tool group 2
Werkzeug-
gruppe Werkzeugtyp Kartuschentyp
1 DX 76, DX 76 F15, DX 76 MX 6.8/18 M10
2 DX 76 PTR, DX 76 PTR MX, DX 8 F15, DX 8 MX 6.8/18 M10

e Leistungseinstellung durch Setzversuche auf der Baustelle.
* Energieauswahl mit der empfohlenen Geréteeinstellung beginnen.

o » Stellen Sie die Werkzeugenergie entsprechend den Anforderungen aus dem Kapitel Qualitatssicherung ein.
* Werkzeuggruppe 1: Werkzeuge ohne PTR-Funktion; Werkzeuggruppe 2: Werkzeuge mit PTR-Funktion.

6 ANFORDERUNGEN AN DIE VORGESEHENE
VERWENDUNG

6.1 Verbindungsarten

2P 2V A AP

Typ d - seitlicher
Uberstand/Uberstand am
Ende (vier Ebenen)

Typ b - seitliche Uberlappung Typ ¢ - EndUberlappung (zwei

Typ A - eine Ebene (zwei Schichten) Schichten)

01.09.2026 5/10
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6.2 Eigenschaften des befestigten Materials
AVYARE VAR VYL VYA V' VA +
o
+ + o +
Sy @ +
+ C, + + + + +
SZ
+
<
Trapezprofil Kassettenbleche
Trapezprofil - Befestigungen in den Rippen zentrieren
Form des Zugfestigkeit Stérke des Randabstand Randabstand Abstande Absténde
Befestigungs- des befestigten zwischen Be- zwischen Be-
materials Befestigungs- Materials festigungsele- festigungsele-
materials menten menten
Rm [MPa] t) [mm] ¢4 [mm] ¢z [mm] s1 [mm] s [mm]
Trapezprofil 2360 0,75-1,50 220 245 220
Kassetten- 2360 0,75-1,50 220 <75 >80 >80
bleche

01.09.2026
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6.3 Eigenschaften des Untergrundmaterials
|
| |
1z s 7 e

%mﬁ%

I

Warmgewalztes Profil (T-Profil)

Winkelprofil (L-Profil)

Kaltgeformtes Profil (C-Profil, Betoneinlage (U-Profil

Z-Profil)
Untergrundmate- Form des Unter- Untergrundmate- Lange Breite Randabstand
rial grundmaterials rialdicke
ty [mm] L [mm] w [mm] ¢ [mm]
T-Profil (breiter
Stahl Flansch) 3,0-6,0 >10
Winkelprofil
Stahl (L-Profil) 4,0-6,0 =210
C-Profil
Stahl (kaltgeform) 2,9-4,0 <90 <13
U-Profil
Stahl ' 2,7-33 60 20

(Betoneinlage)

01.09.2026
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6.4 Anwendungsbereich fiir die Befestigung auf Stahl
Stahl auf Stahl

25 4
€
E 201
°
8
2 151
_g Befestigungselement / Werkzeug
< X-ENP2K-20 L15 / DX 76, DX 76 F15,
S 10 DX 76 PTR, DX 8 F15
% T X-ENP2K-20 L15 MX / DX 76 MX,
a DX 76 PTR MX, DX 8 MX
S
e 51
Q
a
O 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1N
t t b

300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800
Zugfestigkeitsbereich fiir Untergrundmaterial Ry, [MPa]

7 LEISTUNGSDATEN

7.1 Charakteristischer Widerstand bei statischer/quasistatischer

Belastung
Form des Befesti-  Stérke des Untergrundmate- Verbindungstyp Zuglast Querkraft
gungsmaterials befestigten rialdicke
Materials
t [mm] ty [mm] NRgk [kN] Vi [kN]
0,75 <4 a, c 6,00 4,70
Trapezprofil
0,75 4-6 a,b,cd 6,30 4,70
0,88 <4 a,c 6,00 5,40
0,88 4-6 a,c,d 7,20 5,40
Trapezprofil
0,88 4-<5 b 7,20 5,40
0,88 5-<6 b 6,60 5,40
1,00 <4 a,c 6,00 6,00
1,00 4-6 a,c,d 8,00 6,00
Trapezprofil
1,00 4-<5 b 8,00 6,00
1,00 5-<6 b 6,60 6,00
Trapezprofil 1,13 4-6 a,C 8,40 7,00
Trapezprofil 1,25 4-6 a,C 8,80 8,00
Trapezprofil 1,50 4-6 a 8,80 8,60

01.09.2026 8/10
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7.2 Bemessungswiderstand bei statischer/quasistatischer Belastung

Form des Befesti- Stéarke des Untergrundmate- Verbindungstyp Zuglast Querkraft
gungsmaterials befestigten rialdicke

Materials

t [mm] ty [mm] Nrq [kN] Vra [kN]

0,75 <4 a, c 4,80 3,80
Trapezprofil

0,75 4-6 a,b,c,d 5,00 3,80

0,88 <4 a, c 4,80 4,30

0,88 4-6 a, c,d 5,80 4,30
Trapezprofil

0,88 4-<5 b 5,80 4,30

0,88 5-<6 b 5,30 4,30

1,00 <4 a, c 4,80 4,80

1,00 4-6 a,c,d 6,40 4,80
Trapezprofil

1,00 4-<5 b 5,80 4,80

1,00 5-<6 b 5,30 4,80
Trapezprofil 1,13 4-6 a,c 6,70 5,60
Trapezprofil 1,25 4-6 a,C 7,00 6,40
Trapezprofil 1,50 4-6 a 7,00 6,90

7.3 Technische Hinweise

8 QUALITATSSICHERUNG

8.1 Befestigungskontrolle

hNHS

Stahl auf Stahl

Befestigungsbedingung Befestigungselement Bolzenvorstand
hnus [mm]
Stahl auf Stahl X-ENP2K 7,0-11,0
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8.2 Befestigungskontrolle mit Priflehre

X-ENP2K
Datenblatt

Technische Zeichnung

Befestigungskontrolle mit
Priiflehre

Bolzenvorstand

Informationen zum Einbau

hyks [mm]
X-ENP2K-20 L15
Befestigungselement  kor-
K kter Einb 7_11 rekt im Untergrundmaterial
orrekter Einbau - eingebettete
Unterlegscheibe sitzt richtig
UnsachgemaBe Montage Befesflgu.ngs.element nicht
. . ) vollstandig eingebettet
(ungeniigend eingetriebenes >11 ) )
) Unterlegscheibe nicht kom-
Befestigungselement) .
primiert
Befestigungselement zu tief
UnsachgemaBe Montage |rT daj Untergrundmaterial
(Uberdrehtes <7 eingedrungen

Befestigungselement)

Unterlegscheibe
beschadigt
Grundmaterial verformt

9 BESTELLINFORMATIONEN

9.1 Artikelnummer und Beschreibung

Bezeichnung

Artikelnummer

Beschreibung

X-ENP2K-20 L15

385133

X-ENP2K-20 L15 MX

385134

X-ENP2K Négel fur Metallkonstruktionen

01.09.2026
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X-ENP2K
Fiche technique

1 INFORMATIONS SUR LE PRODUIT

1.1 Description du produit

Désignation Caractéristiques

Systeme de fixation beaucoup plus rapide et plus sir que le soudage

X-ENP2K-20 L15 Adaptés a tous les matériaux supports en acier de 3 a 6 mm d’épaisseur
J Contrdle de pose facilité grace a I’outil de vérification d’implantation du clou
H = Conviennent a I'acier de type S235-S355
Associés au DX 76 PTR et au DX 8 Hilti pour une fixation optimale sur les rails insert

HTU, poutres en acier et autres supports de 3 a 6 mm d’épaisseur

2 UTILISATION PREVUE

2.1 Exemples d’application

Toiture métallique et tablier sur acier Toiture métallique et tablier sur acier Bardage métallique sur acier

2.2 Matériaux supports

2.3 Conditions de charge

Statique/quasi statique

1 sept. 2026 2/10



2.4 Conditions environnementales

X-ENP2K
Fiche technique

-

Milieu intérieur sec

manuel sur la corrosion Hilti

3 HOMOLOGATIONS ET CERTIFICATS

3.1 Homologations et certificats

Autorité N° d’homologation/de certificat
Deutsches Institut fur Bautechnik (DIBt) ETA-13/0172
Lloyd’s Register (LR) LR 2410589TA

o

4 DONNEES PRODUIT

4.1 Dimensions

Dessin technique Fixation Longueur Diamétre Diamétre Diamétre
de la tige de téte de la
rondelle
acier
L [mm] ds [mm] dn [mm] dw [mm]
X-ENP2K-20 L15 25,50 3,70 7,40 15,00
X-ENP2K-20 L15 MX 25,50 3,70 7,40 15,00
1 sept. 2026 3/10
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4.2 Propriétés du matériau pour piéces en acier au carbone

Fixation Piece de Matériau Revétements Epaisseur du Dureté Catégorie de
composant revétement corrosivité
te [um] [HRC]
X-ENP2K Clou Acter au Recouvertde  g_16 55,5 c
carbone zinc

4.3 Propriétés du matériau pour piéces plastiques

Fixation Piece de composant Matériau Couleur Autres propriétés
Polyéthyléne haute Sans halogene, Sans

X-ENP2K-20 L15 MX Bande de clous densité (HDPE) Vert LABS, Sans silicone
5.1 Recommandation sur I’outil
Conditions de fixation Fixation Outil

X-ENP2K-20 L15 DX 76, DX 76 F15, DX 76 PTR, DX 8 F15
Acier sur acier

X-ENP2K-20 L15 MX DX 76 MX, DX 76 PTR MX, DX 8 MX

o Guide sur la technologie de clouage (DFTM).
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X-ENP2K
Fiche technique

5.2 Recommandation de cartouche

Standard steel, Standard steel,
High-strength steel High-strength steel
S$235, S275, S355 S$235, S275, S355

Base material thickness t, [mm]

Tool group 1 Tool group 2
Grou;.)e Type d’outil Type de cartouche
d’outils
1 DX 76, DX 76 F15, DX 76 MX 6.8/18 M10
2 DX 76 PTR, DX 76 PTR MX, DX 8 F15, DX 8 MX 6.8/18 M10

* Réglage du niveau de puissance des outils lors d’essais sur le chantier.
* Commencez la sélection de I’énergie de 'outil avec le niveau de puissance recommandé.
o * Ajustez I’énergie de I'outil selon les exigences du chapitre d’assurance qualité.
e Groupe d’outils 1 : outils sans fonctionnalité PTR; Groupe d’outils 2 : outils avec fonctionnalité PTR.

6 EXIGENCES POUR L’UTILISATION PREVUE
6.1 Types de raccord

2 2V A A

Type b - chevauchement Type ¢ - Chevauchement final Type d - Chevauchement
latéral (deux couches) (deux couches) latéral / final (quatre couches)

Type a - couche unique
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6.2 Propriétés du matériau fixé

X-ENP2K
Fiche technique

+ C, +

Profilé trapézoidal

Bardage double peau

 —
=L

Profil trapézoidal - Centrer les fixations dans les nervures

Forme de Résistance a Epaisseur du Distance au Distance au Distance Distance

matériau fixé la traction du matériau fixé bord bord d’écartement d’écartement
matériau fixé entre les entre les

fixations fixations

Rm [MPa] t) [mm] ¢4 [mm] co [mm] sq [mm] Sz [mm]

Profilé

trapézoidal 2360 0,75-1,50 220 245 220

Bardage 2360 0,75-1,50 220 <75 280 280

double peau - ’ ’ - B B B
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6.3 Propriétés du matériau support

bX
2 5 7 7 o
t . o N
AR } |

- A
SIS S

. L. ) Profilé en corniére (profilé en Profilé formé a froid (profilé en . "
Profil laminé (profil en T) %) C, profilé en 2) Insert en béton (profilé en U)
Matériau support Forme de Epaisseur du Longueur Largeur Distance au bord
matériau support matériau support
ty [mm] L [mm] w [mm] ¢ [mm]
Profilé en T (ail
Acier rofilé en T (aile 3.0-6,0 210
large)
Profilé =
Acier ro |'e’ en corniere 4,0-6,0 =10
(profilé en L)
Profilé C (fi & 3
Acier rofie G forméa 5940 <90 <13
froid)
Profilé en U
Acier (incrustation de 2,7-3,3 60 20
béton)
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6.4 Plage d’applications pour la fixation sur acier

Acier sur acier

25 o

20 |

Epaisseur du matériau support t; [mm]

400 450

550 600

650 700 750

Résistance a la traction du matériau support Ry, [MPa]

7 DONNEES DE PERFORMANCE

7.1 Résistance caractéristique sous charge statique/quasi statique

800

X-ENP2K
Fiche technique

Fixation / Outil
X-ENP2K-20 L15 / DX 76, DX 76 F15,
DX 76 PTR, DX 8 F15
X-ENP2K-20 L15 MX / DX 76 MX,
DX 76 PTR MX, DX 8 MX

Forme de Epaisseur du Epaisseur du Type de Charge de Charge de
matériau fixé matériau fixé matériau support connexion traction cisaillement
t [mm] ty [mm] Nrk [kN] Vi [kN]
0,75 <4 a, c 6,00 4,70
Profilé trapézoidal
0,75 4-6 a,b,c,d 6,30 4,70
0,88 <4 a, c 6,00 5,40
0,88 4-6 a,c,d 7,20 5,40
Profilé trapézoidal
0,88 4-<5 b 7,20 5,40
0,88 5-<6 b 6,60 5,40
1,00 <4 a, c 6,00 6,00
1,00 4-6 a,c,d 8,00 6,00
Profilé trapézoidal
1,00 4-<5 b 8,00 6,00
1,00 5-<6 b 6,60 6,00
Profilé trapézoidal 1,13 4-6 a,C 8,40 7,00
Profilé trapézoidal 1,25 4-6 a,c 8,80 8,00
Profilé trapézoidal 1,50 4-6 a 8,80 8,60
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7.2 Résistance de conception sous charge statique/quasi statique

Forme de Epaisseur du Epaisseur du Type de Charge de Charge de
matériau fixé matériau fixé matériau support connexion traction cisaillement

t [mm] ty [mm] Ngrqa [kN] VRa [kN]

0,75 <4 a, c 4,80 3,80
Profilé trapézoidal

0,75 4-6 a,b,c,d 5,00 3,80

0,88 <4 a, c 4,80 4,30

0,88 4-6 a,c,d 5,80 4,30
Profilé trapézoidal

0,88 4-<5 b 5,80 4,30

0,88 5-<6 b 5,30 4,30

1,00 <4 a,c 4,80 4,80

1,00 4-6 a,c,d 6,40 4,80
Profilé trapézoidal

1,00 4-<5 b 5,80 4,80

1,00 5-<6 b 5,30 4,80
Profilé trapézoidal 1,13 4-6 a,cC 6,70 5,60
Profilé trapézoidal 1,25 4-6 a,C 7,00 6,40
Profilé trapézoidal 1,50 4-6 a 7,00 6,90

7.3 Notes techniques

8 ASSURANCE QUALITE

8.1 Controle de la fixation

hNHS

Acier sur acier

Conditions de fixation Fixation Implantation de la fixation
hnus [mm]
Acier sur acier X-ENP2K 7,0-11,0

1 sept. 2026
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8.2 Inspection des fixations avec jauge de controle

Dessin technique Inspection des fixations Implantation de la fixation Informations de pose
avec jauge de controle
hnns [mm]
X-ENP2K-20 L15

Fixation enfoncée
correctement  dans le

Installation correcte 7-11 matériau support
Rondelle correctement
positionnée

Fixation pas completement
>11 enfoncée
Rondelle non compressée

Installation incorrecte (fixation
pas assez enfoncée)

Fixation enfoncée trop

profondément dans le
<7 matériau support

Rondelle endommagée

Matériau support déformé

Installation incorrecte (fixation
trop enfoncée)

9 INFORMATIONS DE COMMANDE

9.1 Numéro d’article et description

Désignation Code article Description

X-ENP2K-20 L15 385133

Clous pour tablier métallique X-ENP2K
X-ENP2K-20 L15 MX 385134
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X-ENP2K
Hoja de datos

1 INFORMACION DEL PRODUCTO

1.1 Descripcion del producto

Designacion Caracteristicas

Sistema de fijaciéon mucho mas rapido y seguro en comparacion con la soldadura
Sistema apto para materiales base de acero de 3-6 mm de espesor

X-ENP2K-20 L15 Sencillo control visual de la calidad de la fijacion gracias los indicadores de espacio
J entre clavos
H ;| Apto para acero de dureza S235-S355

Conforma un sistema junto con la herramienta DX 76 PTR de Hilti para una fijacion
6ptima en carriles embebidos HTU, vigas de acero y otros soportes de 3-6 mm de
espesor

2 USO PREVISTO

2.1 Ejemplos de aplicacion

Cubierta metdlica y entarimado de suelo Cubierta metdlica y entarimado de suelo Fachadas y cerramientos metalicos sobre
sobre acero sobre acero acero

2.2 Materiales base

Acero

2.3 Condiciones de carga

Estatica y cuasiestatica
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2.4 Condiciones ambientales

X-ENP2K

Hoja de datos

-

Interior seco

Manual de corrosién de Hilti

3 HOMOLOGACIONES Y CERTIFICADOS

3.1 Homologaciones y certificados

Autoridad Numero de homologacién/certificado
Deutsches Institut fur Bautechnik (DIBt) ETA-13/0172
Lloyd’s Register (LR) LR 2410589TA

o

4 DATOS DEL PRODUCTO

4.1 Dimensiones

Dibujo técnico Fijacion Longitud Diametro Diametro Diametro
de vastago dela de arandela
cabeza de acero
L [mm] ds [mm] dn [mm] dw [mm]
X-ENP2K-20 L15 25,50 3,70 7,40 15,00
X-ENP2K-20 L15 MX 25,50 3,70 7,40 15,00
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4.2 Propiedades del material para piezas de acero al carbono

Fijacion Pieza de Material Revestimien- Espesor del Dureza Categoria de
componente to revestimiento corrosion
te [um] [HRC]
Acero al Con
X-ENP2K Clavo revestimiento 8-16 55,5 C1
carbono .
de zinc

4.3 Propiedades del material para piezas de plastico

Fijacion Pieza de componente Material Color

Otras propiedades

) Polietileno de alta
X-ENP2K-20 L15 MX Tira de cargador densidad (HDPE) Verde

Sin halégenos, Sin
LABS, Sin silicona

5 RECOMENDACION DEL SISTEMA

5.1 Recomendacion de herramienta

Condicion de fijacion Fijacion Herramienta

X-ENP2K-20 L15 DX 76, DX 76 F15, DX 76 PTR, DX 8 F15

De acero a acero

X-ENP2K-20 L15 MX DX 76 MX, DX 76 PTR MX, DX 8 MX

o Manual de tecnologia de fijacién directa (DFTM).

1 sept. 2026
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5.2 Recomendacion de cartucho

Standard steel, Standard steel,
High-strength steel High-strength steel
S$235, S275, S355 S$235, S275, S355

Base material thickness t, [mm]

Tool group 1 Tool group 2
Grupo de
herramien- Tipo de herramienta Tipo de cartucho
tas
1 DX 76, DX 76 F15, DX 76 MX 6.8/18 M10
2 DX 76 PTR, DX 76 PTR MX, DX 8 F15, DX 8 MX 6.8/18 M10

* Ajuste del nivel de potencia de la herramienta mediante la realizaciéon de ensayos in situ.
» Seleccion de energia de inicio de la herramienta con el nivel de potencia recomendado.
o * Ajuste la energia de la herramienta segun los requisitos del capitulo de garantia de calidad.
e Grupo de herramientas 1: herramientas sin funcionalidad PTR; Grupo de herramientas 2: herramientas con funcionalidad
PTR.

6 REQUISITOS PARA EL USO PREVISTO

6.1 Tipos de conexion

2 =ZNs

Tipo b - superposicion lateral Tipo ¢ - superposicion final Tipo d: superposicion
(dos capas) (dos capas) lateral/final (cuatro capas)

Tipo a: una sola capa
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6.2 Propiedades del material de fijacion

X-ENP2K
Hoja de datos

AV VY VYA VY AN V5V A
i S . ] S— i S—

+ C, + + + + +

Perfil trapezoidal Chapa trapezoidal

Perfil trapezoidal - Centra los sujetadores en las nervaduras

Forma de Resistencia a Espesor del Distancia al Distancia al Distancia de Distancia de

material fijado traccion del material fijado borde borde separacion de separacion de
material fijado la fijacion la fijacion
Rm [MPa] t) [mm] c1 [mm] c2 [mm] s1 [mm] s, [mm]

Perfil

trapezoidal 2360 0,75-1,50 220 245 220

Chapa

. 2360 0,75-1,50 220 <75 280 280
trapezoidal
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6.3 Propiedades del material base

X-ENP2K

Hoja de datos

| |

b
4-7: |<—>|x o
= 7,
; /// ///
c 1 /
C P
R
) . . ) ) Perfil conformado en frio Inserto de hormigén (perfil en
Perfil laminado (perfil en T) Perfil angular (perfil en L) (perfil en C, perfil en 2) u)
Material base Forma de Espesor del Longitud Ancho Distancia al
material base material base borde
ty [mm] L [mm] w [mm] ¢ [mm]
Perfilen T (ala
Acero ancha) 3,0-6,0 >10
Perfil angular
Acero (perfil en L) 4,0-6,0 210
Perfilen C
Acero (conformado en 2,9-4,0 <90 <13
frio)
Perfilen U
Acero (incrustacion de 2,7-3,3 60 20
hormigén)
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6.4 Rango de aplicacion para fijacion a acero

De acero a acero

25 PN
T 20 L
E
o
[%2]
S 151
e Fijacién / Herramienta
E X-ENP2K-20 L15 / DX 76, DX 76 F15,
g 10 DX 76 PTR, DX 8 F15
o] T X-ENP2K-20 L15 MX / DX 76 MX,
-g DX 76 PTR MX, DX 8 MX
3
& 51
w
O 1 1 1 1 1 1 1 1 1 N
} } t t 2

300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800
Resistencia a traccion del material base R, [MPa]

/7 DATOS DE RENDIMIENTO

7.1 Resistencia caracteristica bajo cargas estaticas/cuasi-estaticas

Forma de Espesor del Espesor del Tipo de conexion Carga de tension Carga cortante
material fijado material fijado material base

t; [mm] ty [mm] Ngk [kN] Vgk [kN]

0,75 <4 a, c 6,00 4,70
Perfil trapezoidal

0,75 4-6 a,b,c,d 6,30 4,70

0,88 <4 a, c 6,00 5,40

0,88 4-6 a,c,d 7,20 5,40
Perfil trapezoidal

0,88 4-<5 b 7,20 5,40

0,88 5-<6 b 6,60 5,40

1,00 <4 a, c 6,00 6,00

1,00 4-6 a,c,d 8,00 6,00
Perfil trapezoidal

1,00 4-<5 b 8,00 6,00

1,00 5-<6 b 6,60 6,00
Perfil trapezoidal 1,13 4-6 a, c 8,40 7,00
Perfil trapezoidal 1,25 4-6 a,c 8,80 8,00
Perfil trapezoidal 1,50 4-6 a 8,80 8,60
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7.2 Resistencia del diseno bajo carga estatica/cuasiestatica

Forma de Espesor del Espesor del Tipo de conexion Carga de tension Carga cortante
material fijado material fijado material base

t [mm] ty [mm] Ngrqa [kN] VRa [kN]

0,75 <4 a, c 4,80 3,80
Perfil trapezoidal

0,75 4-6 a,b,c,d 5,00 3,80

0,88 <4 a, c 4,80 4,30

0,88 4-6 a,c,d 5,80 4,30
Perfil trapezoidal

0,88 4-<5 b 5,80 4,30

0,88 5-<6 b 5,30 4,30

1,00 <4 a,c 4,80 4,80

1,00 4-6 a,c,d 6,40 4,80
Perfil trapezoidal

1,00 4-<5 b 5,80 4,80

1,00 5-<6 b 5,30 4,80
Perfil trapezoidal 1,13 4-6 a,cC 6,70 5,60
Perfil trapezoidal 1,25 4-6 a,c 7,00 6,40
Perfil trapezoidal 1,50 4-6 a 7,00 6,90

7.3 Notas técnicas

8 CONTROL DE CALIDAD

8.1 Inspeccion de fijacion

hNHS

De acero a acero

Condicién de fijacién Fijacion Fijacion con distanciador
hnus [mm]
De acero a acero X-ENP2K 7,0-11,0
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8.2 Inspeccion de la fijacion con calibre de comprobacion

X-ENP2K
Hoja de datos

Dibujo técnico

Inspeccion de la fijacion con
calibre de comprobacion

Fijacion con distanciador

hnns [mm]

Informacién de instalacion

X-ENP2K-20 L15

Instalacién correcta

Fijacion insertada correcta-
mente en el material base
Arandela correctamente
asentada

X-ENP2K-20 L15

Instalacion incorrecta (fijacion
infracargada)

>11

Fijacién no incrustada com-
pletamente
Arandela no comprimida

Instalacién incorrecta (fijacion
sobrecargada)

La fijacién ha penetrado de-
masiado profundamente en
el material base

Arandela dafiada

Material base deformado

9 INFORMACION DEL PEDIDO

9.1 Numero y descripcion del articulo

Designacion Numero de elemento
X-ENP2K-20 L15 385133
X-ENP2K-20 L15 MX 385134

Clavos para losa metdlica X-ENP2K

1 sept. 2026
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1 INFORMAZIONI SUL PRODOTTO

1.1 Descrizione del prodotto

Denominazione Vantaggi

Un sistema di fissaggio molto piu rapido e sicuro rispetto alla saldatura
X-ENP2K-20 L15 Adatto a materiali di base in acciaio di spessore 3-6 mm
: ‘ g Facile ispezione visiva della qualita del fissaggio grazie agli indicatori di spaziatura dei

H |- chiodi
) Adatto per acciai di resistenza S235-S355

Costituisce un sistema con DX 76 PTR di Hilti per il fissaggio ottimale su binari preformati
HTU, travi in acciaio e altri supporti con uno spessore 3-6 mm

2 USO PREVISTO

2.1 Esempi di applicazione

Copertura tetto e pavimento in lamiera Copertura tetto e pavimento in lamiera

. . . . Rivestimenti esterni metallici su acciaio
metallica su acciaio metallica su acciaio

2.2 Materiali di base

Acciaio

2.3 Condizioni di carico

Statico/quasi statico
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2.4 Condizioni ambientali

-

Interni asciutti

Hilti Corrosion Handbook

3 OMOLOGAZIONI E CERTIFICAZIONI

3.1 Omologazioni e certificazioni

Autorita N. omologazione/certificazione
Deutsches Institut fur Bautechnik (DIBt) ETA-13/0172
Lloyd’s Register (LR) LR 2410589TA

4 DATI DEL PRODOTTO

4.1 Dimensioni

Disegno tecnico Elemento di Lunghezza Diametro Diametro Diametro
fissaggio gambo testa rondella
acciaio
L [mm] ds [mm] dn [mm] dw [mm]
X-ENP2K-20 L15 25,50 3,70 7,40 15,00
X-ENP2K-20 L15 MX 25,50 3,70 7,40 15,00
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4.2 Proprieta dei materiali per parti in acciaio al carbonio

Elemento di Parte del Materiale Rivestimento Spessore di Durezza Categoria di
fissaggio componente rivestimento corrosivita
te [um] [HRC]
X-ENP2K Chiodo Acciaio al Zincato 8-16 55,5 cl
carbonio

4.3 Proprieta dei materiali per parti in plastica

Elemento di fissaggio Parte del componente Materiale Colore

Altre proprieta

Polietilene ad alta

X-ENP2K-20 L15 MX Nastro caricatore densita (HDPE)

Verde

Privo di LABS, Senza
alogeni, Senza silicone

5 RACCOMANDAZIONI SUL SISTEMA

5.1 Raccomandazioni per I’attrezzo

Condizione di fissaggio Elemento di fissaggio Attrezzo

X-ENP2K-20 L15 DX 76, DX 76 F15, DX 76 PTR, DX 8 F15

Acciaio su acciaio

X-ENP2K-20 L15 MX DX 76 MX, DX 76 PTR MX, DX 8 MX

o Direct Fastening Technology Manual (DFTM)

01 set 2026
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5.2 Raccomandazione sulla cartuccia

Standard steel, Standard steel,
High-strength steel High-strength steel
S$235, S275, S355 S$235, S275, S355

Base material thickness t, [mm]

Tool group 1 Tool group 2
Gruppc_b Tipo di attrezzo Tipo propulsore
attrezzi
1 DX 76, DX 76 F15, DX 76 MX 6.8/18 M10
2 DX 76 PTR, DX 76 PTR MX, DX 8 F15, DX 8 MX 6.8/18 M10

* Regolazione del livello di potenza dell’attrezzo mediante impostazione di test in situ.
¢ Avviare la selezione dell’energia dell’attrezzo con il relativo livello di potenza consigliato.
o * Regolazione dell’energia dell’attrezzo in base ai requisiti del capitolo Assicurazione qualita.
e Gruppo di strumenti 1: strumenti senza funzionalita PTR; Gruppo di strumenti 2: strumenti con funzionalita PTR.

6 REQUISITI PER L'USO PREVISTO

6.1 Tipi di collegamento

2 =N

Tipo b - sovrapposizione Tipo ¢ - sovrapposizione Tipo d - sovrapposizione
laterale (due strati) estremita (due strati) laterale/finale (quattro strati)

Tipo a - strato singolo

01 set 2026 5/11



6.2 Caratteristiche del materiale fissato

X-ENP2K
Scheda tecnica

- Cy T

Profilo trapezoidale

Supporto rivestimento

e
=L

Profilo trapezoidale - Centra i fissaggi sulle nervature

Forma del Resistenza a Spessore Distanza dal Distanza dal Distanza Distanza
materiale trazione del materiale bordo bordo dall’elemento dall’elemento
fissato materiale fissato di fissaggio di fissaggio
fissato
Rm [MPa] t) [mm] c1 [mm] cz [mm] s¢ [mm] s, [mm]
Profilo
trapezoidale =360 0,75-1,50 =20 =45 >20
Supporto 2360 0,75-1,50 220 <75 >80 >80

rivestimento

01 set 2026

6/11



X-ENP2K
Scheda tecnica

6.3 Proprieta del materiale di base

b)(
S = \ 1
2 5 7 7
t| . syt ///
C C L %

- L0
SIS S S S Ss

" . " ) ) Profilo formato a freddo Inserto in calcestruzzo (profilo
Profilo laminato (profilo a T) Profilo angolare (profilo a L) (profilo a G, profilo a 2) au)
Materiale base Forma del Spessore del Lunghezza Larghezza Distanza dal
materiale di base materiale di base bordo
ty [mm] L [mm] w [mm] ¢ [mm]
- Profilo a T (flangia
Acciaio larga) 3,0-6,0 210
- Profilo angolare
Acciaio (profilo a L) 4,0-6,0 =10
. Profilo a C
Acciaio (formato a freddo) 29-40 <90 <13
Profilo a U (insert:
Acciaio rofloa U finserto 7 53 60 20

in calcestruzzo)
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6.4 Gamma di applicazioni per fissaggio su acciaio

Acciaio su acciaio

25 o

- - N
o o o

[}

Spessore materiale di base t; [mm]

0 | | | | | | | | |

300 350 400 450 500 550 600 650 700 750
Resistenza a trazione del materiale di base Ry, [MPa]

7 DATI SULLE PRESTAZIONI

800

X-ENP2K
Scheda tecnica

Elemento di fissaggio / Attrezzo

X-ENP2K-20 L15 /DX 76, DX 76 F15,
DX 76 PTR, DX 8 F15

X-ENP2K-20 L15 MX / DX 76 MX,

DX 76 PTR MX, DX 8 MX

7.1 Resistenza caratteristica sotto carico statico/quasi-statico

Forma del Spessore Spessore del Tipo di Carico a trazione Carico di taglio
materiale fissato materiale fissato materiale di base collegamento

t [mm] ty [mm] Ngk [kN] Vi [kN]
Profilo 0,75 <4 a,c 6,00 4,70
trapezoidale 075 4-6 ab,c,d 6,30 4,70

0,88 <4 a,c 6,00 5,40
Profilo 0,88 4-6 a, c,d 7,20 5,40
trapezoidale 0,88 4-<5 b 7,20 5,40

0,88 5-<6 b 6,60 5,40

1,00 <4 a,c 6,00 6,00
Profilo 1,00 4-6 a,c,d 8,00 6,00
trapezoidale 1,00 4-<5 b 8,00 6,00

1,00 5-<6 b 6,60 6,00
E;cgz(z)oidale 1,13 4-6 a,c 8,40 7,00
tPrrac:)fz(z)oidale 1.80 4-6 a 8,80 8,60
01 set 2026 8/11
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7.2 Resistenza di progetto in condizioni di carico statico/quasi-statico

Forma del Spessore Spessore del Tipo di Carico a trazione Carico di taglio
materiale fissato materiale fissato materiale di base collegamento
t [mm] ty [mm] Nrq [kN] Vra [kN]
Profilo 0,75 <4 a,c 4,80 3,80
trapezoidale 0,75 4-6 ab,cd 5,00 3,80
0,88 <4 a,cC 4,80 4,30
Profilo 0,88 4-6 a,c,d 5,80 4,30
trapezoidale 0,88 4-<5 b 5,80 4,30
0,88 5-<6 b 5,30 4,30
1,00 <4 a,c 4,80 4,80
Profilo 1,00 4-6 a,c,d 6,40 4,80
trapezoidale 1,00 4-<5 b 5,80 4,80
1,00 5-<6 b 5,30 4,80
Erac;::slgoidale 1,13 4-6 ac 6,70 5,60
Eg!zoidale 1,25 4-6 ac 7,00 6,40
Profilo 1,50 4-6 a 7,00 6,90
trapezoidale ! ! ’

7.3 Note tecniche
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8 ASSICURAZIONE QUALITA

8.1 Ispezione fissaggio

X-ENP2K
Scheda tecnica

hNHS

Acciaio su acciaio

Condizione di fissaggio

Elemento di fissaggio

Distanziatore chiodo

Acciaio su acciaio

X-ENP2K

8.2 Ispezione dell’elemento di fissaggio con calibro di controllo

Disegno tecnico

Ispezione dell’elemento di

fissaggio con calibro di
controllo

Distanziatore chiodo

hnns [mm]

Informazioni d’installazione

X-ENP2K-20 L15

Installazione corretta

Elemento di fissaggio inser-
ito correttamente nel mate-
riale di base

Rondella correttamente in
sede

Installazione errata (chiodo
sottodimensionato)

Elemento di fissaggio non
completamente inserito
Rondella non compressa

Installazione errata (chiodo
sovradimensionato)

<7

L'elemento di fissaggio €
penetrato troppo in profon-
dita nel materiale di base
Rondella danneggiata
Materiale base deformato

01 set 2026
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9 INFORMAZIONI PER L'ORDINE

9.1 Numero articolo e descrizione

Denominazione Codice articolo Descrizione
X-ENP2K-20 L15 385133
X-ENP2K-20 L15 MX 385134

Chiodi per coperture metalliche X-ENP2K

01 set 2026 11711
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1 INFORMACJE O PRODUKCIE
1.1 Opis produktu

Oznaczenie Cechy

Znacznie szybszy i bezpieczniejszy system w poréwnaniu do spawania
X-ENP2K-20 L15 Odpowiednie do s_ta]i o gru_boéci od 3Ido 6 mm _ .
| tatwe sprawdzanie jakosci mocowania przy uzyciu specjalnego szablonu
H | Mozliwos¢ mocowania do stali od $235 do S355
) Element systemu wykorzystujgcego osadzak Hilti DX 76 PTR, do optymalnego
mocowania do profili HTU, stalowych belek i innych konstrukcji wsporczych o grubosci
od 3 do 6 mm

2 PRZEZNACZENIE

2.1 Przyktady zastosowania

Metalowe poszycie dachu i stropu na Metalowe poszycie dachu i stropu na
konstrukcji stalowej konstrukciji stalowej

Oktadzina metalowa na stali

2.2 Materiaty podtoza

Stal

2.3 Warunki obcigzenia

Statyczny/kwazistatyczny

01.09.2026 2/11
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2.4 Warunki srodowiskowe
<
Suche, wewnatrz
Hilti Corrosion Handbook
3.1 Aprobaty i certyfikaty
Instytucja nadzorujaca Aprobata/numer certyfikatu
Deutsches Institut fir Bautechnik (DIBt) ETA-13/0172
Lloyd’s Register (LR) LR 2410589TA
4.1 Wymiary
Rysunek techniczny Elementy mocujace Diugosé Srednica Srednica Srednica
trzpienia gtowicy podkiadki
stalowej
L [mm] ds [mm] dp [mm] dw [mm]
© X-ENP2K-20 L15 25,50 3,70 7,40 15,00
o o
L X-ENP2K-20 L15 MX 25,50 3,70 7,40 15,00
01.09.2026 3/11
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4.2 Wtasciwosci materiatu dla czesci ze stali weglowej
Elementy mocujace Czesé Materiat Powtoka Grubosé Twardosé Kategoria
sktadowa powtoki korozyjnosci
te [um] [HRC]
X-ENP2K Gwozdz Stal weglowa Ocynkowane 8-16 55,5 C1
4.3 Witasciwosci materiatu dla elementow z tworzyw sztucznych
Elementy mocujace Czesc sktadowa Materiat Kolor Inne wiasciwosci
. . Bez halogendw, Nie
X-ENP2K-20 L15MX ~ Magazynek Polietylen o duzej Green zawiera LABS, Nie

gestosci (HDPE)

zawiera silikonu

5 ZALECENIE SYSTEMU

5.1 Narzedzie polecane

Warunek mocowania Elementy mocujace

Narzedzie

X-ENP2K-20 L15

DX 76, DX 76 F15, DX 76 PTR, DX 8 F15

Stal do stali
X-ENP2K-20 L15 MX

DX 76 MX, DX 76 PTR MX, DX 8 MX

0 Podrecznik techniki kotwienia (DFTM)

01.09.2026
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5.2 Zalecany nabgj
Standard steel, Standard steel,
High-strength steel High-strength steel
§235, S275, S355 S235, S275, S355

Base material thickness t, [mm]

Tool group 1 Tool group 2
Grupa . Rodzaj urzadzenia Rodzaj nabojéw
narzedzi
1 DX 76, DX 76 F15, DX 76 MX 6.8/18 M10
2 DX 76 PTR, DX 76 PTR MX, DX 8 F15, DX 8 MX 6.8/18 M10

* Regulacja poziomu mocy narzedzia poprzez testy na miejscu.
e Wybdr energii narzedzia trzeba rozpocza¢ od zalecanego poziomu mocy narzedzia.

6 » Dostosuj energie narzedzia zgodnie z wymaganiami okreslonymi w rozdziale dotyczacym zapewnienia jakosci.
* Grupa narzedzi 1: narzedzia bez funkcjonalnosci PTR; Grupa narzedzi 2: narzedzia z funkcjonalnoscia PTR.

6 WYMAGANIA DOTYCZACE ZAMIERZONYCH
ZASTOSOWAN

6.1 Rodzaje potaczen

7N AP A

Typ b - zaktadka boczna (dwie  Typ ¢ - zaktadka korcowa
warstwy) (dwie warstwy)

Typ d - zakfadka
boczna/koncowa (cztery
warstwy)

Typ a - pojedyncza warstwa
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6.2 Wiasciwosci zamocowanego materiatu
AVYARE VAR VYL VYA V' VA +
o
+ + o +
Sy @ +
+ C, + + + + 1
SZ
+
<
Profil trapezowy Kaseta
Profil trapezowy - Wys$rodkuj mocowania w zebrach
Ksztatt Wytrzymatosé Grubos¢é Odlegtos¢ od Odlegtosé od Odlegtosé Odlegtosé
mocowanego na rozcigganie mocowanego krawedzi krawedzi miedzy miedzy
materiatu mocowanego materiatu elementami elementami
materiatu mocujacymi mocujacymi
Rm [MPa] t) [mm] c1 [mm] c2 [mm] s1 [mm] s, [mm]
Profil
trapezowy =360 0,75-1,50 =20 =45 >20
Kaseta 2360 0,75-1,50 220 <75 280 >80

01.09.2026
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6.3 Witasciwosci materiatu podtoza
N | | N
# 5 f 7 77
< < S TS0

Profil walcowany (profil T)

Ksztattownik katownikowy

Profil giety na zimno (profil C,

Wktadka betonowa (profil U)

(profil L) profil Z)
Materiat podtoza Ksztatt materiatu Grubos¢é Dlugosé Szerokos¢ Odlegtosé od
podioza materiatu podtoza krawedzi
ty [mm] L [mm] w [mm] ¢ [mm]
Profil T (szeroki
Stal kotnierz) 3,0-6,0 =10
Ksztattownik
Stal katownikowy 4,0-6,0 >10
(profil L)
Profil C
Stal (formowany na 2,9-4,0 <90 <13
zimno)
Stal Profil U (wktadka 27-33 60 20

betonowa)

01.09.2026
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6.4 Zakres zastosowan do mocowania do stali

Stal do stali
25 4
€ 201
£
T
N
2 151
g Elementy mocujgce / Narzedzie
=) X-ENP2K-20 L15 /DX 76, DX 76 F15,
'g 10 DX 76 PTR, DX 8 F15
‘g T X-ENP2K-20 L15 MX / DX 76 MX,
O DX 76 PTR MX, DX 8 MX
8
S 5]
S
O 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1N
t t 2

300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800
Wytrzymato$¢ materiatu podtoza na rozcigganie Rm [MPa]

7 DANE WEASCIWOSCI

7.1 Wytrzymatosé charakterystyczna przy obcigzeniu
statycznym/quasi-statycznym

Ksztatt Grubosé Grubosé Rodzaj Obciazenie Obciazenie
mocowanego mocowanego materiatu podioza  potaczenia rozciagajace $cinajace
materiatu materiatu

t [mm] ty [mm] Ngk [kN] Vg [kN]

0,75 <4 a, c 6,00 4,70
Profil trapezowy

0,75 4-6 a, b,cd 6,30 4,70

0,88 <4 a,c 6,00 5,40

0,88 4-6 a,c,d 7,20 5,40
Profil trapezowy

0,88 4-<5 b 7,20 5,40

0,88 5-<6 b 6,60 5,40

1,00 <4 a,c 6,00 6,00

1,00 4-6 a,c,d 8,00 6,00
Profil trapezowy

1,00 4-<5 b 8,00 6,00

1,00 5-<6 b 6,60 6,00
Profil trapezowy 1,13 4-6 a,c 8,40 7,00
Profil trapezowy 1,25 4-6 a,c 8,80 8,00
Profil trapezowy 1,50 4-6 a 8,80 8,60
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7.2 Wytrzymatos¢ obliczeniowa przy obcigzeniu
statycznym/quasi-statycznym
Ksztatt Grubosé Grubosé Rodzaj Obciazenie Obciazenie
mocowanego mocowanego materiatu podioza  potaczenia rozciagajace $cinajace
materiatu materiatu
t [mm] ty [mm] Nrq [kN] Vga [kN]
0,75 <4 a,c 4,80 3,80
Profil trapezowy
0,75 4-6 a,b,cd 5,00 3,80
0,88 <4 a, c 4,80 4,30
0,88 4-6 a,c,d 5,80 4,30
Profil trapezowy
0,88 4-<5 b 5,80 4,30
0,88 5-<6 b 5,30 4,30
1,00 <4 a, c 4,80 4,80
1,00 4-6 a,c,d 6,40 4,80
Profil trapezowy
1,00 4-<5 b 5,80 4,80
1,00 5-<6 b 5,30 4,80
Profil trapezowy 1,13 4-6 a,c 6,70 5,60
Profil trapezowy 1,25 4-6 a,c 7,00 6,40
Profil trapezowy 1,50 4-6 a 7,00 6,90

7.3 Uwagi techniczne
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8 ZAPEWNIANIE JAKOSCI

8.1 Inspekcja mocowania

hNHS

Stal do stali

Warunek mocowania Elementy mocujace Wystawanie tacznika

hnus [mm]

Stal do stali X-ENP2K 7,0-11,0

8.2 Inspekcja mocowania przy uzyciu sprawdzaniu

Rysunek techniczny Inspekcja mocowania przy Wystawanie tacznika Informacja o montazu

uzyciu sprawdzaniu

hnns [mm]
X-ENP2K-20 L15
Prawidtowo osadzony
element mocujacy = w
Prawidtowy montaz 7-11 materiale podtoza
Podktadka prawidiowo
osadzona
Nieprawidtowy montaz Element mocujgcy nie jest w
(element mocujacy osadzony >11 petni osadzony
zbyt ptytko) Podktadka nie jest Sci$nieta
X-ENP2K-20 L15
Element mocujacy zbyt
Nieprawidtowy montaz glebolfo osafizony w
(element mocujacy osadzon <7 materiale podioza
2byt gleboko) lacy Y Uszkodzona podktadka
gre Materiat podtoza
odksztatcony

01.09.2026
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9 INFORMACJE DOTYCZACE ZAMAWIANIA
9.1 Nr artykutu i opis
Oznaczenie Nr artykutu Opis
X-ENP2K-20 L15 385133 X-ENP2K Gwozdzie do blach
X-ENP2K-20 L15 MX 385134 trapezowych
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