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X-ENP-19
Data Sheet

1 PRODUCT INFORMATION

1.1 Product description

Designation Features
X-ENP-19 L15
{0 f—\ . .
. \g ; A much faster and safer fastening system compared to welding

Fully knurled tip provides high holding capacity

X-ENP-19 L15 _MX High application limits - can be used on steel with a thickness of at least 6 mm (1/4”)
1/ 1 i YTI A I Proven system and has several worldwide approvals for siding and decking
gl i sl No predrilling required, even on thick steel
X-ENP-19 L15 MXR
ITI“UT‘ ‘ Wm FiT i § ‘TT _HZT: F m‘\i" “'YT N
o i e i i i i i v A

2 INTENDED USE

2.1 Application examples

Metal roof decking on steel Metal floor decking on steel Metal siding on steel

2.2 Base materials

Steel

2.3 Load conditions

Static / quasi-static
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2.4 Environmental conditions

X-ENP-19

Data Sheet

-

Dry indoor

Hilti Corrosion Handbook

3 APPROVALS AND REFERENCE DOCUMENTS

3.1 Approvals and certificates

Authority

Approval/Certificate number

American Bureau of Shipping (ABS)

ABS 21-2146146-PDA

Deutsches Institut fur Bautechnik (DIBt)

ETA-04/0101

FM Approvals 3029102

FM Approvals 3054498
International Code Council - Evaluation Service (ICC-ES) ESR-1663
International Code Council - Evaluation Service (ICC-ES) ESR-2197
International Code Council - Evaluation Service (ICC-ES) ESR-2776
Lloyd’s Register (LR) LR 2410589TA
Ministry of Land, Infrastructure, Transport and Tourism (MLIT) MLIT 2005
Underwriter Laboratories (UL) R13203
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X-ENP-19
Data Sheet
4.1 Dimensions
Technical drawing Fastener Length Shank Head Steel
diameter diameter washer
diameter
L [mm] ds [mm] dn [mm] dw [mm]
° ) X-ENP-19 L15 23.8 45 7.4 15
u‘# i X-ENP-19 L15 MX 23.8 45 7.4 15
L X-ENP-19 L15 MXR 23.8 45 7.4 15
4.2 Material properties for carbon steel parts
Fastener Component Material Coating Coating Hardness Corrosivity
part thickness category
tc [um]
X-ENP-19 Nail Carbon steel Zinc coated 8-16 C1
4.3 Material properties for plastic parts
Fastener Component part Material Color Other properties
. . . Halogen free, LABS
X-ENP-19 L15 MX Magazine strip Polypropylene (PP) White free, Silicone free
) ) High Density Halogen free, LABS
X-ENP-19 115 MXR Magazine strip Polyethylene (HDPE) Grey free, Silicone free

5 SYSTEM RECOMMENDATION

5.1 Tool recommendation

Fastening condition Fastener Tool Fastener guide
X-ENP-19 L15 DX 76 F15 X-76-F-15
X-ENP-19 L15 DX 76 PTR X-76-F-15-PTR
X-ENP-19 L15 DX 8 F15 X-8-F-15

Steel to steel X-ENP-19 L15 MX DX 76 MX MX 76
X-ENP-19 L15 MX DX 76 PTR MX 76 PTR
X-ENP-19 L15 MX DX 8 X-8-MX
X-ENP-19 L15 MXR DX 9-ENP MX 9-ENP, MX 9-ENP W

o Direct Fastening Technology Manual (DFTM)
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5.2 Cartridge recommendation

Standard  High-strength
steel steel
S235 S275, S355
>19

4 2 4

red black black

=
o
|

10

Base material thickness t, [mm]

4 2
red black

Tool type Cartridge type
DX 76 F15, DX 76 MX, DX 76 PTR, DX 8, DX 8 F15 6.8/18 M10
DX 9-ENP 6.8/18 M40

¢ Tool power level adjustment by setting tests on site.
e » Start tool energy selection with recommended tool power level.
* Adjust tool energy according to requirement from chapter quality assurance.

6 REQUIREMENTS FOR INTENDED USE

6.1 Connection types

7N s 2 s

Type b - side overlap (two Type ¢ - end overlap (two Type d - side/ end overlap
layers) layers) (four layers)

Type a - single layer

2 Apr 2026 5/11



X-ENP-19
Data Sheet
6.2 Fastened material properties
AV P/ VY AN VY S V5V A
s A [ L A AN
e Lt DL L
+He, + + + +
[ s,
Trapezoidal profile
+ +
+ + +
ON Il
t + T
S U’Ni
t + t
+ + +
+ +
C CL S,
Liner tray Clips and brackets
Fastened Fastened Fastened Edge distance Edge distance Fastener Fastener
material shape material material spacing spacing
tensile thickness distance distance
strength
Rm [MPa] t) [mm] c1 [mm] c2 [mm] s1 [mm] s, [mm]
Trapezoidal
profile 2360 0.63-2.5 =220 245 220
Liner tray =360 0.75-1.5 =20 <75 =280 280
Clips and 2360 <25 220 280 280
brackets

6.3 Fastened material properties for insulation/isolation tape

S

iy

Fastened material type

t [mm]

Insulation/ isolation tape thickness

Distance between fastener and
insulation/ isolation tape edge

s [mm]

Metal sheet with insulation/ isolation tape <3

230

2 Apr 2026
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6.4 Base material properties

X-ENP-19
Data Sheet

2=
c -
Fastening to steel
Fastening condition Base material thickness Edge distance
ty [mm] c[mm]

Steel to steel 6-7 215
Steel to steel >7 210
6.5 Application range for fastening to steel
Steel to steel

25 a
— 20 L
€
£
3 15 | Fastener / Tool
ﬁ X-ENP-19 L15 /DX 76 PTR, DX 8
§ F15, DX 76 F15
'g 10 L X-ENP-19 L15 MX /DX 76 PTR, DX
< 76 MX, DX 8
E X-ENP-19 L15 MXR / DX 9-ENP
[%2]
® 51

0 1 1 1 1 1 N
T T T T v

300 350 400 450 500 550 600 650 700
Base material tensile strength Ry, [MPa]

7 PERFORMANCE DATA

7.1 Characteristic resistance under static/quasi-static loading

Fastened material Fastened material Connection type Tension load Shear load
shape thickness

t [mm] Ngi [kN] Vi [kN]
Trapezoidal profile 0.63 a,b,cd 4.1 4

2 Apr 2026
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X-ENP-19

Data Sheet
Fastened material Fastened material Connection type Tension load Shear load
shape thickness

t [mm] Nrk [kN] Vi [kN]
Trapezoidal profile 0.75 a,b,c,d 6.3 4.7
Trapezoidal profile 0.88 a,b,c,d 7.2 5.4
Trapezoidal profile 1 a,b,c,d 8 6
Trapezoidal profile 1.13 a,¢Cc 8.4 7
Trapezoidal profile 1.25 a,c 8.8 8
Trapezoidal profile 1.5 a 8.8 8.6
Trapezoidal profile 1.75 a 8.8 8.6
Trapezoidal profile 2 a 8.8 8.6
Trapezoidal profile 2.5 a 8.8 8.6
Liner tray 0.75 a 4.4 3.3
Liner tray 0.88 a 5 3.8
Liner tray 1 a 5.6 4.2
Liner tray 1.13 a 5.9 4.9
Liner tray 1.25 a 6.2 5.6
Liner tray 1.5 a 6.2 6
Clips and brackets <2.5 4.5 8.6
7.2 Design resistance under static/quasi-static loading
Fastened material Fastened material Connection type Tension load Shear load
shape thickness
t [mm] Nra [kN] VRd [kN]

Trapezoidal profile 0.63 a,b,c,d 3.3 3.2
Trapezoidal profile 0.75 a,b,c,d 5 3.8
Trapezoidal profile 0.88 a,b,c,d 5.8 5.1
Trapezoidal profile 1 a,b,c,d 6.4 4.8
Trapezoidal profile 1.13 a,c 6.7 5.6
Trapezoidal profile 1.25 a,c 7 6.4
Trapezoidal profile 1.5 a 7 6.9
Trapezoidal profile 1.75 a 7 6.9
Trapezoidal profile 2 a 7 6.9
Trapezoidal profile 2.5 a 7 6.9
Liner tray 0.75 a 3.5 2.6
Liner tray 0.88 a 4 3
Liner tray 1 a 4.5 3.4
Liner tray 1.13 a 4.7 3.9
Liner tray 1.25 a 5 4.5
Liner tray 1.5 a 5 4.8
Clips and brackets <25 3.6 6.9
i
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7.3 Technical notes

* Trapezoidal profile

* For fastened material thicknesses that fall between tabulated values, either linear interpolation or the lower bound value
may be applied to determine performance.

* When using steel grades up to S320 GD, in accordance with EN 10346, and under the specified conditions, the influence
of temperature-induced constraint forces during construction can be considered negligible.

* For steel grades up to S360 GD (EN 10346) and base material thicknesses t;; =28 mm, the effects of temperature-induced
constraint forces during construction may also be disregarded under the given conditions.

¢ For further technical specifications and verification, refer to European Technical Assessment ETA-04/0101.

» For use in combination with DX 76 PTR, the permissible fastened material thickness ranges from 0.75 mm to 2.5 mm.

o ¢ For symmetric double fastening, a load reduction factor of 0.7 shall be considered in accordance with EN 1993-1-1: 2006,

specifically Section B.3 (7) and Figure 6.2.

e Liner tray

* Load reduction has been considered in accordance with EN 1993-1-1:2006, specifically Section B.3 (7) and Figure 6.2.

* Clips and brackets

* A redundant configuration of fastening points is required to ensure structural integrity.
* The prying effect must be accounted for in the design and assessment of the fastening system.
¢ The tabulated resistances do not account for potential failure of the fastened material itself.

8 QUALITY ASSURANCE

8.1 Fastening inspection

hNHS

Steel to steel

Fastening condition Fastener Fastener standoff

hnus [mm]

X-ENP-19 L15, X-ENP-19 L15 MX,

X-ENP-19 L15 MXR 8.2-9.8

Steel to steel

* The powder-actuated fastener is properly set if the metal sheet is tightened against the steel surface and the nail head standoff
hx s is in accordance with the requirements given in ETA-04/0101, Annex C1 and Annex C2. A piston mark on the top
o washer is clearly visible.
* Always review/ follow the instructions accompanying the product.

2 Apr 2026 9/11
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8.2 Fastening inspection with checking gauge for single layer fastenings

[ I
Max
Min ?—\ﬁg
o
ST

Max
Min

AR

Correct installation

Incorrect installation (underdriven
fastener)

Incorrect installation (overdriven fastener)

Fastening inspection with checking
gauge

Fastener standoff

Installation information

hnus [mm]
Fastener correctly embedded into base
Correct installation 8.2-9.8 material
Washer properly seated
Incorrect installation (underdriven >9.8 Fastener not fully embedded
fastener) . Washer not compressed
Fastener penetrated too deeply into
Incorrect installation (overdriven fastener) <8.2 base material

Washer damaged
Base material deformed

2 Apr 2026
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8.3 Troubleshooting

X-ENP-19
Data Sheet

Nail stand-off too high

Nail stand-off is OK

Nail stand-off too low

Gap between deck
profile and beam

Beam miss

Subject

Criteria

Trouble

Possible cause

Action

Nail stand-off too high

No piston mark visible,
nail head stays off,
stand-off too high

Deck is not fastened
properly to the beam

Power setting too low
or cartridge not strong
enough

Dial up power setting
or increase strengh of
cartridge

Nail stand-off is OK

Washer compressed,
piston mark clearly
visible, deck flat - no
deformation

Nail stand-off too low

Washer over
compressed, deck
deformed, stand-off
too low

Deck is not fastened
properly to the beam

Power setting too high
or cartridge too strong

Dial down power
setting or decrease
strengh of cartridge

Gap between deck
profile and beam

Nail stand-off OK or
too low without piston
clear mark

Deck profile does not
lay solid on the beam

Gap caused by slope
of the deck or local
effects

Avoid gap between
sheet and beam or
fasten at the right side
of the beam

Beam miss

Nail stand-off OK or too
low, sheet metal one
sided deformed (edge
of the beam visible)

Beam miss

Deck not marked

Mark the deck

9 ORDERING INFORMATION

9.1 Iltem number and description

Designation Item number Description

X-ENP-19 L15 283506

X-ENP-19 L15 MX 283507 X-ENP Metal deck fasteners
X-ENP-19 L15 MXR 283508

2 Apr 2026
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X-ENP-19
Datenblatt

1 PRODUKTINFORMATIONEN
1.1 Produktbeschreibung

Bezeichnung Besondere Eigenschaften
X-ENP-19L15

e - Ein viel schnelleres und sichereres Befestigungssystem im Vergleich zum Schweien
Vs i Maximale Haltekraft durch vollrandrierte Spitze

L Hohe Anwendungsgrenzen - kann fiir Stahl mit einer Mindestdicke von 6 mm (1/4”)
X-ENP-19 L15 MX verwendet werden

/0 Bewahrtes System mit mehreren weltweiten Zulassungen fiir Dach- und Wandanwen-
AARCASRTERRTYIY O dungen

X-ENP-19 LIS MXR = Kein Vorbohren erforderlich, auch nicht auf dickem Stahl
N W W owowow oW
T

2 VORGESEHENER VERWENDUNGSZWECK

2.1 Anwendungsbeispiele

Metalldachkonstruktion auf Stahl Metallbodenkonstruktion auf Stahl Metallverkleidung auf Stahl

2.2 Untergrundmaterial

Stahl

2.3 Lastbedingungen

Statisch/quasi-statisch

02.04.2026 2/12



2.4 Umgebungsbedingungen

X-ENP-19

Datenblatt

-

Trockene Innenrdume

Hilti Korrosionshandbuch

3 ZULASSUNGEN UND REFERENZDOKUMENTE

3.1 Zulassungen und Zertifizierungen

Behorde Zulassungs-/Bescheinigungsnummer
American Bureau of Shipping (ABS) ABS 21-2146146-PDA
Deutsches Institut fiir Bautechnik (DIBt) ETA-04/0101

FM Approvals 3029102

FM Approvals 3054498

International Code Council - Evaluation Service (ICC-ES) ESR-1663
International Code Council - Evaluation Service (ICC-ES) ESR-2197
International Code Council - Evaluation Service (ICC-ES) ESR-2776

Lloyd’s Register (LR) LR 2410589TA
Ministry of Land, Infrastructure, Transport and Tourism (MLIT) MLIT 2005
Underwriter Laboratories (UL) R13203
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X-ENP-19
Datenblatt
4.1 Abmessungen
Technische Zeichnung Befestigungsele- Lange Schaft- Kopfdurch- Durchmes-
ment durchmes- messer ser
ser Stahl-
Unterlegscheibe
L [mm] ds [mm] dp, [mm] dw [mm]
© ) X-ENP-19 L15 23,8 4,5 7,4 15
o - X-ENP-19 L15 MX 23,8 4,5 7,4 15
L X-ENP-19 L15 MXR 23,8 4,5 7,4 15
4.2 Materialeigenschaften fiir Teile aus Kohlenstoffstahl
Befestigungsele- Bauteil Material Beschichtung  Beschich- Harte Korrosions-
ment tungsdicke kategorie
tc [um] [HRC]
X-ENP-19 Nagel Kohlenstoff- Verzinkt 8-16 58 ct
stahl
4.3 Materialeigenschaften fiir Kunststoffteile
Befestigungselement Bauteil Material Farb. Sonstige
gung autei aterial arbe Eigenschaften
X-ENP-19 L15 MX Magazinstreifen Polypropylen (PP) WeiB Halogenfrei, LABS-frei,
Silikonfrei
. . HDPE (High Density Halogenfrei, LABS-frei,
X-ENP-19 L15 MXR Magazinstreifen Polyethylen) Grau Silikonfrei
02.04.2026 4/12



X-ENP-19
Datenblatt
5.1 Gerateempfehlung
SS:IZstlgungsbedln- Befestigungselement Werkzeug Bolzenfiihrung
X-ENP-19 L15 DX 76 F15 X-76-F-15
X-ENP-19 L15 DX 76 PTR X-76-F-15-PTR
X-ENP-19 L15 DX 8 F15 X-8-F-15
Stahl auf Stahl X-ENP-19 L15 MX DX 76 MX MX 76
X-ENP-19 L15 MX DX 76 PTR MX 76 PTR
X-ENP-19 L15 MX DX 8 X-8-MX
X-ENP-19 L15 MXR DX 9-ENP MX 9-ENP, MX 9-ENP W

e Fur weitere Einzelheiten wird auf das Kapitel ,Kompatibilitdt von Zubehér und Verbrauchsmaterialien® im
o Handbuch der Direktbefestigungstechnik (DFTM) verwiesen.

5.2 Kartuschenempfehlung

Standard  High-strength
steel steel
S235 S275, S355
>19

4 2 4
red black black

=
o

3 1 3
red black black

4 2 4
blue red red

3
blue
6

=
o

Base material thickness t, [mm]

Geratetyp Kartuschentyp
DX 76 F15, DX 76 MX, DX 76 PTR, DX 8, DX 8 F15 6.8/18 M10
DX 9-ENP 6.8/18 M40

e Leistungseinstellung durch Setzversuche auf der Baustelle.
o » Energieauswahl mit der empfohlenen Gerateeinstellung beginnen.
» Stellen Sie die Werkzeugenergie entsprechend den Anforderungen aus dem Kapitel Qualitatssicherung ein.

02.04.2026 5/12
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6 ANFORDERUNGEN AN DEN VERWENDUNGSZWECK

6.1 Verbindungsarten

72N s s ARs

Typ d - seitlicher
Uberstand/Uberstand am
Ende (vier Ebenen)

Typ b - seitliche Uberlappung Typ ¢ - Endiberlappung (zwei

Typ A - eine Ebene
P (zwei Schichten) Schichten)

6.2 Eigenschaften des befestigten Materials

C——— e

L U DL L

Trapezprofil

4

+ +

+ 4
32

+ +
+ + +
T ,
t + f
o U!Ni
t + t
+ + +
ol s ] ol sl
Kassettenbleche Klammern und Halterungen
Form des Zugdfestigkeit Stérke des Randabstand Randabstand Abstédnde Absténde
Befestigungs- des befestigten zwischen zwischen
materials Befestigungs- Materials Befestigungs- Befestigungs-
materials elementen elementen
Rm [MPa] t) [mm] c1 [mm] c2 [mm] s1 [mm] s, [mm]
Trapezprofil 2360 0,63-2,5 220 245 220
E::settenble- 2360 0,75-15 =20 <75 >80 >80
KI d
ammern un 2360 <25 220 280 280
Halterungen

02.04.2026 6/12



X-ENP-19
Datenblatt

6.3 Eigenschaften des befestigten Materials flir Damm-/Isolierband

S

ﬁ?ﬁ%s/ )

Art des befestigten Materials Starke von Damm-/Isolierband Abstand zwischen
Befestigungselement und
Isolierbandkante
t [mm] s [mm]
Metallblech mit Isolierband <3 =230
6.4 Eigenschaften des Untergrundmaterials
2
K
Befestigung auf Stahl
Befestigungsbedingung Untergrundmaterialdicke Randabstand
ty [mm] ¢ [mm]
Stahl auf Stahl 6-7 215
Stahl auf Stahl >7 210
02.04.2026 7/12
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6.5 Anwendungsbereich fiir die Befestigung auf Stahl
Stahl auf Stahl

25 a
e
E 201
o
@
8 15
g T Befestigungselement / Werkzeug
g X-ENP-19 L15 /DX 76 PTR, DX 8
3 F15, DX 76 F15
% 10 L X-ENP-19 L15 MX /DX 76 PTR, DX
5 76 MX, DX 8
4 X-ENP-19 L15 MXR / DX 9-ENP
ke
e 51
Q
a

O : 1 1 1 1 1 1 1 : b

300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800
Zugfestigkeitsbereich fur Untergrundmaterial R [MPa]

7 LEISTUNGSDATEN

7.1 Charakteristischer Widerstand bei statischer/quasistatischer

Belastung
Form des Befesti- Stérke des Verbindungstyp Zuglast Querkraft
gungsmaterials befestigten Materials

t [mm] Nrk [kN] Vg [kN]

Trapezprofil 0,63 a,b,cd 41 4
Trapezprofil 0,75 a, b,c,d 6,3 4,7
Trapezprofil 0,88 a, b,c,d 7,2 5,4
Trapezprofil 1 a,b,c,d 8 6
Trapezprofil 1,13 a, c 8,4 7
Trapezprofil 1,25 a,c 8,8 8
Trapezprofil 1,5 a 8,8 8,6
Trapezprofil 1,75 a 8,8 8,6
Trapezprofil 2 a 8,8 8,6
Trapezprofil 2,5 a 8,8 8,6
Kassettenbleche 0,75 a 4,4 3,3
Kassettenbleche 0,88 a 5 3,8
Kassettenbleche 1 a 5,6 4,2
Kassettenbleche 1,13 a 59 49
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Form des Befesti- Stérke des Verbindungstyp Zuglast Querkraft
gungsmaterials befestigten Materials

t [mm] Nrk [kN] Vi [kN]
Kassettenbleche 1,25 a 6,2 5,6
Kassettenbleche 1,5 a 6,2 6
Klammern und <25 45 8,6

Halterungen

7.2 Bemessungswiderstand bei statischer/quasistatischer Belastung

Form des Befesti- Stérke des Verbindungstyp Zuglast Querkraft
gungsmaterials befestigten Materials

t [mm] NRgg [kN] VRa [kN]
Trapezprofil 0,63 a, b,c,d 3,3 3,2
Trapezprofil 0,75 a,b,cd 5 3,8
Trapezprofil 0,88 a,b,c,d 5,8 5,1
Trapezprofil 1 a,b,cd 6,4 4.8
Trapezprofil 1,13 a, c 6,7 5,6
Trapezprofil 1,25 a, c 7 6,4
Trapezprofil 1,5 a 7 6,9
Trapezprofil 1,75 a 7 6,9
Trapezprofil 2 a 7 6,9
Trapezprofil 2,5 a 7 6,9
Kassettenbleche 0,75 a 3,5 2,6
Kassettenbleche 0,88 a 4 3
Kassettenbleche 1 a 4,5 3,4
Kassettenbleche 1,13 a 4,7 3,9
Kassettenbleche 1,25 a 5 45
Kassettenbleche 1,5 a 5 4,8
Klammern und <25 36 6.9

Halterungen

02.04.2026

9/12



X-ENP-19
Datenblatt

7.3 Technische Hinweise

* Trapezprofil

* FUr befestigte Materialstérken, die zwischen den Tabellenwerten liegen, kann zur Bestimmung der Leistung entweder eine
lineare Interpolation oder der untere Grenzwert angewendet werden.

* Bei Verwendung von Stahlsorten bis S320 nach EN 10346 und unter den vorgegebenen Bedingungen kann der Einfluss
von temperaturbedingten Zwangskraften wahrend der Konstruktion als vernachlassigbar angesehen werden.

* Bei Stahlsorten bis S350 (EN 10346) und Untergrundmaterialdicken tll 2 8 mm dirfen unter den gegebenen Bedingungen
auch die Auswirkungen von temperaturbedingten Zwangskraften wahrend der Konstruktion vernachléassigt werden.

« Weitere technische Spezifikationen und Uberpriifungen kénnen der Europaischen Technischen Bewertung ETA-04/0101
entnommen werden.

* Bei Verwendung in Kombination mit DX 76 PTR reicht die zuléssige befestigte Materialstérke von 0,75 mm bis 2,5 mm.

0 * Bei asymmetrischer Doppelbefestigung ist ein Lastminderungsfaktor von 0,7 zu beriicksichtigen.

* Kassettenblech

« Lastreduktion wurde in Ubereinstimmung mit EN 1993-1-1:2006, insbesondere Abschnitt B.3 (7) und Abbildung 6.2, be-
rucksichtigt.

e Klammern und Halterungen

* Um die strukturelle Integritat zu gewéhrleisten, ist eine redundante Anordnung der Befestigungspunkte erforderlich.
¢ Die Aushebelbewegung muss bei der Konstruktion und Bewertung des Befestigungssystems beriicksichtigt werden.
* Die tabellierten Widersténde beriicksichtigen nicht das mogliche Versagen des befestigten Materials selbst.

8 QUALITATSSICHERUNG
8.1 Befestigungskontrolle

hNHS

Stahl auf Stahl

Befestigungsbedingung Befestigungselement Bolzenvorstand

hnns [mm]

X-ENP-19 L15, X-ENP-19 L15 MX,
Stahl auf Stahl X-ENP-19 L15 MXR 8,2-9,8

* Das pulverkraftbetriebene Befestigungselement ist ordnungsgemaB gesetzt, wenn das Blech gegen die Stahloberflache an-
gezogen wird und der Nagelkopfabstand h x i s den Anforderungen in ETA-04/0101, Anhang C1 und Anhang C2 entspricht.
o Auf der oberen Unterlegscheibe ist eine Kolbenmarkierung deutlich sichtbar.
¢ Beachten Sie immer die dem Produkt beiliegenden Anweisungen.
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8.2 Befestigungspriifung mit Pruflehre fur einlagige Befestigungen

[ I
Max
Min ?—\ﬁg
o
ST

Max
Min

AR

Korrekter Einbau

UnsachgemaéBe Montage (ungentigend
eingetriebenes Befestigungselement)

UnsachgemaBe Montage (liberdrehtes
Befestigungselement)

Befestigungskontrolle mit Priiflehre

Bolzenvorstand

Informationen zum Einbau

hnks [mm]
Befestigungselement korrekt im Unter-
Korrekter Einbau 8,2-9,8 grundmaterial eingebettete
Unterlegscheibe sitzt richtig
- Befestigungselement nicht vollsténdig
UnsachgeméBe Montage (ungentigend >98 eingebettet
eingetriebenes Befestigungselement) ’ - Unterlegscheibe nicht komprimiert
Unterlegscheibe nicht komprimiert
Befestigungselement zu tief in das Un-
UnsachgeméBe Montage (liberdrehtes <8.2 tergrundmaterial eingedrungen

Befestigungselement)

Unterlegscheibe beschéadigt
Grundmaterial verformt

02.04.2026
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8.3 Fehlersuche
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Nagellberstand zu

Nagelliberstand ist in

Spalt zwischen

hoch Ordnung niedrig Deckprofil und Balken Trager verfenit
Thema Kriterien Fehler Mogliche Ursache Aktion
Keine

Nagellberstand zu
hoch

Kolbenmarkierung
sichtbar, Nagelkopf
steht hervor, Uberstand
zu hoch

Deck ist nicht richtig
am Balken befestigt

Leistungseinstellung zu
gering oder Kartusche
nicht stark genug

Leistungseinstellung
oder Starke der
Kartusche erhéhen

Nagelliberstand ist in
Ordnung

Unterlegscheibe
zusammengedrickt,
Kolbenmarkierung
deutlich sichtbar, Deck

flach - keine
Verformung
Unterlegscheibe zu
Nageliiberstand zu stark ) Deck ist nicht richtig Leistungseinstellung zu ~ Leistungseinstellung
zusammengedrickt, hoch oder Kartusche oder Stérke der

niedrig

Konstruktion verformt, am Balken befestigt

Uberstand zu niedrig

zu stark

Kartusche verringern

Spalt zwischen
Deckprofil und Balken

Nagelliberstand in
Ordnung oder zu
niedrig ohne eindeutige
Kolbenmarkierung

Deckprofil liegt nicht
fest auf dem Balken auf

Liicke, die durch die
Neigung des Decks
oder lokale Effekte
verursacht wird

Spalt zwischen Blech
und Trager vermeiden
oder an der rechten
Seite des Tragers
befestigen

Trager verfehlt

Nagelliberstand in
Ordnung oder zu
niedrig, einseitig
verformtes Blech
(Kante des Tragers
sichtbar)

Trager verfehlt

Deck nicht markiert

Markieren Sie das Deck

9 BESTELLINFORMATIONEN

9.1 Artikelnummer und Beschreibung

Bezeichnung

Artikelnummer

Beschreibung

X-ENP-19 L15 283506
X-ENP-19 L15 MX 283507
X-ENP-19 L15 MXR 283508

X-ENP Befestigungselemente flr
Metallkonstruktionen
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1 INFORMATIONS SUR LE PRODUIT

1.1 Description du produit

Désignation Caractéristiques
X-ENP-19L15

o = Un systeme de fixation beaucoup plus rapide et sir que le soudage
- < i Pointe entierement striée pour une tenue maximale

v v Limites d’application élevées - pour utilisation sur acier d’épaisseur supérieure a 6 mm
X-ENP-19 L15 MX (1/4”)
1/ 1 i YTI A I Possede la plupart des homologations mondiales en matiere de revétement et terras-

SERRASARATRTYTYIOI

X-ENP-19 L15 MXR _ B B
AT O
e s

sement
Pas de percage préalable, méme sur acier épais

2 USAGE PREVU

2.1 Exemples d’application

Tablier de toit métallique sur acier Tablier de sol métallique sur acier Bardage métallique sur acier

2.2 Matériaux supports

2.3 Conditions de charge

Statique/quasi statique
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2.4 Conditions environnementales

-

Milieu intérieur sec

manuel sur la corrosion Hilti

3 HOMOLOGATIONS ET DOCUMENTS DE REFERENCE

3.1 Homologations et certificats

Autorité N° d’homologation/de certificat
American Bureau of Shipping (ABS) ABS 21-2146146-PDA
Deutsches Institut fir Bautechnik (DIBt) ETA-04/0101

FM Approvals 3029102

FM Approvals 3054498

International Code Council - Evaluation Service (ICC-ES) ESR-1663
International Code Council - Evaluation Service (ICC-ES) ESR-2197
International Code Council - Evaluation Service (ICC-ES) ESR-2776

Lloyd’s Register (LR) LR 2410589TA
Ministry of Land, Infrastructure, Transport and Tourism (MLIT) MLIT 2005
Underwriter Laboratories (UL) R13203
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https://productdata.hilti.com/APQ_HC_RAW/ASSET_DOC_14090911.pdf
https://productdata.hilti.com/APQ_HC_RAW/ASSET_DOC_APPROVAL_0329.pdf
https://productdata.hilti.com/APQ_HC_RAW/ASSET_DOC_APPROVAL_0353.pdf
https://productdata.hilti.com/APQ_HC_RAW/ASSET_DOC_APPROVAL_0403.pdf
https://productdata.hilti.com/APQ_HC_RAW/ASSET_DOC_5503903.pdf
https://productdata.hilti.com/APQ_HC_RAW/ASSET_DOC_LOC_45.pdf
https://productdata.hilti.com/APQ_HC_RAW/ASSET_DOC_LOC_52.pdf
https://productdata.hilti.com/APQ_HC_RAW/ASSET_DOC_LOC_38.pdf
https://productdata.hilti.com/APQ_HC_RAW/ASSET_DOC_APPROVAL_0381.pdf
https://productdata.hilti.com/APQ_HC_RAW/ASSET_DOC_APPROVAL_0383.pdf
https://productdata.hilti.com/APQ_HC_RAW/ASSET_DOC_APPROVAL_0439.pdf

4 DONNEES PRODUIT

4.1 Dimensions

X-ENP-19
Fiche technique

Dessin technique Fixation Longueur Diameétre Diameétre Diameétre
de la tige de téte de la
rondelle
acier
L [mm] ds [mm] dn [mm] dw [mm]
© i X-ENP-19L15 23,8 4,5 74 15
< - X-ENP-19 L15 MX 23,8 45 7.4 15
L X-ENP-19 L15 MXR 23,8 4,5 7,4 15

4.2 Propriétés du matériau pour piéces en acier au carbone

Fixation Piece de Matériau Revétements Epaisseur du Dureté Catégorie de
composant revétement corrosivité
tc [um] [HRC]
X-ENP-19 Clou Acter au Recouvertde  g_16 58 ct
carbone zinc

4.3 Propriétés du matériau pour pieces plast

iques

Fixation Piéce de composant Matériau Couleur Autres propriétés
N Sans halogene, Sans
X-ENP-19 L15 MX Bande de clous Polypropyléne (PP) Blanc LABS, Sans silicone
Polyéthyléne haute . Sans halogene, Sans
X-ENP-19 L15 MXR Bande de clous densité (HDPE) Gris LABS, Sans silicone
2 avr. 2026 4/12
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5 RECOMMANDATION SYSTEME

5.1 Recommandation sur ’outil

Conditions de fixation Fixation Outil Canon
X-ENP-19L15 DX 76 F15 X-76-F-15
X-ENP-19L15 DX 76 PTR X-76-F-15-PTR
X-ENP-19L15 DX 8 F15 X-8-F-15

Acier sur acier X-ENP-19 L15 MX DX 76 MX MX 76
X-ENP-19 L15 MX DX 76 PTR MX 76 PTR
X-ENP-19 L15 MX DX 8 X-8-MX
X-ENP-19 L15 MXR DX 9-ENP MX 9-ENP, MX 9-ENP W

o e Pour plus de détails, veuillez vous reporter au chapitre sur la compatibilité des accessoires et des consommables dans le
Guide sur la technologie de clouage (DFTM).

5.2 Recommandation de cartouche

Standard  High-strength
steel steel
S235 S275, S355

4
red black black

] 1 3
red black black

blue I
blue I

Base material thickness t, [mm]

Type d’outil Type de cartouche
DX 76 F15, DX 76 MX, DX 76 PTR, DX 8, DX 8 F15 6.8/18 M10
DX 9-ENP 6.8/18 M40

¢ Reéglage du niveau de puissance des outils lors d’essais sur le chantier.
o * Commencez la sélection de I’énergie de I'outil avec le niveau de puissance recommandé.
* Ajustez I'’énergie de I'outil selon les exigences du chapitre d’assurance qualité.
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6 EXIGENCES POUR L’'USAGE PREVU
6.1 Types de raccord

X-ENP-19
Fiche technique

7N s s s

Type a - couche unique

Type b - chevauchement Type ¢ - Chevauchement final Type d - Chevauchement
latéral (deux couches) (deux couches) latéral / final (quatre couches)

6.2 Propriétés du matériau fixé

—— J 0O ] A

L L0 L )

4

+ +

+ 1
S,

2

Profilé trapézoidal

Bardage double peau Clips et supports

Forme de Résistance a Epaisseur du Distance au Distance au Distance Distance

matériau fixé la traction du matériau fixé bord bord d’écartement d’écartement
matériau fixé entre les entre les

fixations fixations

Rm [MPa] t) [mm] c¢1 [mm] c2 [mm] sq [mm] So [mm]

Profilé

trapézoidal 2360 0,63-2,5 220 245 220

Bardage 2360 0,75-1,5 220 <75 >80 >80

double peau - ’ ’ - - - -

Clips et

supports 2360 2,5 220 280 280

2 avr. 2026
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6.3 Propriétés du matériau fixé pour isolation / bande d’isolation

S

>
Type de matériau fixé Epaisseur d’isolation / de bande Distance entre la fixation et le bord de
d’isolation Pisolation / bande d’isolation
t [mm] s [mm]
Bac acier avec isolation / bande <3 230

d’isolation

6.4 Propriétés du matériau support

‘
[¢]

Fixation dans I'acier

Conditions de fixation Epaisseur du matériau support Distance au bord
ty [mm] ¢ [mm]

Acier sur acier 6-7 215

Acier sur acier >7 =10
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6.5 Plage d’applications pour la fixation sur acier

Acier sur acier

25 4

20 |

Epaisseur du matériau support t;; [mm]

X-ENP-19
Fiche technique

Fixation / Outil
X-ENP-19L15 /DX 76 PTR, DX 8
F15, DX 76 F15
X-ENP-19 L15 MX / DX 76 PTR, DX
76 MX, DX 8
X-ENP-19 L15 MXR / DX 9-ENP

7 DONNEES DE PERFORMANCE

T T T T T
400 450 500 550 600

Résistance a la traction du matériau support Rm [MPa]

750 800

7.1 Résistance caractéristique sous charge statique/quasi statique

Forme de matériau Epaisseur du Type de connexion Charge de traction Charge de

fixé matériau fixé cisaillement
t [mm] Ngk [kN] Vri [kN]

Profilé trapézoidal 0,63 a,b,cd 41 4

Profilé trapézoidal 0,75 a,b,cd 6,3 4,7

Profilé trapézoidal 0,88 a,b,c,d 7,2 5,4

Profilé trapézoidal 1 a,b,c,d 8 6

Profilé trapézoidal 1,13 a,c 8,4 7

Profilé trapézoidal 1,25 a,c 8,8 8

Profilé trapézoidal 1,5 a 8,8 8,6

Profilé trapézoidal 1,75 a 8,8 8,6

Profilé trapézoidal 2 a 8,8 8,6

Profilé trapézoidal 2,5 a 8,8 8,6

Bardage double peau 0,75 a 4,4 3,3

Bardage double peau 0,88 a 5 3,8

Bardage double peau 1 a 5,6 4,2

Bardage double peau 1,13 a 5,9 4,9

Bardage double peau 1,25 a 6,2 5,6
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Forme de matériau Epaisseur du Type de connexion Charge de traction Charge de

fixé matériau fixé cisaillement
t [mm] Nrk [kN] Vi [kN]

Bardage double peau 1,5 a 6,2 6

Clips et supports <2,5 4,5 8,6

7.2 Résistance de conception sous charge statique/quasi statique

Forme de matériau Epaisseur du Type de connexion Charge de traction Charge de

fixé matériau fixé cisaillement
t [mm] Nra [kN] VRa [kN]

Profilé trapézoidal 0,63 a, b,c,d 3,3 3,2

Profilé trapézoidal 0,75 a,b,c,d 5 3,8

Profilé trapézoidal 0,88 a,b,cd 5,8 51

Profilé trapézoidal 1 a,b,cd 6,4 4,8

Profilé trapézoidal 1,13 a, c 6,7 5,6

Profilé trapézoidal 1,25 a,c 7 6,4

Profilé trapézoidal 1,5 a 7 6,9

Profilé trapézoidal 1,75 a 7 6,9

Profilé trapézoidal 2 a 7 6,9

Profilé trapézoidal 2,5 a 7 6,9

Bardage double peau 0,75 a 3,5 2,6

Bardage double peau 0,88 a 4 3

Bardage double peau 1 a 4,5 3,4

Bardage double peau 1,13 a 4,7 3,9

Bardage double peau 1,25 a 5 4,5

Bardage double peau 1,5 a 5 4,8

Clips et supports <2,5 3,6 6,9
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7.3 Notes techniques

e Profilé trapézoidal

* Pour les épaisseurs de matériau fixé qui se situent entre les valeurs du tableau, il est possible d’appliquer une interpolation
linéaire ou la valeur limite inférieure pour déterminer les performances.

¢ Lors de I'utilisation de nuances d’acier jusqu’a S320, conformément a EN 10346, et dans les conditions spécifiées, I'in-
fluence des contraintes induites par la température pendant la construction peut étre considérée comme négligeable.

* Pour les nuances d’acier jusqu’a S350 (EN 10346) et les épaisseurs du matériau support tll =2 8 mm, les effets des
contraintes induites par la température pendant la construction peuvent également étre négligés dans les conditions don-

nées.
* Pour plus de spécifications techniques et vérifications, veuillez vous reporter a I’évaluation technique européenne ETE-
04/0101.
o * Pour I'utilisation en combinaison avec le DX 76 PTR, I’épaisseur admissible du matériau fixé est comprise entre 0,75 mm
et 2,5 mm.

¢ Pour une fixation double asymétrique, un facteur de réduction de charge de 0,7 doit étre pris en compte.

e Bardage double peau

* Laréduction de charge a été prise en compte selon EN 1993-1-1 :2006, en particulier la section B.3 (7) et la figure 6.2.

e Attaches et supports

* Une configuration redondante des points de fixation est nécessaire pour garantir I'intégrité structurelle.
* Leffet de levier doit étre pris en compte dans la conception et I’évaluation du systéme de fixation.
¢ Les résistances indiquées dans le tableau ne tiennent pas compte d’une éventuelle rupture du matériau fixé.

8 ASSURANCE QUALITE

8.1 Controle de la fixation
hNHS

Acier sur acier

Conditions de fixation Fixation Implantation de la fixation

hnus [mm]

X-ENP-19L15, X-ENP-19 L15 MX,

X-ENP-19 L15 MXR 82-98

Acier sur acier

* L’élément de fixation pour cloueur a poudre est correctement mis en place lorsque la tole est Iégerement soulevée par rapport
a la surface de I'acier et que la partie visible de la téte du clou hy i s respecte les exigences spécifiées dans I'ETE-04/0101,
o annexes C1 et C2. Un repére de piston sur la rondelle supérieure est clairement visible.
* Toujours consulter / suivre les instructions qui accompagnent le produit.
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8.2 Inspection de la fixation avec jauge de controle pour fixations a

couche unique

Max Max —rﬁ
Min Min

AR X

) Installation incorrecte (fixation pas assez Installation incorrecte (fixation trop
Installation correcte . .
enfoncée) enfoncée)
Inspection des fixations avec jauge de Implantation de la fixation Informations de pose
controle
hnus [mm]

Installation correcte

Fixation enfoncée correctement dans le
8,2-9,8 matériau support
Rondelle correctement positionnée

Installation incorrecte (fixation pas assez
enfoncée)

- Fixation pas complétement enfoncée
>9.8 - Rondelle non compressée
Rondelle non compressée

Installation incorrecte (fixation trop
enfoncée)

Fixation enfoncée trop profondément
dans le matériau support

Rondelle endommagée

Matériau support déformé

2 avr. 2026
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8.3 Dépannage

X-ENP-19
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Implantation du clou
trop haute

Implantation du clou
correcte

Implantation du clou
trop basse

Espace entre profilé et
poutre

Poutre ratée

Objet

Critére

Probléme

Cause possible

Action

Implantation du clou
trop haute

Aucune marque de
piston visible, téte du
clou détachée,
implantation trop haute

Le tablier n’est pas fixé
correctement a la
poutre

Réglage de puissance
trop faible ou cartouche
pas assez puissante

Augmentez la
puissance ou la force
de la cartouche

Implantation du clou
correcte

Rondelle compressée,
repere de piston
clairement visible,
tablier plat - aucune
déformation

Implantation du clou
trop basse

Rondelle trop
comprimée, tablier
déformé, implantation
trop basse

Le tablier n’est pas fixé
correctement a la
poutre

Réglage de puissance
trop élevé ou cartouche
trop puissante

Réduisez la puissance
ou diminuez la force de
la cartouche

Espace entre profilé et
poutre

Implantation du clou
correcte ou trop basse
sans repere clair du
piston

Le profilé de tablier ne
repose pas solidement
sur la poutre.

Espace causé par la
pente du tablier ou les
effets locaux

Evitez tout espace
entre la tole et la poutre
ou effectuez la fixation
sur le coté droit de la
poutre.

Poutre ratée

Implantation du clou
correcte ou trop basse,
tole déformée d’un
coté (bord de la poutre
visible)

Poutre ratée

Tablier non marqué

Marquer le tablier

9 INFORMATIONS DE COMMANDE

9.1 Numéro d’article et description

Désignation Code article Description

X-ENP-19L15 283506

X-ENP-19 L15 MX 283507 Clous pour tablier métallique X-ENP
X-ENP-19 L15 MXR 283508
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X-ENP-19
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1 INFORMACION DEL PRODUCTO

1.1 Descripcion del producto

Designacion Caracteristicas
X-ENP-19 L15

isenmmy | - Sistema de fijacion mucho mas rapido y seguro en comparacién con la soldadura
- ! La punta totalmente estriada permite una alta capacidad de sujecion
vV Elevados limites de aplicacion: se puede utilizar el sistema en acero de al menos 6 mm
X-ENP-19 L15 MX (1/4”) de espesor
/A W W 1V I Sistema probado que cuenta con varias homologaciones mundiales para fijacion de
AR cubiertas y cerramientos
X-E_%IF’{'J 9 \Ii_f1 STMX%{ _ No requiere taladro previo (ni en acero de gran grosor)
| i W | W
i W W H K 4l L .

e oL L SPUL S, P,

2 USO PREVISTO

2.1 Ejemplos de aplicacion

Fachadas y cerramientos metalicos sobre

Cubiertas de techo metalico sobre acero Cubiertas de piso metélico sobre acero acero

2.2 Materiales base

Acero

2.3 Condiciones de carga

Estatica y cuasiestatica

2 abr. 2026 2/12



2.4 Condiciones ambientales

X-ENP-19
Hoja de datos

-

Interior seco

Manual de corrosion de Hilti

3 HOMOLOGACIONES Y DOCUMENTOS DE
REFERENCIA

3.1 Homologaciones y certificados

Autoridad Numero de homologacién/certificado
American Bureau of Shipping (ABS) ABS 21-2146146-PDA
Deutsches Institut fir Bautechnik (DIBt) ETA-04/0101

FM Approvals 3029102

FM Approvals 3054498

International Code Council - Evaluation Service (ICC-ES) ESR-1663
International Code Council - Evaluation Service (ICC-ES) ESR-2197
International Code Council - Evaluation Service (ICC-ES) ESR-2776

Lloyd’s Register (LR) LR 2410589TA
Ministry of Land, Infrastructure, Transport and Tourism (MLIT) MLIT 2005
Underwriter Laboratories (UL) R13203

2 abr. 2026
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https://productdata.hilti.com/APQ_HC_RAW/ASSET_DOC_APPROVAL_0383.pdf
https://productdata.hilti.com/APQ_HC_RAW/ASSET_DOC_APPROVAL_0439.pdf

4 DATOS DEL PRODUCTO

4.1 Dimensiones

X-ENP-19
Hoja de datos

Dibujo técnico Fijacion Longitud Diametro Diametro Diametro
de vastago de la de arandela
cabeza de acero
L [mm] ds [mm] dn [mm] dw [mm]
© ) X-ENP-19 L15 23,8 4,5 7.4 15
U‘: - X-ENP-19 L15 MX 23,8 4,5 7,4 15
L X-ENP-19 L15 MXR 23,8 4,5 7,4 15

4.2 Propiedades del material para piezas de acero al carbono

Fijacion Pieza de Material Revestimien- Espesor del Dureza Categoria de
componente to revestimiento corrosion
te [um] [HRC]
Acero al Con
X-ENP-19 Clavo revestimiento 8-16 C1
carbono .
de zinc

4.3 Propiedades del material para piezas de plastico

Fijacion Pieza de componente Material Color Otras propiedades

] . . Sin halégenos, Sin
X-ENP-19 L15 MX Tira de cargador Polipropileno (PP) Blanco LABS, Sin silicona

. Polietileno de alta i Sin halégenos, Sin
X-ENP-19 L15 MXR Tira de cargador densidad (HDPE) Gris LABS, Sin silicona
2 abr. 2026 4/12
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5 RECOMENDACION DEL SISTEMA

5.1 Recomendacion de herramienta

Condicion de fijacion Fijacion Herramienta Guia pernos
X-ENP-19 L15 DX 76 F15 X-76-F-15
X-ENP-19 L15 DX 76 PTR X-76-F-15-PTR
X-ENP-19 L15 DX 8 F15 X-8-F-15
De acero a acero X-ENP-19 L15 MX DX 76 MX MX 76
X-ENP-19 L15 MX DX 76 PTR MX 76 PTR
X-ENP-19 L15 MX DX 8 X-8-MX
X-ENP-19 L15 MXR DX 9-ENP MX 9-ENP, MX 9-ENP W

o e Para obtener mas detalles, consulte el capitulo sobre la compatibilidad de accesorios y consumibles en el
Manual de tecnologia de fijacion directa (DFTM).

5.2 Recomendacion de cartucho

Standard  High-strength
steel steel
S235 S275, S355
>19

4 2 4
red black black

N
(o]

3 1 3
red black black

N
o

4 2 4
blue red red

3 I
blue
6

Base material thickness t, [mm]

Tipo de herramienta Tipo de cartucho
DX 76 F15, DX 76 MX, DX 76 PTR, DX 8, DX 8 F15 6.8/18 M10
DX 9-ENP 6.8/18 M40

* Ajuste del nivel de potencia de la herramienta mediante la realizacion de ensayos in situ.
o » Seleccion de energia de inicio de la herramienta con el nivel de potencia recomendado.
* Ajuste la energia de la herramienta segun los requisitos del capitulo de garantia de calidad.
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6 REQUISITOS PARA EL USO PREVISTO

6.1 Tipos de conexion

2N s A

Tipo b - superposicion lateral Tipo ¢ - superposicion final Tipo d: superposicion
(dos capas) (dos capas) lateral/ffinal (cuatro capas)

Tipo a: una sola capa

6.2 Propiedades del material de fijacion

VYA VYRR V'SV
e Lt DL L
e, ||+ + + + 1]
I 5,

Perfil trapezoidal

+ +

&
t +
&
t +
+ +
o
Chapa trapezoidal Clips y soportes
Forma de Resistencia a Espesor del Distancia al Distancia al Distancia de Distancia de
material fijado traccion del material fijado borde borde separacion de separacion de
material fijado la fijacion la fijacion
Rm [MPa] t) [mm] c¢q [mm] c; [mm] sq [mm] so [mm]

Perfil
trapezoidal 2360 0,63-2,5 220 245 220
Chapa
trapezoidal 2360 0,75-1,5 220 <75 =80 >80
Clipsy
soportes 2360 <2,5 220 280 =80
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6.3 Propiedades del material de fijacion para la cinta de

aislamiento/aislante

S

“

Y

Tipo de material fijado

Aislamiento / espesor de cinta aislante

t [mm]

Distancia entre la fijacion y el borde de
la cinta aislante

s [mm]

Chapa metdlica con cinta de aislamiento

<3

230

6.4 Propiedades del material base

Lo |

Vv

Fijacién a acero

Condicion de fijacion

Espesor del material base

Distancia al borde

ty [mm] ¢ [mm]
De acero a acero 6-7 215
De acero a acero >7 210

2 abr. 2026
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6.5 Rango de aplicacion para fijacion a acero

De acero a acero

25 4

- - N
o (&) o
| | |
T T T

Espesor del material base t; [mm]
[$)]
1
T

0 | | | | | | | |

300 350 400 450 500 550 600 650 700
Resistencia a traccion del material base R, [MPa]

7 DATOS DE RENDIMIENTO

X-ENP-19
Hoja de datos

Fijacién / Herramienta
X-ENP-19 L15 /DX 76 PTR, DX 8
F15, DX 76 F15
X-ENP-19 L15 MX / DX 76 PTR, DX
76 MX, DX 8
X-ENP-19 L15 MXR / DX 9-ENP

7.1 Resistencia caracteristica bajo cargas estaticas/cuasi-estaticas

Forma de material Espesor del material Tipo de conexién Carga de tension Carga cortante
fijado fijado
t [mm] Nri [kN] Vg [kN]
Perfil trapezoidal 0,63 a,b,cd 4,1 4
Perfil trapezoidal 0,75 a, b, c,d 6,3 4,7
Perfil trapezoidal 0,88 a,b,c,d 7,2 5,4
Perfil trapezoidal 1 a,b,c,d 8 6
Perfil trapezoidal 1,13 a, C 8,4 7
Perfil trapezoidal 1,25 a,c 8,8 8
Perfil trapezoidal 1,5 a 8,8 8,6
Perfil trapezoidal 1,75 a 8,8 8,6
Perfil trapezoidal 2 a 8,8 8,6
Perfil trapezoidal 2,5 a 8,8 8,6
Chapa trapezoidal 0,75 a 4,4 3,3
Chapa trapezoidal 0,88 a 5 3,8
Chapa trapezoidal 1 a 5,6 4,2
Chapa trapezoidal 1,13 a 5,9 4,9
Chapa trapezoidal 1,25 a 6,2 5,6
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Forma de material
fijado

Espesor del material
fijado

Tipo de conexién

Carga de tension

Carga cortante

t [mm] Nri [kN] Vi [kN]
Chapa trapezoidal 1,5 a 6,2 6
Clips y soportes <25 4,5 8,6

7.2 Resistencia del diseno bajo carga estatica/cuasiestatica

Forma de material
fijado

Espesor del material
fijado

Tipo de conexién

Carga de tension

Carga cortante

t [mm] Nra [kN] VRa [kN]

Perfil trapezoidal 0,63 a, b,c,d 3,3 3,2
Perfil trapezoidal 0,75 a,b,c,d 5 3,8
Perfil trapezoidal 0,88 a,b,cd 5,8 51
Perfil trapezoidal 1 a, b,c,d 6,4 4,8
Perfil trapezoidal 1,13 a, c 6,7 5,6
Perfil trapezoidal 1,25 a,c 7 6,4
Perfil trapezoidal 1,5 a 7 6,9
Perfil trapezoidal 1,75 a 7 6,9
Perfil trapezoidal 2 a 7 6,9
Perfil trapezoidal 2,5 a 7 6,9
Chapa trapezoidal 0,75 a 3,5 2,6
Chapa trapezoidal 0,88 a 4 3

Chapa trapezoidal 1 a 4,5 3,4
Chapa trapezoidal 1,13 a 4,7 3,9
Chapa trapezoidal 1,25 a 5 4,5
Chapa trapezoidal 1,5 a 5 4,8
Clips y soportes <25 3,6 6,9

2 abr. 2026
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7.3 Notas técnicas

* Perfil trapezoidal

* Para espesores de material fijado que se encuentran entre valores tabulados, se puede aplicar interpolacion lineal o el
valor del limite inferior para determinar el rendimiento.

* Cuando se utilizan calidades de acero de hasta S320, de acuerdo con la norma EN 10346, y en las condiciones especifi-
cadas, la influencia de las fuerzas de limitacion inducidas por la temperatura durante la construccién puede considerarse
insignificante.

* Para grados de acero de hasta S350 (EN 10346) y espesores de material base tll 2 8 mm, los efectos de las fuerzas de
limitacién inducidas por la temperatura durante la construccion también pueden ignorarse en las condiciones dadas.

* Para obtener mas especificaciones técnicas y verificaciones, consulte la Evaluacion técnica europea ETA-04/0101.

* Para el uso en combinacion con DX 76 PTR, el espesor admisible del material fijado oscila entre 0,75 mmy 2,5 mm.

o * Para la fijacién doble asimétrica, se considerara un factor de reduccion de carga de 0,7

e Chapa trapezoidal

* Lareduccion de la carga se ha considerado conforme a la norma europea EN 1993-1-1:2006, especificamente la seccion
B.3 (7) y la figura 6.2.

¢ Sujeciones y soportes

* Se requiere una configuracion redundante de puntos de fijacion para garantizar la integridad estructural.
* El efecto de palanca debe tenerse en cuenta en el disefio y la evaluacion del sistema de fijacion.
* Las resistencias tabuladas no tienen en cuenta el posible fallo del propio material fijado.

8 CONTROL DE CALIDAD

8.1 Inspeccion de fijacion

hNHS

De acero a acero

Condicion de fijacion Fijacion Fijacion con distanciador

hnus [mm]

X-ENP-19 L15, X-ENP-19 L15 MX,

X-ENP-19 L15 MXR 82-98

De acero a acero

 La fijacién directa con pélvora se coloca correctamente si la chapa metalica queda apretada contra la superficie de acero y
el distanciamiento de la cabeza del clavo h s cumple con los requisitos indicados en ETA-04/0101, Anexo C1 y Anexo
0 C2. Una marca de pistén en la arandela superior es claramente visible.
* Revise y siga siempre las instrucciones que acompanan al producto.
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8.2 Inspeccion de fijaciones con medidor para fijaciones de una sola

capa
[ Il | [ |

M [ e WO

= i =2

\f AR X

Instalaci ; Instalacién incorrecta (fijacion Instalacioén incorrecta (fijacion
nstalacién correcta .
infracargada) sobrecargada)
Inspeccion de la fijacion con calibre de Fijacion con distanciador Informacion de instalacion
comprobacion
hnus [mm]

Fijacion insertada correctamente en el
Instalacion correcta 8,2-9,8 material base
Arandela correctamente asentada

- Fijacién no incrustada completamente
>9,8 - Arandela no comprimida
Arandela no comprimida

Instalacion incorrecta (fijacion
infracargada)

La fijacion ha penetrado demasiado
Instalacion incorrecta (fijacion profundamente en el material base
sobrecargada) Arandela dahada

Material base deformado
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8.3 Solucion de problemas

X-ENP-19
Hoja de datos

N\ S

Espesor de material
base que fija el clavo
demasiado alto

Espesor de material
base que fija el clavo
correcto

Espesor de material
base que fija el clavo
demasiado bajo

Separacion entre el
perfil de la cubierta y la
viga

Desalineacioén de viga

Sujeto

Criterios

Problemas

Posible causa

Accion

Espesor de material
base que fija el clavo
demasiado alto

No se ve la marca del
piston, la cabeza del
clavo queda fuera, el
distanciamiento es
demasiado alto

La cubierta no esta
fijada correctamente a
la viga

Ajuste de potencia
demasiado bajo o el
cartucho no es lo
suficientemente fuerte

Suba el ajuste de
potencia o aumente la
potencia del cartucho

Espesor de material
base que fija el clavo
correcto

Arandela comprimida,
marca del piston
claramente visible,
cubierta plana (sin
deformacion)

Espesor de material
base que fija el clavo
demasiado bajo

Arandela
sobrecomprimida,
cubierta deformada,
distanciamiento
demasiado bajo

La cubierta no esta
fijada correctamente a
la viga

Ajuste de potencia
demasiado alto o
cartucho demasiado
fuerte

Reduzca el ajuste de
potencia o disminuya la
potencia del cartucho

Separacion entre el
perfil de la cubierta y la
viga

Espesor de material
base que fija el clavo
correcto o demasiado
bajo sin marca clara del
pistén

El perfil de la cubierta
no queda solido sobre
la viga

Hueco causado por la
pendiente de la
cubierta o por efectos
locales

Evite el espacio entre la
chapay la viga o fijelo
en el lado derecho de
la viga

Desalineacion de viga

Espesor de material
base que fija el clavo
correcto o demasiado
bajo, chapa deformada
por un lado (borde de
la viga visible)

Desalineacion de viga

Cubierta no marcada

Marcado de cubierta

9 INFORMACION DEL PEDIDO

9.1 Numero y descripcion del articulo

Designacion Numero de elemento Descripcion

X-ENP-19 L15 283506

X-ENP-19 L15 MX 283507 Fijaciones para cubiertas de metal X-ENP
X-ENP-19 L15 MXR 283508
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X-ENP-19
Scheda tecnica

1 INFORMAZIONI SUL PRODOTTO

1.1 Descrizione del prodotto

Denominazione Vantaggi
X-ENP-19 L15

o = Un sistema di fissaggio molto piu rapido e sicuro rispetto alla saldatura
- ! i La punta completamente zigrinata assicura un’alta capacita di tenuta

v v Elevati limiti di applicazione - utilizzabile su acciaio con uno spessore di almeno 6 mm
X-ENP-19 L15 MX (1/4”)

NI i W A 0 Sistema sperimentato, ha diverse omologazioni internazionali per coperture e rivesti-
. P R PH RS RS L b A BB menti

X-ENP-19 LISMXR Non richiede forature preliminari, neppure sull’acciaio spesso
’A“"hy‘ﬁ“wr’.‘“"‘\“!.‘” l\lﬂ“ |l“‘ Ill"‘ Ill“ »
BT L S

2 USO PREVISTO

2.1 Esempi di applicazione

Copertura metallica su acciaio Pavimentazione metallica su acciaio Rivestimenti esterni metallo su acciaio

2.2 Materiali di base

Acciaio

2.3 Condizioni di carico

Statico/quasi statico
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2.4 Condizioni ambientali

-

Interni asciutti

Hilti Corrosion Handbook

3 CERTIFICAZIONI E DOCUMENTI DI RIFERIMENTO

3.1 Omologazioni e certificazioni

Autorita N. omologazione/certificazione
American Bureau of Shipping (ABS) ABS 21-2146146-PDA
Deutsches Institut fir Bautechnik (DIBt) ETA-04/0101

FM Approvals 3029102

FM Approvals 3054498

International Code Council - Evaluation Service (ICC-ES) ESR-1663
International Code Council - Evaluation Service (ICC-ES) ESR-2197
International Code Council - Evaluation Service (ICC-ES) ESR-2776

Lloyd’s Register (LR) LR 2410589TA
Ministry of Land, Infrastructure, Transport and Tourism (MLIT) MLIT 2005
Underwriter Laboratories (UL) R13203

o
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4 DATI DEL PRODOTTO

4.1 Dimensioni

X-ENP-19
Scheda tecnica

Disegno tecnico Elemento di Lunghezza Diametro Diametro Diametro
fissaggio gambo testa rondella
acciaio
L [mm] ds [mm] dn [mm] dw [mm]
° ) X-ENP-19 L15 23,8 4,5 7.4 15
u‘: o X-ENP-19 L15 MX 23,8 4,5 7,4 15
L X-ENP-19 L15 MXR 23,8 4,5 7,4 15
4.2 Proprieta dei materiali per parti in acciaio al carbonio
Elemento di Parte del Materiale Rivestimento Spessore di Durezza Categoria di
fissaggio componente rivestimento corrosivita
tc [um] [HRC]
X-ENP-19 Chiodo Acciaio al Zincato 8-16 58 ct
carbonio

4.3 Proprieta dei materiali per parti in plastica

Elemento di fissaggio Parte del componente Materiale Colore Altre proprieta
. . . . Privo di LABS, Senza
X-ENP-19 L15 MX Nastro caricatore Polipropilene (PP) Bianco alogeni, Senza silicone
Polietilene ad alta - Privo di LABS, Senza
X-ENP-19 L15 MXR Nastro caricatore Grigio

densita (HDPE)

alogeni, Senza silicone

02 apr 2026
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5 RACCOMANDAZIONI SUL SISTEMA

5.1 Raccomandazioni per ’attrezzo

Condizione di

fissaggio Elemento di fissaggio Attrezzo Guida chiodo
X-ENP-19 L15 DX 76 F15 X-76-F-15
X-ENP-19 L15 DX 76 PTR X-76-F-15-PTR
X-ENP-19 L15 DX 8 F15 X-8-F-15

Acciaio su acciaio X-ENP-19 L15 MX DX 76 MX MX 76
X-ENP-19 L15 MX DX 76 PTR MX 76 PTR
X-ENP-19 L15 MX DX 8 X-8-MX
X-ENP-19 L15 MXR DX 9-ENP MX 9-ENP, MX 9-ENP W

e Per maggiori dettagli, fare riferimento al capitolo Compatibilitd di accessori e materiali di consumo all’'indirizzo
0 Direct Fastening Technology Manual (DFTM) (Manuale del fissaggio diretto).

5.2 Raccomandazioni per la cartuccia

Standard  High-strength
steel steel
S235 S275, S355
>19

4
red black black

—
()]

] 1 3
red black black

10 “ip——
2
blue
8
blue I
6
Tipo di attrezzo Tipo propulsore
DX 76 F15, DX 76 MX, DX 76 PTR, DX 8, DX 8 F15 6.8/18 M10
DX 9-ENP 6.8/18 M40

Base material thickness t, [mm]

* Regolazione del livello di potenza dell’attrezzo mediante impostazione di test in situ.
o * Avviare la selezione dell’energia dell’attrezzo con il relativo livello di potenza consigliato.
* Regolazione dell’energia dell’attrezzo in base ai requisiti del capitolo Assicurazione qualita.
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6 REQUISITI PER L'USO PREVISTO

6.1 Tipi di collegamento

2N A e A

Tipo b - sovrapposizione Tipo ¢ - sovrapposizione Tipo d - sovrapposizione
laterale (due strati) estremita (due strati) laterale/finale (Quattro strati)

Tipo a - strato singolo

6.2 Caratteristiche del materiale fissato

ERVE Vi

S — 1 MY B SN S A

b L0t L )L
+1He, + + + + 4]
I s,
Profilo trapezoidale
+ +
&
t +
&
t +
+
ol s |
Supporto rivestimento Clip e staffe
Forma del Resistenza a Spessore Distanza dal Distanza dal Distanza Distanza
materiale trazione del materiale bordo bordo dall’elemento dall’elemento
fissato materiale fissato di fissaggio di fissaggio
fissato
Rm [MPa] t) [mm] ¢4 [mm] c2 [mm] sq [mm] s [mm]
Profilo
trapezoidale =360 0,63-2,5 220 245 >20
Supporto 2360 0,75-1,5 220 <75 >80 280
rivestimento
Clip e staffe 2360 <2,5 220 280 280
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6.3 Proprieta del materiale fissato per nastro isolante/di isolamento

S

>
Tipo di materiale fissato Spessore isolamento/ nastro isolante Distanza tra I’elemento di fissaggio e
Pisolamento/il bordo del nastro isolante
t [mm] s [mm]
Lamiera metalli n isolamento/nastr
amiera metallica con isolamento/nastro <3 230

isolante

6.4 Proprieta del materiale di base

Z

:

Fissaggio su acciaio

Condizione di fissaggio Spessore del materiale di base Distanza dal bordo
ty [mm] ¢ [mm]

Acciaio su acciaio 6-7 215

Acciaio su acciaio >7 =10
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6.5 Gamma di applicazioni per fissaggio su acciaio

Acciaio su acciaio

25 4

20 1

15 1

10 L

Spessore materiale di base t; [mm]

400 450

500 550 600

650 700 750 800

Resistenza a trazione del materiale di base Ry, [MPa]

7 DATI SULLE PRESTAZIONI

7.1 Resistenza caratteristica sotto carico statico/quasi-statico

X-ENP-19
Scheda tecnica

Elemento di fissaggio / Attrezzo

X-ENP-19 L15 /DX 76 PTR, DX 8
F15, DX 76 F15

X-ENP-19 L15 MX /DX 76 PTR, DX
76 MX, DX 8

X-ENP-19 L15 MXR / DX 9-ENP

Forma del materiale Spessore materiale Tipo di collegamento Carico a trazione Carico di taglio
fissato fissato

t [mm] Nri [kN] Vg [kN]
Profilo trapezoidale 0,63 a,b,cd 4,1 4
Profilo trapezoidale 0,75 a, b, c,d 6,3 4,7
Profilo trapezoidale 0,88 a,b,c,d 7,2 5,4
Profilo trapezoidale 1 a,b,c,d 8 6
Profilo trapezoidale 1,13 a,C 8,4 7
Profilo trapezoidale 1,25 a,c 8,8 8
Profilo trapezoidale 1,5 a 8,8 8,6
Profilo trapezoidale 1,75 a 8,8 8,6
Profilo trapezoidale 2 a 8,8 8,6
Profilo trapezoidale 2,5 a 8,8 8,6
Supporto rivestimento 0,75 a 4,4 3,3
Supporto rivestimento 0,88 a 5 3,8
Supporto rivestimento 1 a 5,6 4,2
Supporto rivestimento 1,13 a 5,9 4,9
Supporto rivestimento 1,25 a 6,2 5,6

02 apr 2026
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Forma del materiale
fissato

Spessore materiale
fissato

Tipo di collegamento

Carico a trazione

Carico di taglio

t [mm] Nri [kN] Vi [kN]
Supporto rivestimento 1,5 a 6,2 6
Clip e staffe <25 4,5 8,6

7.2 Resistenza di progetto in condizioni di carico statico/quasi-statico

Forma del materiale
fissato

Spessore materiale
fissato

Tipo di collegamento

Carico a trazione

Carico di taglio

t [mm] Ngra [kN] Vra [kN]

Profilo trapezoidale 0,63 a,b,c,d 3,3 3.2
Profilo trapezoidale 0,75 a,b,cd 5 3,8
Profilo trapezoidale 0,88 a, b,c,d 5,8 51
Profilo trapezoidale 1 a, b,c,d 6,4 4,8
Profilo trapezoidale 1,13 a,c 6,7 5,6
Profilo trapezoidale 1,25 a,c 7 6,4
Profilo trapezoidale 1,5 a 7 6,9
Profilo trapezoidale 1,75 a 7 6,9
Profilo trapezoidale 2 a 7 6,9
Profilo trapezoidale 2,5 a 7 6,9
Supporto rivestimento 0,75 a 3,5 2,6
Supporto rivestimento 0,88 a 4 3

Supporto rivestimento 1 a 4,5 3,4
Supporto rivestimento 1,13 a 4,7 3,9
Supporto rivestimento 1,25 a 5 4,5
Supporto rivestimento 1,5 a 5 4,8
Clip e staffe <25 3,6 6,9
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7.3 Note tecniche

» Profilo trapezoidale

* Per determinare le prestazioni dei materiali di fissaggio con spessori che rientrano tra i valori riportati in tabella & possibile
applicare I'interpolazione lineare oppure il valore limite inferiore.

* Quando si usano acciai di grado fino a S320, ai sensi della norma EN 10346 e nelle condizioni indicate, I'influenza delle
forze di vincolo indotte dalla temperatura durante la costruzione puo essere ritenuta trascurabile.

* Per acciai di grado fino a S350 (EN 10346) e materiali di base dello spessore tll = 8 mm, alle condizioni date possono
essere trascurati anche gli effetti delle forze di vincolo indotte dalla temperatura durante la costruzione.

* Per ulteriori specifiche tecniche e verifiche, fare riferimento alla valutazione tecnica europea ETA-04/0101.

¢ Da utilizzare insieme a DX 76 PTR, lo spessore consentito del materiale fissato € compreso tra 0,75 mm e 2,5 mm.

0 * Per il fissaggio doppio asimmetrico tenere in considerazione un fattore di riduzione del carico di 0,7

* Supporto rivestimento

o E stata tenuta in considerazione la riduzione del carico conformemente alla norma EN 1993-1-1:2006, in particolare il
paragrafo B.3 (7) e la figura 6.2.

¢ Clip e mensole

* E necessaria una configurazione ridondante dei punti di fissaggio per garantire I'integrita strutturale.

» Leffetto di scalzamento deve essere tenuto in considerazione nella progettazione e nella valutazione del sistema di
fissaggio.

* Le resistenze riportate in tabella non tengono conto di un potenziale cedimento del materiale fissato stesso.

8 ASSICURAZIONE QUALITA

8.1 Ispezione fissaggio

hNHS

Acciaio su acciaio

Condizione di fissaggio Elemento di fissaggio Distanziatore chiodo

hnus [mm]

X-ENP-19 L15, X-ENP-19 L15 MX,

Acciaio su acciaio X-ENP-19 L15 MXR

8,2-9,8

* |l chiodo per inchiodatrice & correttamente posizionato se la lamiera metallica risulta fissata alla superficie in acciaio e se la
distanza della testa del chiodo h 7 s € conforme ai requisiti indicati nell’approvazione ETA-04/0101, Allegato C1 e Allegato
6 C2. La marcatura del pistone sulla rondella superiore € chiaramente visibile.
¢ Consultare/seguire sempre le istruzioni allegate al prodotto.
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8.2 Ispezione di fissaggio con calibro di controllo per fissaggi a strato

singolo

Max
Min

AR

Installazione corretta

Installazione errata (chiodo
sottodimensionato)

Installazione errata (chiodo
sovradimensionato)

Ispezione dell’elemento di fissaggio
con calibro di controllo

Distanziatore chiodo

Informazioni d’installazione

hnus [mm]
Elemento di fissaggio inserito corretta-
Installazione corretta 8,2-9,8 mente nel materiale di base
Rondella correttamente in sede
. ) - Chiodo non completamente inserito
Installazione errata (chiodo
K . >9,8 - Rondella non compressa
sottodimensionato)
Rondella non compressa
L’elemento di fissaggio € penetrato
Installazione errata (chiodo <82 tsrsppo in profondita nel materiale di ba-

sovradimensionato)

Rondella danneggiata
Materiale base deformato

02 apr 2026
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8.3 Risoluzione dei problemi
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[\ ?

Distanziatore chiodi

Distanziatore chiodi OK

Distanziatore chiodi

Spazio tra profilo di

Mancato allineamento

troppo alto troppo basso copertura e trave con la trave
Oggetto Criteri Problema Possibile causa Azione
Nessuna marcatura Impostazione della Aumentare

Distanziatore chiodi
troppo alto

visibile del pistone, la
testa del chiodo rimane
sollevata, distanziatore
troppo alto

La coperta non &
fissata correttamente
alla trave

potenza troppo bassa
oppure cartuccia non
sufficientemente
potente

'impostazione della
potenza oppure
incrementare la forza
della cartuccia

Distanziatore chiodi OK

Rondella compressa,
segno del pistone
chiaramente visibile,
copertura piana -
nessuna deformazione

Distanziatore chiodi
troppo basso

Rondella
eccessivamente
compressa, copertura
deformata,
distanziatore troppo
basso

La coperta non e
fissata correttamente
alla trave

Impostazione della
potenza troppo alta
oppure cartuccia
troppo potente

Ridurre I'impostazione
della potenza oppure
diminuire la forza della
cartuccia

Spazio tra profilo di
copertura e trave

Distanziatore chiodi
conforme oppure
troppo basso senza
segno evidente del
pistone

Il profilo della copertura
non poggia saldamente
sulla trave

Spazio causato
dall’inclinazione della
soletta o da effetti locali

Evitare uno spazio tra
la lamiera e la trave
oppure fissare sul lato
destro della trave

Mancato allineamento
con la trave

Distanziatore chiodi OK
o troppo basso, lamiera
metallica deformata da
un lato (bordo della
trave visibile)

Mancato allineamento
con la trave

Copertura non marcata

Marcare la copertura

9 INFORMAZIONI PER L'ORDINE

9.1 Numero articolo e descrizione

Denominazione

Codice articolo

Descrizione

Chiodi per copertura metallica X-ENP

X-ENP-19 L15 283506
X-ENP-19 L15 MX 283507
X-ENP-19 L15 MXR 283508

02 apr 2026
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1.1 Opis produktu
Oznaczenie Cechy
X-ENP-19 L15
i ! = Znacznie szybszy i bezpieczniejszy system w poréwnaniu do spawania
- \‘&; i W petni radetkowany wierzchotek zapewnia wysoka no$nosé potaczenia
v v Wysokie granice zastosowania - mozliwo$¢ stosowania na stali o minimalnej grubosci
X-ENP-19 L15 MX 6 mm (1/4”)
1/ 1 i YTI A I Sprawdzony system posiadajgcy miedzynarodowe aprobaty techniczne w zakresie za-

SERRASARATRTYTYIOI

X-ENP-19 L15 MXR _ B B
AT O
e s

mocowan dachowych i $ciennych
Nie wymaga nawiercania nawet na grubej stali

2 UZYCIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM

2.1 Przyktady zastosowania

Metalowe poszycie dachu na konstrukcji Metalowe poszycie podtogi na konstrukcji Metalowe pokrycia $cian na konstrukcji
stalowej stalowej stalowej

2.2 Materiaty podtoza

Stal

2.3 Warunki obcigzenia

Statyczny/kwazistatyczny
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2.4 Warunki srodowiskowe

-

Suche, wewnatrz

Podrecznik zabezpieczen antykorozyjnych Hilti

3 APROBATY | DOKUMENTY REFERENCYJNE

3.1 Aprobaty i certyfikaty

Instytucja nadzorujaca Aprobata/numer certyfikatu
American Bureau of Shipping (ABS) ABS 21-2146146-PDA
Deutsches Institut fiir Bautechnik (DIBt) ETA-04/0101

FM Approvals 3029102

FM Approvals 3054498

International Code Council - Evaluation Service (ICC-ES) ESR-1663
International Code Council - Evaluation Service (ICC-ES) ESR-2197
International Code Council - Evaluation Service (ICC-ES) ESR-2776

Lloyd’s Register (LR) LR 2410589TA
Ministry of Land, Infrastructure, Transport and Tourism (MLIT) MLIT 2005
Underwriter Laboratories (UL) R13203
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4.1 Wymiary
Rysunek techniczny Elementy mocujace Dlugosé Srednica Srednica Srednica
trzpienia gtowicy podkiadki
stalowej
L [mm] ds [mm] dp [mm] dw [mm]
© ) X-ENP-19 L15 23,8 4,5 7,4 15
kel el X-ENP-19 L15 MX 23,8 4,5 7,4 15
L X-ENP-19 L15 MXR 23,8 4,5 7,4 15
4.2 Wtasciwosci materiatu dla czesci ze stali weglowej
Elementy mocujace Czesé Materiat Powtoka Grubos¢é Twardos$é Kategoria
sktadowa powtoki korozyjnosci
tc [um] [HRC]
X-ENP-19 Gwozdz Stal weglowa Ocynkowane 8-16 58 C1
4.3 Wiasciwosci materiatu dla elementéw z tworzyw sztucznych
Elementy mocujace Czesé sktadowa Materiat Kolor Inne wiasciwosci

Bez halogendw, Nie
X-ENP-19 L15 MX Magazynek Polipropylen (PP) Biaty zawiera LABS, Nie
zawiera silikonu
Bez halogendw, Nie
Szary zawiera LABS, Nie
zawiera silikonu

Polietylen o duzej

X-ENP-19 L15 MXR Magazynek gestosci (HDPE)
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5.1 Narzedzie polecane
Warunek mocowania Elementy mocujace Narzedzie Prowadnica kotka
X-ENP-19 L15 DX 76 F15 X-76-F-15
X-ENP-19 L15 DX 76 PTR X-76-F-15-PTR
X-ENP-19 L15 DX 8 F15 X-8-F-15
Stal do stali X-ENP-19 L15 MX DX 76 MX MX 76
X-ENP-19 L15 MX DX 76 PTR MX 76 PTR
X-ENP-19 L15 MX DX 8 X-8-MX
X-ENP-19 L15 MXR DX 9-ENP MX 9-ENP, MX 9-ENP W
e Szczeg6towe informacje zamieszczono w rozdziale Akcesoria i zgodno$¢ materiatdw eksploatacyjnych w
o Podrecznik techniki kotwienia (DFTM)

5.2 Zalecenie dotyczaca naboju

Standard  High-strength
steel steel
S235 S275, S355
>19

4 2 4
red black black

=
o

3 1 3
red black black

4 2 4
blue red red

3
blue
6

=
o

Base material thickness t, [mm]

Rodzaj urzadzenia Rodzaj nabojow
DX 76 F15, DX 76 MX, DX 76 PTR, DX 8, DX 8 F15 6.8/18 M10
DX 9-ENP 6.8/18 M40

* Regulacja poziomu mocy narzedzia poprzez testy na miejscu.
o * Wybdr energii narzedzia trzeba rozpocza¢ od zalecanego poziomu mocy narzedzia.
* Dostosuj energie narzedzia zgodnie z wymaganiami okreslonymi w rozdziale dotyczacym zapewnienia jakosci.
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6 WYMAGANIA DOTYCZACE ZAMIERZONEGO
ZASTOSOWANIA

6.1 Rodzaje potaczen

X-ENP-19
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2N s A As

Typ a - pojedyncza warstwa Typ b - zaktadka boczna (dwie  Typ ¢ - zaktadka korncowa

Typ d - zaktadka
boczna/koncowa (cztery

warstwy) (dwie warstwy) warstwy)
6.2 Wiasciwosci zamocowanego materiatu
—— i ) S G —
L L0 |
+1HHe, + + + 4]
i 3

Profil trapezowy

+ +

+ + +
o' ,
t + T
X U!NI
t + t
+ + +
+ +
°, SHRIE
Kaseta Uchwyty i konsole
Ksztatt Wytrzymatosé Grubos¢ Odlegtosé od Odlegtos¢ od Odlegtos¢ Odlegtosé
mocowanego na rozcigganie mocowanego krawedzi krawedzi miedzy miedzy
materiatu mocowanego materiatu elementami elementami
materiatu mocujacymi mocujacymi
Rm [MPa] t) [mm] c1 [mm] c2 [mm] sq [mm] s, [mm]

Profil
trapezowy =360 0,63-2,5 >20 >45 >20
Kaseta =360 0,75-1,5 220 <75 >80 =80
Uchwyty i >360 <25 220 >80 280
konsole
02.04.2026 6/12
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6.3 Wiasciwosci materialtu mocowanego tasma izolacyjna

S

-l ede

Rodzaj mocowanego materiatu Grubos¢ izolacji/tasmy izolacyjnej Odlegtos¢é miedzy tacznikiem a
krawedzig izolacji/tasmy izolacyjnej

t[mm] s [mm]

Blacha z izolacja/tasma izolacyjna <3 230

6.4 Wiasciwosci materiatu podtoza

Pl
C -
Mocowanie do stali
Warunek mocowania Grubos$¢ materiatu podtoza Odlegtosé od krawedzi
ty [mm] ¢ [mm]
Stal do stali 6-7 215
Stal do stali >7 =10
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6.5 Zakres zastosowan do mocowania do stali
Stal do stali

25 4

20 1

15 1

10 L

Grubos$é materiatu podtoza t; [mm]

0 | | | | | | | | |

X-ENP-19
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Elementy mocujace / Narzedzie
X-ENP-19 L15 /DX 76 PTR, DX 8
F15, DX 76 F15
X-ENP-19 L15 MX /DX 76 PTR, DX
76 MX, DX 8
X-ENP-19 L15 MXR / DX 9-ENP

300 350 400 450 500 550 600 650 700 750
Wytrzymato$¢ materiatu podtoza na rozcigganie R [MPa]

7 DANE WEASCIWOSCI

7.1 Wytrzymatos¢ charakterystyczna przy obcigzeniu

statycznym/quasi-statycznym

Ksztatt mocowanego Grubos¢é Rodzaj potaczenia Obciazenie Obciazenie scinajace
materiatu mocowanego rozciagajace
materiatu
t [mm] Ngk [kN] Vri [kN]
Profil trapezowy 0,63 a,b,cd 41 4
Profil trapezowy 0,75 a, b, c,d 6,3 4,7
Profil trapezowy 0,88 a, b,cd 7,2 5,4
Profil trapezowy 1 a,b,c,d 8 6
Profil trapezowy 1,13 a,c 8,4 7
Profil trapezowy 1,25 a,c 8,8 8
Profil trapezowy 1,5 a 8,8 8,6
Profil trapezowy 1,75 a 8,8 8,6
Profil trapezowy 2 a 8,8 8,6
Profil trapezowy 2,5 a 8,8 8,6
Kaseta 0,75 a 4,4 3,3
Kaseta 0,88 a 5 3,8
Kaseta 1 a 5,6 4,2
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Ksztatt mocowanego Grubos¢é Rodzaj potaczenia Obciazenie Obciazenie Scinajace
materiatu mocowanego rozciagajace
materiatu
t [mm] Ngk [kN] Vg [kN]
Kaseta 1,13 a 5,9 4,9
Kaseta 1,25 a 6,2 5,6
Kaseta 1,5 a 6,2 6
Uchwyty i konsole <25 4,5 8,6

7.2 Wytrzymatos¢ obliczeniowa przy obcigzeniu
statycznym/quasi-statycznym

Ksztatt mocowanego Grubos¢é Rodzaj potaczenia Obciazenie Obciazenie Scinajace
materiatu mocowanego rozciagajace

materiatu

t [mm] NRrg [kN] VRra [kN]
Profil trapezowy 0,63 a, b,c,d 3,3 3,2
Profil trapezowy 0,75 a,b,c,d 5 3,8
Profil trapezowy 0,88 a,b,c,d 5,8 5,1
Profil trapezowy 1 a,b,cd 6,4 4,8
Profil trapezowy 1,13 a,c 6,7 5,6
Profil trapezowy 1,25 a,c 7 6,4
Profil trapezowy 1,5 a 7 6,9
Profil trapezowy 1,75 a 7 6,9
Profil trapezowy 2 a 7 6,9
Profil trapezowy 2,5 a 7 6,9
Kaseta 0,75 a 3,5 2,6
Kaseta 0,88 a 4 3
Kaseta 1 a 4,5 3,4
Kaseta 1,13 a 4,7 3,9
Kaseta 1,25 a 5 4,5
Kaseta 1,5 a 5 4,8
Uchwyty i konsole <2,5 3,6 6,9
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7.3 Uwagi techniczne

 Profil trapezowy

* Gdy grubo$¢ materiatu mocowanego miesci sie miedzy wartosciami z tabeli, nosno$é mozna okresli¢, stosujac interpolacje
liniowa lub dolng wartos$¢ graniczna.

* W przypadku stosowania stali klasy do S320, zgodnie z norma EN 10346 i w okreslonych warunkach, wptyw sit ograni-
czajacych wywotanych zmianami temperatury podczas budowy mozna uznac¢ za nieistotny.

* W przypadku klas stali do S350 (wg EN 10346) i grubosci materiatu podfoza tll 2 8 mm, w danych warunkach mozna
réwniez pomina¢ wptyw sit ograniczajacych wywotanych zmianami temperatury podczas budowy.

» Dalsze specyfikacje techniczne i weryfikacja znajduja sie¢ w Europejskiej Ocenie Technicznej ETA-04/0101.

¢ Do stosowania w potaczeniu z DX 76 PTR dopuszczalna grubo$¢ mocowanego materiatu wynosi od 0,75 mm do 2,5 mm.

o * W przypadku podwojnego zamocowania asymetrycznego nalezy uwzgledni¢ wspotczynnik redukcji obciazenia wynoszacy

0,7

* Kaseta

* Redukcja obciazenia zostata uwzgledniona zgodnie z norma EN 1993-1-1:2006, w szczegolnosci z sekcja B.3 (7) i rysun-
kiem 6.2.

e Klipsy i wsporniki

¢ W celu zapewnienia integralnosci strukturalnej wymagana jest nadmiarowa konfiguracja punktéw mocowania.
» Efekt podwazania musi by¢ uwzgledniony przy projektowaniu i ocenie systemu mocowania.
* Tabelaryczne wartosci rezystancji nie uwzgledniajg potencjalnego uszkodzenia samego mocowanego materiatu.

8 ZAPEWNIANIE JAKOSCI

8.1 Inspekcja mocowania

hNHS

Stal do stali

Warunek mocowania Elementy mocujace Wystawanie tacznika
hyns [mm]

Stal do stali X-ENP-19 L15, X-ENP-19 L15 MX, 82-9.8

X-ENP-19 L15 MXR

¢ tacznik montowany osadzakiem jest prawidtowo osadzony, jezeli blacha przylega do powierzchni stalowej, a wystawanie
gtowki gwozdzia h v i 5 jest zgodne z wymaganiami okreslonymi w ETA-04/0101, zatacznik C1 i zatacznik C2. Znacznik ttoka
o na goérnej podktadce jest wyraznie widoczny.
* Nalezy zawsze przestrzegac instrukcji dotaczonych do danego produktu.
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8.2 Kontrola mocowania przy uzyciu przyrzadu kontrolnego do
zamocowan jednowarstwowych

Prawidtowy montaz

Nieprawidtowy montaz (element
mocujacy osadzony zbyt ptytko)

Nieprawidtowy montaz (element
mocujacy osadzony zbyt gteboko)

Inspekcja mocowania przy uzyciu
sprawdzaniu

Wystawanie tacznika

hnus [mm]

Informacja o montazu

Prawidtowy montaz

8,2-9,8

Prawidtowo osadzony element mocu-
jacy w materiale podtoza
Podktadka prawidtowo osadzona

Nieprawidtowy montaz (element
mocujgcy osadzony zbyt ptytko)

- Element mocujacy nie jest w petni osa-
dzony

- Podktadka nie jest $cisnigta
Podktadka nie jest $cisnieta

Nieprawidtowy montaz (element
mocujgcy osadzony zbyt gteboko)

Element mocujacy zbyt gteboko osa-
dzony w materiale podtoza
Uszkodzona podktadka

Materiat podtoza odksztatcony
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8.3 Rozwigzywanie problemow

X-ENP-19
Karta danych

Nadmierne wystawanie
gwozdzia

Wystawanie gwozdzia
jest prawidtowe

Zbyt mate wystawanie
gwozdzia

Szczelina miedzy
profilem poszycia a
belka

Nie trafiono w belke

Temat

Kryteria

Problem

Mozliwa przyczyna

Akcja

Nadmierne wystawanie
gwozdzia

Brak widocznego
znaku ttoka, teb
gwozdzia wystaje,
nadmierne wystawanie

Poszycie nie zostato
prawidtowo
zamocowane do belki

Ustawiona zbyt mata
moc lub za staby nabdj

Zwieksz ustawienie
mocy lub zastosuj
mocniejsze naboje

Wystawanie gwozdzia
jest prawidtowe

Podktadka $cisnieta,
wyraznie widoczny $lad
ttoka, ptaski pomost -
bez odksztatcen

Zbyt mate wystawanie
gwozdzia

Podktadka nadmiernie
Scisnieta, poszycie
zdeformowane, zbyt
mate wystawanie

Poszycie nie zostato
prawidtowo
zamocowane do belki

Ustawiona zbyt duza
moc lub za mocny
nabdj

Zmniejsz ustawienie
mocy lub zastosuj
stabsze naboje

Szczelina miedzy
profilem poszycia a
belka

Odsunigcie gwozdzia
jest w porzadku lub za
niskie bez wyraznego
znacznika ttoka

Profil nie przylega
$cisle do belki

Szczelina
spowodowana
nachyleniem pomostu
lub efektami lokalnymi

Nie dopuszczaj do
powstawania szczeliny
miedzy blacha a belka
lub zamocuj po prawej
stronie belki

Nie trafiono w belke

Prawidtowe lub zbyt
mate wystawanie
gwozdzia, blacha
zdeformowana
jednostronnie
(widoczna krawedz
belki)

Nie trafiono w belke

Brak znaku na poszyciu

Wykonaj oznaczenie na
poszyciu

9 INFORMACJE DOTYCZACE ZAMAWIANIA
9.1 Nr artykutu i opis

Oznaczenie Nr artykutu Opis
X-ENP-19 L15 283506

Elementy mocujace X-ENP do
X-ENP-19 L15 MX 283507 metalowych poszy¢
X-ENP-19 L15 MXR 283508
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