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Die Europaische Technische Bewertung wird von der Technischen Bewertungsstelle in ihrer Amtssprache
ausgestellt. Ubersetzungen dieser Europaischen Technischen Bewertung in andere Sprachen miissen
dem Original vollstandig entsprechen und missen als solche gekennzeichnet sein.

Diese Europaische Technische Bewertung darf, auch bei elektronischer Ubermittlung, nur vollstandig und
ungekurzt wiedergegeben werden. Nur mit schrifticher Zustimmung der ausstellenden Technischen
Bewertungsstelle kann eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Jede teilweise Wiedergabe ist als solche zu
kennzeichnen.

Die ausstellende Technische Bewertungsstelle kann diese Européische Technische Bewertung widerrufen,
insbesondere nach Unterrichtung durch die Kommission gemaf Artikel 36 Absatz 3 der Verordnung (EU)
Nr. 2024/3110.
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Besonderer Teil
1 Technische Beschreibung des Produkts

Das Produkt ist ein mechanisches Verbindungselement aus Stahl (Setzbolzen). Die
Verbindungselemente bestehen aus einem Nagel (Durchmesser 4,5 mm), welcher mit zwei
Rondellen bestickt ist. Die Rondellen dienen der Fiihrung des Nagels beim Setzvorgang und
stlitzen das befestigte Blech. Zum Setzen sind spezielle Bolzensetzgerate erforderlich. Die
Setzenergie wird Uber eine Kartusche bereitgestellt (Kartuschen mit unterschiedlicher
Ladungsstarke stehen zur Verfligung) und kann zusatzlich in Grenzen am Setzgerat eingestellt
werden. Die Anwendungsgrenze ist abhangig von der Festigkeit und der Dicke des
Grundmaterials.

Die Abmessungen und die Materialeigenschaften sind in Anhang A1 aufgefuhrt. Der Unterschied
bei den Befestigungssystemen besteht in der Art der Setzbolzenzufihrung zum Setzgerat:
einzeln oder in Kunststoffstreifen magaziniert. Die folgende Tabelle 1.1 gibt einen Uberblick tiber
die bewerteten Befestigungssysteme.

Tabelle 1.1 Befestigungssysteme

Setzbolzen Setzgerat Beschreibung
Diese Gerate dienen zum Setzen einzelner
DX 76 Setzbolzen mit Verwendung der entsprechenden
X-ENP-19 L15 DX 76 PTR Bolzenfuhrung.
DX 8 Das Gerat DX 8 kann mit dem Kolben X-8-P-ENP

oder X-8-76-P-ENP-PTR betrieben werden.

Die Setzbolzen sind in MX Magazinstreifen
angeordnet, wie in der Setzbolzenbezeichnung
angegeben ist.

DX 76 MX Diese Gerate werden mit dem entsprechenden
X-ENP-19 L15 MX DX76 PTR Nagelmagazin verwendet.

DX'8 Das Gerit DX 8 kann mit dem Kolben X-8-P-ENP
(DX 8 MX) oder X-8-76-P-ENP-PTR (DX 8 MX
PTR) betrieben werden.

Die Setzbolzen sind in MXR Magazinstreifen
DX 860-ENP angeordnet, wie in der Setzbolzenbezeichnung
X-ENP-19 L15 MXR | DX 9-ENP angegeben ist.

DX 9-ENP W Diese Gerate sind Standgerate mit denen
magazinierte Setzbolzen gesetzt werden.

Setzbolzen, Bolzensetzgerate und Kartuschen sind in Anhang A1 und Anhang A2 dargestellt.

Die Setzbolzen und die dazugehdrigen Verbindungen werden durch Zug- und/oder Querkrafte
beansprucht (Anhang B2).

2 Spezifizierung des Verwendungszwecks gemidR dem anwendbaren Europdischen
Bewertungsdokument EAD 330153-00-0602 Cartridge fired pin for connections of thin
gauge steel members and sheeting

Der Verwendungszweck ist in Anhang B1 und B2 spezifiziert und umfasst die Befestigung von
ungelochtem Stahlblech (Anhang C1, C2 und C3) als auch gelochtem Stahlblech (Anhang C4).

Von den Leistungen in Abschnitt 3 kann nur ausgegangen werden, wenn die Setzbolzen
entsprechend den Angaben und unter den Randbedingungen nach Anhang B1 bis B3 verwendet
wird.

Z180865.26 8.06.02-147/25
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Die Prif- und Bewertungsmethoden, die dieser ETA zu Grunde liegen, fihren zur Annahme einer
Nutzungsdauer des Setzbolzens von mindestens 25 Jahren. Die Angaben zur Nutzungsdauer
kénnen nicht als Garantie des Herstellers ausgelegt werden, sondern sind lediglich ein Hilfsmittel
zur Auswahl der richtigen Produkte im Hinblick auf die erwartete wirtschaftlich angemessene
Nutzungsdauer des Bauwerks.

3 Leistung des Produkts und Angabe der Methoden ihrer Bewertung

31 Mechanische Festigkeit und Standsicherheit (BWR 1)
Wesentliches Merkmal Leistung
Zugtragfahigkeit der Verbindung Siehe Anhang C1, C2, C3 und C4
Querkrafttragfahigkeit der Verbindung Siehe Anhang C1, C2, C3 und C4
Bemessungswert der Tragfahigkeit bei

gleichzeitigem Wirken von Zug- und Querkraften | Siehe Anhang B1
(Interaktion)

Prifung der Verformbarkeit im Fall einer temperatur-

bedingten Zwangungsbeanspruchung Siehe Anhang B1

Bestimmung und Priifung der Anwendungsgrenzen Siehe Anhang C1, C2 und C3

3.2 Brandschutz (BWR 2)

Wesentliches Merkmal Leistung

Klasse A1 gemal

Brandverhalten EN 13501-1:2007+A1:2009

Feuerwiderstand Siehe Anhang B1
3.3 Hygiene, Gesundheit und Umweltschutz (BWR 3)
Wesentliches Merkmal Leistung

Inhalt, Emission und/oder Freisetzung von | Keine Leistung bewertet
gefahrlichen Stoffen

3.4 Sicherheit und Barrierefreiheit bei der Nutzung (BWR 4)
Wesentliches Merkmal Leistung
Zugtragfahigkeit der Verbindung Siehe Anhang C1, C2, C3 und C4
Querkrafttragfahigkeit der Verbindung Siehe Anhang C1, C2, C3 und C4
Bemessungswert der Tragfahigkeit bei

gleichzeitigem Wirken von Zug- und Querkraften | Siehe Anhang B1
(Interaktion)

Prifung der Verformbarkeit im Fall einer temperatur-

bedingten Zwéangungsbeanspruchung Siehe Anhang B1

Bestimmung und Prifung der Anwendungsgrenzen | Siehe Anhang C1, C2 und C3

3.7 Nachhaltige Nutzung der natiirlichen Ressourcen (BWR 7)

Wesentliches Merkmal Leistung

Siehe Anhang B1,
Einsatzbedingungen

Dauerhaftigkeit

Z180865.26 8.06.02-147/25
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4 Angewandtes System zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit mit der
Angabe der Rechtsgrundlage

Gemall dem Europaischen Bewertungsdokument EAD Nr. 330153-00-0602 gilt folgende

Rechtsgrundlage: 1998/214/EG, geandert durch 2001/596/EC Folgendes System/Folgende
Systeme ist/sind anzuwenden:

Folgendes System/Folgende Systeme ist/sind anzuwenden: 2+

5 Fiir die Durchfiihrung des Systems zur Bewertung und Uberpriiffung der
Leistungsbestandigkeit erforderliche technische Einzelheiten gemaR anwendbarem
Europaischen Bewertungsdokument
Technische Einzelheiten, die fiir die Durchfiihrung des Systems zur Bewertung und Uberpriifung

der Leistungsbestandigkeit notwendig sind, sind Bestandteil des Kontrollplans, der beim
Deutschen Institut fur Bautechnik hinterlegt ist.

Ausgestellt in Berlin am 29. April 2026 vom Deutschen Institut fir Bautechnik

Dr.-Ing. Ronald Schwuchow Beglaubigt
Referatsleiter Hahn

Z180865.26 8.06.02-147/25
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Setzbolzen X-ENP-19 L15

27.4
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Rad fur kontinuierliche
Einstellung der Setz-
energie:

Einstellung 1:
Minimale Energie

Einstellung 4.
Maximale Energie

| Nagel

Material:

Stahl C67S in Anlehnung an EN 10132,
umgeformt, warmebehandelt und verzinkt.
Nennharte: 58 HRC

Rondelle Stahl DCO1 gemal EN 10139, verzinkt

Verzinkung = 8 um

Beispiel fiir ein Bolzensetzgerat und Kartuschen

Kartuschen 6.8/18 M10 mit 10 Kartuschen je
Kunststoffstreifen fur DX 76, DX 76 PTR und DX 8
Blau: Starke Ladung (Ladungsstérke 5)

Rot: Sehr starke Ladung (Ladungsstarke 6)
Schwarz: Starkste Ladung (Ladungsstarke 7)

Kartuschen 6,8/18 M40 mit 40 Kartuschen je
Kunststoffstreifen fiir DX 860-ENP, DX 9-ENP und
DX 9-ENP W

Hilti Setzbolzen X-ENP-19 L15 (MX, MXR)

Produktbeschreibung

Produkt, Abmessungen und Werkstoffe

Anhang A1

7199622.26
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Magazinierte Setzbolzen fur Magazingerate:
X-ENP-19 L15 MX

Einzelne Setzbolzen:
X-ENP-19 L15

DX 76 MX
DX 76 mit Magazin
MX 76
D)-( 76 PTR DX 76 PTR
mit Bolzen- mit Magazin
fuhrung
X-76-F-15-PTR MX 76-PTR
S
it Bolzen-
m;Uh::Lﬁzn DX 8 MX PTR
X-8-F-15 mit Magazin
X-8-MX
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DX 9-ENP
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Magazinierte Setzbolzen fur Standgerate:
X-ENP-19 L15 MXR

[ —— .

DX 860-ENP DX 9-ENP, DX 9-ENP W

Hilti Setzbolzen X-ENP-19 L15 (MX, MXR)

Anhang A2

Produktbeschreibung
Bolzensetzgerate
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Spezifizierung des Verwendungszwecks

Die Setzbolzen sind fir die Verbindung von Stahlblech an Stahluntergriinden vorgesehen. Dabei kann das
Blech sowohl als Bekleidung als auch als lastabtragendes Wand- oder Dachelement vorgesehen sein.

Beanspruchung der Befestigung:
+ Statische und quasi-statische Einwirkungen. Windlasten gelten als quasi-statische Einwirkung.

Befestigtes Blech {Flacherzeugnisse und daraus produzierte profilierte Produkte):
Stahlblech aus Stahlsorten = $280GD gemai EN 10346:2015 mit einer Dicke von t = 0.63 mm bis 2.5 mm
{max. 4 mm fir 2 bis 4 Lagen).

+ Andere diinnwandige Bauteile.

Untergrundmaterial:
Baustahl = $235 mit einer Dicke ti =2 6 mm, vorausgesetzt die Anwendungsgrenzen gemal Anhang C1 und
Anhang C3 werden beachtet.

Eine Zinkschicht bis ca. 150 um bei feuerverzinkten bzw. eine Trockenschichtdicke bis ca. 160 ym bei
pulver- oder nasslackbeschichteten Stahlunterkonstruktionen ist zuldssig.

Einsatzbedingungen (Umweltbedingungen):

Der vorgesehene Verwendungszweck umfasst Setzbolzen, die nicht direkt der freien Bewitterung oder
einer feuchten Umgebung ausgesetzt sind.

Bemessung:

Das Nachweiskonzept in EN 1990:2002 +A1:2005 + A1:2005/AC:2010 wird fur die Bemessung von
Verbindungen mit Setzbolzen angewandt. Die charakteristischen Werte (Quer- und Zugtragfahigkeit), die in
Anhang C1, Anhang C2, Anhang C3 und Anhang C4 angegeben sind, werden fir die Bemessung der
kompletten Verbindungen verwendet.

+ Fir die Ermittlung des Bemessungswertes der Tragfahigkeit wird der Teilsicherheitsbeiwert ym = 1,25
verwendet, sofern in dem Nationalen Anhang zum Eurocode 3 von dem Mitgliedsstaat, wo der Setzbolzen
eingesetzt wird, keine anderen Werte angegeben sind.

Im Fall kombinierter Einwirkungen aus Zug- und Querkréften ist die Formel fir die lineare Interaktion nach
EN 1993-1-3:2006 + AC:2009 beriicksichtigt.

Ein eventuelle Abminderung der Zugtragfahigkeit aufgrund der Anordnung des Setzbolzens nach

EN 1993-1-3:2006 + AC:2009, Abschnitt 8.3 (7) und Bild 8.2 ist berlicksichtigt.

+ Fir die Verbindungstypen (a, b, ¢, d) entsprechend Anhang C1, Anhang C2, Anhang C3 und Anhang C4 ist
es fiir die Stahlsorten S280GD und S320GD nach EN 10346:2015 nicht erforderlich, die Querkrafte auf
Grund von Warmedehnungen zu bericksichtigen. Fir die Stahlsorten = S350GD nach EN 10346:2015 sind
diese beim Tragsicherheitsnachweis zu beachten.

Die angegebenen Abmessungen, Materialeigenschaften, Anwendungsgrenzen und Nagelvorsténde
werden eingehalten.

Feuerwiderstand: Die Beurteilung des Feuerwiderstandes erfolgt flr das montierte System, in dem die
Setzbolzen X-ENP-19 L15 verwendet werden sollen, mittels den Prifverfahren zur Klassifizierung der
Feuerwiderstandsfahigkeit entsprechend dem relevanten Teil von EN 13501.

Einbau:
Der Einbau erfolgt ausschlietlich nach den Herstellerangaben. Der Hersteller iibergibt die
Montageanweisung an die ausfUhrende Firma.
+ Der Einbau wird so ausgefilhrt, dass der Setzbolzen erforderlichenfalls ersetzt werden kann.
+ Das Stahiblech liegt im Bereich der Verbindung unmittelbar auf dem Stahluntergrund auf.

* Die Ubereinstimmung des eingebauten Setzbolzens mit den Bestimmungen der ETA wird durch die
ausfihrende Firma bestétigt.

Hilti Setzbolzen X-ENP-19 L15 (MX, MXR)

Anhang B1
Verwendungszweck
Spezifikationen
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Verbindungstypen und Belastungsarten

Verbindungstypen
Typa Typb Typ ¢ Typd
einfache " Langs- und
Belastungsart Verbindung Langsstol Querstof Querstol
Querbelastung
Zugbelastung

Dicke t) des befestigten Bleches, Untergrunddicke ti
und Nagelvorstand hnvs

h
1 NVS

AT

'

t"V 7// 4

Hilti Setzbolzen X-ENP-19 L15 (MX, MXR)

Anhang B2

Verwendungszweck
Verbindungstypen

7199622.26 8.06.02-147/25
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Montageanleitung

+ Die Setzbolzen X-ENP-19 L15, X-ENP-19 L15 MX und X-ENP-19 L15 MXR werden mit Hilfe der
Bolzensetzgerate DX 76, DX 76 PTR, DX 8, DX 860-ENP, DX 9-ENP und DX 9-ENP W nach Anhang A2
eingetrieben. Fir handgehaltene Gerate darf das Standbedienungsgerat X-DT 8 benutzt werden.

- Die zu befestigenden Profile liegen im Bereich der Verbindung unmittelbar auf dem Stahluntergrund auf.
Die Wahl der Kartuschen und die Einstellung der Energie am Setzgerat zur Einhaltung der
Anwendungsgrenzen erfolgt entsprechend den Angaben in Anhang C1 bis Anhang C3.

« Probesetzungen werden ausgefiihrt, falls die Brauchbarkeit der empfohlenen Kartusche nicht anderweitig
uberprift werden kann (z.B. Kontrolle des Nagelvorstandes hnvs). Die Feinabstimmung der Eintreibenergie
zur Erzielung des geforderten Nagelvorstand hnys erfolgt Drehrad auf dem Bolzensetzgeréat:

» Der Setzbolzen ist korrekt gesetzt, wenn das Stahlblech fest auf dem Stahluntergrund aufliegt und der
Nagelvorstand hnvs gemal Anhang C1 bis Anhang C3 eingehalten ist. Ein Kolbenabdruck auf der oberen

. Die Montageanleitung gilt sowohl fir ungelochtes (Anhang C1 bis Anhang C3) also auch gelochtes
Stahlblech (Anhang C4).

. Die folgenden Piktogramme zeigen das Beispiel einer Montageanleitung, die jeder Verkaufsverpackung der
Setzbolzen beigelegt ist.

X-ENP-19L15 MX (02)

X-ENP-10L15100) X-ENP-19 L15 MXR (02)

Hilti Corrosion
handbook
DFTM

DX 9-ENP/DX9-ENP W

X-ENP-19 L15 MXR (02) DX 860-ENP 6.8/18 M40
p— DX 76 (PTR/MX)
X-ENP-19 L15 MX (02) DX8 MX (PTR) e

DX 76 F15
DX8F15

(o=

X-ENP-19L15 MXR (02)

B — X-ENP-19 L15 MX (02)
X-ENP-19 115 (02)
—R20R22ARA8

X-ENP-19L15(02)

E=E
B
>180 days
SDK2/PDK2
el
B

+ X-ENP-19

<180 days

Hilti Setzbolzen X-ENP-19 L15 (MX, MXR)

Anhang B3
Verwendungszweck
Montageanleitung
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Setzbolzen und Bolzensetzgeréate: Setzkontrolle:
X-ENP-19 L15 mit DX 76 i
X-ENP-19 L15 MX mit DX 76 MX hnvs
X-ENP-19 L15 MXR mit DX 860-ENP oder =N : Jt <4 mm
DX 9-ENP oo
A
Kolben: X-76-P-ENP (DX 76, DX 76 MX, DX 860-ENP) iy : %U d
X-9-ENP (DX 9-ENP, DX 9-ENP W) ~ ntergrun

Kartuschen: 6.8/18 M10 (DX 76, DX 76 MX) hivs = 8,2 bis 9,8 mm
6.8/18 M40 (DX 860-ENP, DX 9-ENP, Ein Kolbenabdruck auf der oberen

DX 9-ENP W) Rondelle ist klar erkennbar.
Charakteristische Quer- und Bemessungswerte der Quer- und
Zugtragfahigkeit Ve und Ngy Zugtragféahigkeit Vra und Ngg
Blechdicke | Querkraft | Zugkraft |Verbindungs-
t V Rk N rk typen VRd — VRK / ™ NRd = Cleyd - NRk / ™
[mm] [kN] [kN]
0,63 4,0 4,1 ab,cd Oloyal = 1.0
0,75 4,7 6,3 ab,cd
0,88 5,4 7,2 a,b,C,d ™ = 1.25 bei Fehlen oeyel  berucksichtigt den
1 |00 610 810 albacld nationaler Rege|ungen Einfluss wiederholter
1,13 7,0 8,4 a,c Windlasten
1,25 8.0 8.8 a5 ooy = 1.0 fur alle
1,50 8,6 8,8 a Blechdicken t
1,75 8,6 8,8 a
2,00 8,6 8,8 a v = 1.25 bei Fehlen
250 86 8.8 a nationaler Regelungen
Stahlblechsorten = S280GD
Anwendungsgrenzen Kartuschenwahl und Setzenergieeinstellung
> 22 > 20 -
21 19 -
20
18 Rot 4
19 oder Schwarz 4
18 17 Schwarz 2
T 17 T 16
.f_f. 5 E 15
E 15 — 3 E_ 14 -
§ 14 Anwendungs- ——\ S
2 13 bereich 3 Rot 3
3 \ c oder Schwarz 3
D g2 N, % 12 Schwarz 1
£ \\ g 11
=] ~N c
10 2 10
Blau 4 Rot 4
: [ s | 17 Fc;g'e ; Scl—?\:::z 3
[ sars | 8
; } ‘ S 355 | 7 Blau 3 | Rot 3 |
350 400 450 500 550 600 650 700 750 6
Untergrundfestigkeit R,, [N/mm?] ‘ S 235 S 355
Untergrund: Hinweis fir S275: Beginnen mit Wahl fur S355. Im Falle von zu
Baustahl 8235 S275 und S355 in den Gutegruppen JR, JO viel Energie: Reduktion der Energieeinstellung oder Kartuschen-
J2, K2 gemén EN 10025-2; Mindestdicke = 6 mm 77" | wechsel bis korrekte Nagelvorstande hwys erzielt werden.

Hilti Setzbolzen X-ENP-19 L15 (MX, MXR)

Leistungen Anhang C1

X-ENP-19 L15 mit Geraten DX 76, DX 76 MX, DX 860-ENP und DX 9-ENP: Charakteristische
Tragfahigkeit, Bemessungswerte, Anwendungsgrenze, Kartuschenwahl und Setzkontrolle

7199622.26 8.06.02-147/25
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@7.4 Setzbolzen und Bolzensetzgerate: Setzkontrolle:
~ X-ENP-19 L15 mit DX 76 PTR und i
I | Bolzenfihrung X-76-F-15-PTR fur Pws
' @ Einzelbolzen : P”wtgf mm
F%’ﬁ 8 X-ENP-19 L15 MX mit DX 76 PTR und |
= ‘v ‘“ Magazin MX 76-PTR “Untergrund
‘ Kolben: X-76-P-ENP-PTR .
B 4.5 hnvs = 8,2 bis 9,8 mm
Kartuschen:  6.8/18 M10 Ein Kolbenabdruck auf der oberen
215 Rondelle ist klar erkennbar.
Charakteristische Quer- und Bemessungswerte der Quer- und
Zugtragfahigkeit Ve und Ngxk Zugtragfahigkeit Vra und Nrq
Blechdicke | Querkraft | Zugkraft |Verbindungs-
t V Rk N rk typen Vrd = Vre/ M NR¢ = ctoydl - NRi /YM
[mm] [kN] [kN]
0,75 4,7 6,3 ab,cd oy = 1.0
0,88 54 7,2 ab,cd
1.00 60 8.0 abcd ym = 1.25 bei Fehlen oeyd  berucksichtigt den
y :13 7:0 8:4 la:C' nationaler Regelungen E\il?::;:;\;v:]ederholter
1,25 8,0 8,8 a,c
1,50 8,6 8,8 a oyl = 1.0 fur alle
175 86 88 a Blechdicken t
2,00 8,6 8,8 a ym = 1.25 bei Fehlen
2,50 8,6 8,8 a nationaler Regelungen
Stahlblechsorten = S280GD
Anwendungsgrenzen Kartuschenwahl und Setzenergieeinstellung
> 20 > 20
19
19 -
18
18 -
17
. 17 4
E, 15 T 16
o E Rot 4 ) _
o 14— H— . 154 oder Schwarz 4
S 13 Anwenc!ungs- N = e | Schwarz 2
3 berei z s
g 12 +— H—\. E 13 -
g M § 12
g 10 g 11 4
9 5 10
8 [ s Rot 2 Rot 4
9 oder oder
7 \&, Blau 4 Schwarz 2
\ \ 5355 | 8
6 —_— Rot 1 Rot 3
350 400 450 500 550 600 650 700 7 oder oder
Untergrundfestigkeit R, [N/mm?] 6 Blau 3 Schwarz 1
Untergrund: $235 g g?g
Baustahl §235, S275 und S355 in den Gutegruppen JR, JO,
J2 und K2 nach EN 10025-2:2004; Mindestdicke = 6 mm
Hilti Setzbolzen X-ENP-19 L15 (MX, MXR)
Leistungen Anhang C2
X-ENP-19 L15 mit Gerat DX 76 PTR: Charakteristische Tragféhigkeit, Bemessungswerte,
Anwendungsgrenze, Kartuschenwahl und Setzkontrolle
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@7.4 Setzbolzen und Bolzensetzgerate: Setzkontrolle:
~ X-ENP-19 L15 mit DX 8 und [
A Bolzenflihrung X-8-F-15 fiir Einzelbolzen J‘hwvs
v © X-ENP-19 L15 MX mit DX 8 MX (PTR) =4 mm
i & und Magazin X-8-MX |
i ‘v .y |Kolben: X-8-P-ENP - Untergrund
‘ X-8-76-P-ENP-PTR .
B 4.5 hnvs = 8,2 bis 9,8 mm
R Kartuschen:  6.8/18 M10 Ein Kolbenabdruck auf der oberen
215 Rondelle ist klar erkennbar.
Charakteristische Quer- und Bemessungswerte der Quer- und
Zugtragfahigkeit Ve und Ngxk Zugtragfahigkeit Vra und Nrq
Blechdicke | Querkraft | Zugkraft |Verbindungs-
t V Rk N rk typen Vrd = Vre/ M NR¢ = ctoydl - NRi /YM
[mm] [kN] [kN]
0,63 4.0 4.1 a,b,cd Oteyel = 1.0
0,75 4,7 6,3 ab,cd
0388 54 72 abcd ym = 1.25 bei Fehlen oeyd  berucksichtigt den
y '00 6,0 810 alb‘c'd nationaler Regelungen Einfluss wiederholter
* : : —— Windlasten
1,13 7.0 8.4 a.c
1,25 8,0 8,8 a,c oyl = 1.0 fur alle
150 86 88 a Blechdicken t
1,75 8,6 8,8 a ym = 1.25 bei Fehlen
2,00 8,6 8,8 a nationaler Regelungen
2,50 8,6 8,8 a
Stahlblechsorten = $280GD
Anwendungsgrenzen Kartuschenwahl und Setzenergieeinstellung
> 20 > 20
19
19
18
18
17
. 17
E 15 T 16
E £ Rot 4
o 141 H— = 15
E 13 — Anwend.ungs- H— i 14 - Scr?v?/::z 2 Semere
s bereich X =
5 121 N 5 13 -
2 T
g " S 12
2 10 §
g M-
9 c
8 I ke ] = 10 Rot 2 Rot 4
O O
7 bodlt 9 oder oder
| I 5355 J & Blau 4 Schwarz 2
6 T Rot 1 Rot 3
350 400 450 500 550 600 650 700 7 oder oder
Untergrundfestigkeit R,, [N/mm?] 6 Blau 3 Schwarz 1
Untergrund: “S5355
Baustahl S235, $275 und S355 in den Gutegruppen JR, JO, S 235 S 275
J2 und K2 nach EN 10025-2:2004; Mindestdicke = 6 mm
Hilti Setzbolzen X-ENP-19 L15 (MX, MXR)
Leistungen Anhang C3
X-ENP-19 L15 mit Gerat DX 8: Charakteristische Tragfahigkeit, Bemessungswerte,
Anwendungsgrenze, Kartuschenwahl und Setzkontrolle
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Setzbolzen: Leistungen in gelochtem Stahlblech mit Lochmuster R5-T12.5
X-ENP-19 L15 o
S
_p74 £
- RSE
i O O O o
| o O ©C _C§
i N o 0%0
1
V[ o ©
g 4.5 O O O
B O O
215 O O O
O O o
o @ o0
O O
21.6
Die Setzbolzen X-ENP-19 diirfen in Bezug zum Lochbild an jeder beliebigen
Stelle eingetrieben werden.
Profilblechtafeln mit Léchern im Bereich der Befestigungen sind je Auflager mit
mindestens 3 Setzbaolzen X-ENP-19 zu befestigen.
Charakteristische Quer- und Bemessungswerte der Quer- und
Zugtragfahigkeit Vrix und Nrk Zugtragfahigkeit Vrq und Nrg
Blechdicke | Querkraft | Zugkraft Oleyd Verbindungs-
t V rk N rk typen Vi = Vri/ VM Npg = Cloyd - Ny / ™
[mm] [kN] [kN]
0,63 2,30 1,25 1,0 ab.cd L
oeyel  bertcksichtigt den
0,75 2,80 2,30 ab,cd = 1.95 bei Einfluss wiederholter
Ym=1.eobel Windlasten
0,88 3,20 2,75 ab,cd Fehlen
nationaler
1,00 3,60 3,20 ab,cd Regelungen Ym = 1.25 bei Fehlen
1,13 3,80 3,90 ac nationaler Regelungen
1,25 4,10 6,15 0,77 ac
1,50 4,10 6,15 a
Stahlblechsorten 2 $280GD
Hilti Setzbolzen X-ENP-19 L15 (MX, MXR)
Leistungen Anhang C4
X-ENP-19 L15; Charakteristische Tragfahigkeit und Bemessungswerte
fur Lochblech R5-T12.5
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Cartridge fired pin for connections of thin gauge steel
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The European Technical Assessment is issued by the Technical Assessment Body in its official language.
Translations of this European Technical Assessment in other languages shall fully correspond to the
original issued document and shall be identified as such.

Communication of this European Technical Assessment, including transmission by electronic means, shall
be in full. However, partial reproduction may only be made with the written consent of the issuing Technical
Assessment Body. Any partial reproduction shall be identified as such.

This European Technical Assessment may be withdrawn by the issuing Technical Assessment Body, in
particular pursuant to information by the Commission in accordance with Article 36(3) of Regulation
(EU) No 2024/3110.
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Specific part
1 Technical description of the product

The products are mechanical fasteners (powder-actuated fasteners / cartridge fired pins)! made
of carbon steel. The fasteners comprise a pin (nominal diameter: 4.5 mm) which is assembled
with two washers. The washers serve to guide the fasteners while they are being driven into the
base material. The washers also serve to improve the bearing area. Special fastening tools are
used in order to install the fasteners. The driving force of the fastening tools is provided by the
power load of the used cartridge (several cartridge strengths available) and can be altered at the
fastening tools within a limit. The application limit depends on the strength and the thickness of
the base material.

The dimensions and materials of the fasteners are given in Annex A1. The difference of the
fastening tools is the kind of feeding: single fasteners or collated in fastener strips. The following
Table 1.1 shows the powder-actuated fastening systems approved.

Table 1.1 fastening systems

Fastener Fastening tool | Features

These tools are used to drive single fasteners with

DX 76 the respective single fastener guide
X-ENP-19 L15 DX 76 PTR . "
DX 8 The DX 8 tool can be used with the piston
X-8-P-ENP or X-8-76-P-ENP-PTR.
The fasteners are collated in a MX fastener strip,
which is indicated in the fastener designation.
DX 76 MX These tools are used with the respective fastener
X-ENP-19 L15 MX DX 76 PTR magazine.
DX 8 The DX 8 tool can be either used with the piston
X-8-P-ENP (DX 8 MX) or X-8-76-P-ENP-PTR (DX
8 MX PTR).

DX 860-ENP The fasteners are collated in a MXR fastener strip,

X-ENP-19 L15 MXR | DX 9-ENP which is indicated in the fastener designation.

DX 9-ENP W These tools are stand-up tools in which also
collated fasteners are used.

Fasteners, fastening tools and cartridges are shown in Annex A1 and Annex A2.

The fastener and the corresponding connections are subject to tension and/or shear forces (see
Annex B2).

2 Specification of the intended use in accordance with the applicable European Assessment
Document EAD 330153-00-0602 Cartridge fired pin for connections of thin gauge steel
members and sheeting

The intended use is specified in Annex B1 and B2 comprising fastening of unperforated steel
sheeting (Annex C1, C2 and C3) and perforated sheeting (Annex C4) to steel.

The performances given in Section 3 are only valid if the fastener is used in compliance with the
specifications and conditions given in Annex B1 to B3.

1 Both terms (powder-actuated fastener and cartridge fired pin) are commonly used.

Z180856.26 8.06.02-147/25
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The verifications and assessment methods on which this European Technical Assessment is
based lead to the assumption of a working life of the fastener of at least 25 years. The indications
given on the working life cannot be interpreted as a guarantee given by the producer, but are to
be regarded only as a means for choosing the right products in relation to the expected
economically reasonable working life of the works.

3 Performance of the product and references to the methods used for its assessment
31 Mechanical resistance and stability (BWR 1)
Essential characteristic Performance
Tension resistance of connection See Annex C1, C2, C3 and C4
Shear resistance of connection See Annex C1, C2, C3 and C4

Design resistance in case of combined tension and

shear forces (interaction) See Annex B1

Check of deformation capacity in case of constraining

forces due to temperature See Annex B1

Determination and check of application limits See Annex C1, C2 and C3
3.2 Safety in case of fire (BWR 2)

Essential characteristic Performance

Reaction to fire Class A1 according to

EN 13501-1:2007+A1:2009

Resistance to fire See Annex B1
3.3 Hygiene, health and the environment (BWR 3)

Essential characteristic Performance

Content and/or release of dangerous substances no performance determined
3.4 Safety and accessibility in use (BWR 4)

Essential characteristic Performance

Tension resistance of connection See Annex C1, C2, C3 and C4

Shear

. . See Annex C1, C2, C3 and C4
resistance of connection

Design resistance in case of combined tension and

shear forces (interaction) See Annex B1

Check of deformation capacity in case of constraining

forces due to temperature See Annex B1

Determination and check of application limits See Annex C1, C2 and C3
3.5 Sustainable use of natural resources (BWR 7)

Essential characteristic Performance

Durability See Annex B1, use conditions

Z180856.26 8.06.02-147/25
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4 Assessment and verification of constancy of performance (AVCP) system applied, with
reference to its legal base

In accordance with EAD No. 330153-00-0602, the applicable European legal act is: Decision
1998/214/EC, amended by 2001/596/EC.

The system(s) to be applied is (are): 2+

5 Technical details necessary for the implementation of the AVCP system, as provided for
in the applicable EAD

Technical details necessary for the implementation of the AVCP system are laid down in the
control plan deposited with Deutsches Institut fiir Bautechnik.

Issued in Berlin on 29 April 2026 by Deutsches Institut flir Bautechnik

Dr.-Ing. Ronald Schwuchow beglaubigt:
Head of Section Hahn

Z180856.26 8.06.02-147/25
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7.4 Pin

23.8

— {8y
(

v
8 4.5

-

215

Detail of wheel on tool
allowing continuous
regulation of the driving
energy within ocne
cartridge colour:
Setting 1:

Minimum energy
Setting 4:

Maximum energy

Powder-actuated fastener / cartridge fired pin X-ENP-19 L15

Steel CB7S in keeping with EN 10132
tempered, quenched and galvanised.

Material:
Washer ‘
| Pin
V Nominal hardness: 58 HRC

Washer Steel DC01 galvanised according to EN 10139

Zinc coating = 8 um

Example of powder-actuated fastening tool and cartridge

Catridges 6.8/18 M10 with 10 cartridges per
plastic strip for DX 76, DX 76 PTR and DX 8
Blue: Medium load (level 5)
Red: Medium high load (level 6)
Black: Extra high load (level 7)

Catridges 6.8/18 M40 with 40 cartridges per
plastic strip for DX 860-ENP, DX 9-ENP and
DX 9-ENP W

Hilti powder-actuated fastener X-ENP-19 L15 (MX, MXR)

Product description
Product, dimension and material

Annex A1

7199627.26
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Single Fastener:

X-ENP-19 L15 Collated fasteners for magazine tools:

X-ENP-19 L15 MX

DX 76 MX
DX 76 with magazine
MX 76
D)-( 76 PR DX 76 PTR
ety with magazine
fastener guide
X-76-F-15-PTR MX 76-PTR
ith si DX 8 MX
with single-
fastener guide DX 8 MX PTR
X-8-F-15 with magazine
X-8-MX

& - = = = - =) - . %
W W W W W W W W WW
i Ll LR e L 1 L] win ule ali wi [
ey H"_Q_!_‘_.Q_K‘F + (3.8 r", M e * () . - e ~ -

=T
DX 860-ENP
LT
DX 9-ENP

Collated fasteners for stand-up tools:
X-ENP-19 L15 MXR

¥l

DX 860-ENP DX 9-ENP, DX 9-ENP W

Hilti powder-actuated fastener X-ENP-19 L15 (MX, MXR)

Annex A2
Product description

Powder-actuated fastening tools

7199627.26 8.06.02-147/25
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Specification of intended use

The fasteners are intended to be used for fastening of steel sheeting to steel members. The sheeting can
either be used as cladding or as load bearing wall and roof element.

Anchorages subject to:
+ Predominantly static and quasi-static loads. Wind loads are regarded as predominantly static.

Fixed material sheeting (flat products and therewith produced profiled products):
Steel sheeting of steel grades = $280GD according to EN 10346:2015 and a thickness tj = 0.63 mmto 2.5
mm (with max 4 mm for 2 to 4 layers).
Other thin gauge steel members.

Base materials:
« Structural steel = $235 with a thickness tn = 6 mm provided the relevant application limits (Annex C1 to
Annex C3) are taken into account.

For hot-dipped galvanized base materials a zinc coating up to approximately 150 um is allowed, for
powder-coated or painted base materials a dry coat thickness of up to 160 um is allowed.

Use conditions (Environmental conditions):

- The intended use only comprises fasteners and connections which are not directly exposed to external
weather conditions or moist atmospheres.

Design:

+ The verification concept stated in EN 1990:2002 +A1:2005 + A1:2005/AC:2010 is used for the design of the
connection made with the fasteners. The characteristic values (shear and tension resistance) according to
Annex C1, Annex C2, Annex C3 and Annex C4 are used for the design of the entire connection.

The partial safety factor of ym = 1.25 is used in order to determine the corresponding design resistance,
provided no values are given in national regulations of the member state in which the fastener is used orin
the respective National Annex to Eurocode 3.

+ In case of combined tension and shear forces the linear interaction formula according to EN 1993-1-3:2006
+ AC:2009, section 8.3 (8) is taken into account.

The possibly required reduction of the tension resistance due to the position of the fastener is taken into
account in accordance with EN 1993-1-3:2006 + AC:2009, section 8.3 (7) and Fig. 8.2.

+ For the type of connection (a, b, ¢, d) listed in Annex C1, Annex C2, Annex C3 and Annex C4 it is not
necessary to take into account the effect of constraints due to temperature for the steel grades S280GD
and S320GD in accordance with EN 10346:2015. For steel grades =z S350GD in accordance with EN
10346:2015 it shall be considered for design.

+ Dimensions, material properties, application limits and nail head standoffs as stated in the ETA are
observed.

Resistance to fire: The part of the structure in which the powder-actuated fasteners X-ENP-19 L15 are
intended to be installed shall be tested, using the test method relevant for the corresponding fire resistance
class, in order to be classified according to the appropriate part of EN 13501.

Installation:

+ The installation is only carried out according to the manufacturer’s instructions. The manufacturer hands
over the assembly instructions to the assembler.
The installation is carried out such that the fasteners are replaceable if necessary.

+ The steel sheeting is in direct contact with the steel base material in the area of the connection.

* The conformity of the installed fastener with the provisions of the ETA is attested by the executing
company.

Hilti powder-actuated fastener X-ENP-19 L15 (MX, MXR)

Annex B1
Intended use
Specification

7199627.26 8.06.02-147/25
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Types of connection and corresponding loading conditions

Types of connection

Type a Type b Type ¢ Typed
Type of loading Single Side lap End overlap Side lap + end
connection connection connection overlap connection

Shear loading

Tension loading

Fixed material thickness t, base material thickness ti
and nail head standoff hnvs

hnvs
ty

AT

'

“ N

Hilti powder-actuated fastener X-ENP-19 L15 (MX, MXR)

Annex B2

Intended use
Types of connection
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Instructions for use

» The powder-actuated fasteners X-ENP-19 L15, X-ENP-19 L15 MX and X-ENP-19 L15 MXR are driven by
using the powder-actuated fastening tools DX 76, DX 76 PTR, DX 8, DX 860-ENP, DX 9-ENP and
DX 9-ENP W as shown in Annex A2. For hand-held tools with fastener magazines the stand-up handle
X-DT 8 may be used.

» The steel sheeting is in direct contact with the steel supporting structure at the area of the connection.
Cartridge selection and tool energy settings in order to cover the application limit diagram are taken into
account as given in Annex C1 to Annex C3.

- Installation safety tests are to be carried out (e.g. check of nail head standoff hnys), provided the fitness of
the recommended cartridge cannot be checked otherwise. Fine regulation of the driving energy by using
the wheel on the fastening tool is acceptable in order to meet the nail head standoff hnvs.

» The powder-actuated fastener is properly set if the metal sheet tightened against the steel surface and the
nail head standoff hnvsis in accordance with the requirements given in Annex C1 to Annex C3. A piston
mark on the top washer is clearly visible.

. The instruction for use apply for fastening of unperforated steel sheeting (Annex C1 to Annex C3) and
perforated steel sheeting (Annex C4).

. The following pictograms show an example of instructions for use which are supplied with every box of

fasteners.

X-ENP-19L15 (02

X-ENP-19 L15 MXR (02)

&'
7| F
[ e

DX 9-ENP/DX9-ENPW

X-ENP-19 L15 MXR (02) 6.8/18 M40

DX 860-ENP
e DX 76 (PTR/MX)
X-ENP-19 L15 MX (02) ?(.;(g%':.m LD
X-ENP-19L15(02) DXB8F15
1] 220000088801

X-ENP-19 L15 MXR (02)

HHa — X-ENP-19 L15 MX (02)
X-ENP-19L15 (02)
—R20022000A

g =

+ X-ENP-19

il
B
>180 days
SDK2/PDK2
el
B

<180 days

Hilti powder-actuated fastener X-ENP-19 L15 (MX, MXR)

Annex B3
Intended use
Instructions for use
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@ 7.4 Powder-actuated fastener and fastening tool: | Installation control:
‘ X-ENP-19 L15 with DX 76 I
X-ENP-19 L15 MX with DX 76 MX Rrvs
\ © X-ENP-19 L15 MXR with DX 860-ENP or —1
| - . tiiot <4 mm
—i a DX 9-ENP i
- I Piston: X-76-P-ENP (DX 76, DX 76 MX, DX 860-ENP) 7K )
X-9-ENP (DX 9-ENP, DX 9-ENP W) Base material
4.5 : hyvs = 8.2 to 9.8 mm
e Cartridges: 6.8/18 M10 (DX 76, DX 76 MX) mve
P15 _ 6.8/18 M40 (DX 860-ENP, DX 9-ENP, | A P:Sto'l" m?r_’glon the top washer
DX 9-ENP W) is clearly visible.
Characteristic shear and tension Design shear and tension
resistance Vrcand Nggk resistance Vrs and Nrqg
sheeting Shear Tension Types of
thickness t | V Rk N Rk connnection Vrd = Vre/ yu NRd = Cleyal - Nrk / 7m
[mm] [kN] [kN]
0.63 4.0 4.1 ab,.cd Oleyal = 1.0
0.75 4.7 6.3 a,b,cd
0.88 54 7.2 ab.cd Ym = 1.25 in the absence of | oeya  considers the effect of
1.00 6.0 8.0 abcd national regulations repeated wind loads
LN A 2 a.c o = 1.0 for all sheeting
cycl = il
LA & £L i thickness ti
1.50 8.6 8.8 a
1.75 8.6 8.8 a ym = 1.25in the absence of
2.00 86 8.8 a national regulations
2.50 8.6 8.8 a
Steel sheeting grades = S280GD
Applicaticn limit diagram Cartridge selection and tool energy setting
> 27 i i > 20
21 19 -
20
19 1847 Red 4
— 17 or Black 4
£ 18 £ Black 2
E 17 E 16 ‘ o
‘; 16 <15
@ | 8 0
g " Applicable % o
= MY range of base [ | | £ 131 | Red3 |
S 137 materials [ T 12. or Black 3
3 4 N =z Black 1
£ 11 \\ E‘ 117
g 10 b s 10
a 3 Blue 4 or Red 4 or
9 9 Red 2 Black 2
[ sz |
8 8
[ sos ]
: ‘ l o | 7 | Blue3 | | Red3
o 6
350 400 450 500 550 600 650 700 750 S 235 S 355
Base material strength R, [N/mm?] \;
gase matlerial:l $235 S275 and S355 i lities JR_JO. J2 EOézggrofti?r;ﬁicahﬂevr\grgﬁcgg’rﬂst?:: té?rt]ofglrfngfgsy setting or
tructura _Stee : andis In qualiies Ji, JU, Jz, change of cartridge colour till correct stand-offs hyys are
K2 according to EN 10025-2; minimum thickness = 6 mm achieved.

Hilti powder-actuated fastener X-ENP-19 L15 (MX, MXR)

Performances Annex C1

X-ENP-19 L15 with tools DX 76, DX 76 MX, DX 860-ENP and DX 9-ENP: Characteristic
and design resistance, application limit, cartridge selection and nail head standoff

7199627.26 8.06.02-147/25
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Powder-actuated fastener and
fastening tool:

X-ENP-19 L15 with DX 76 PTR and
single-fastener guide X-76-F-15-PTR

X-ENP-19 L15 MX with DX 76 PTR and -
fastener magazine MX 76-PTR

Piston: X-76-P-ENP-PTR
Cartridges: 6.8/18 M10

ths
t1t =4 mm

~~Base material

hnvs = 8.2 to 9.8 mm

A piston mark on the top washer
is clearly visible.

Characteristic shear and tension
resistance Vrkand Ngk

Design shear and tension
resistance Vrqdand Nrd

sheeting Shear | Tension Types of

thickness t | V Rk N Rk connnection
[mm] [kN] [kN]
0.75 4.7 6.3 ab.cd
0.88 5.4 7.2 ab,cd
1.00 6.0 8.0 ab.cd
1.13 7.0 8.4 a,c
1.25 8.0 8.8 a,c
1.50 8.6 8.8 a
1.75 8.6 8.8 a
2.00 8.6 8.8 a
2.50 8.6 8.8 a

VRrd = Vre/ ym NRd = Oteyel - Nre / ym

Oleyel = 1.0

considers the effect of

Ym = 1.25 in the absence of
repeated wind loads

national regulations

Oleycl

= 1.0 for all sheeting
thickness ti

Oleycel

1.25 in the absence of
national regulations

Ym =

Steel sheeting grades = S280GD

Application limit diagram

> 20

19

18

17

16

15

Applicable
range of base
12 materials

Base material thickness t;, [mm]

‘ §235

‘ $275 ‘

T
| |

$35%

Base material:

350 400 450 500 550 600 650 700

Base material strength R, [N/mm?]

Structural steel $235, S275 and S355 in qualities JR, JO, J2,
K2 according to EN 10025-2; minimum thickness = 6 mm

Cartridge selection and tool energy setting

> 20
19 -
18 -
= 17
£
E 16
= Red 4
o 157 or Black 4
g 14 Black 2
3
L2
= 13 -
g 12
3 11
4 |
£
2 10
2] Red 2 Red 4
@ g or or
8 Blue 4 Black 2
Red 1 Red 3
7 or or
6 Blue 3 Black 1
aaas ] S 355
| 5235
S 275

Hilti powder-actuated fastener X-ENP-19 L15 (MX, MXR)

Performances

X-ENP-19 L15 with tool DX 76 PTR: Characteristic and design resistance, application limit,

cartridge selection and nail head standoff

Annex C2

7199627.26

8.06.02-147/25
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Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

[ —

Powder-actuated fastener and
fastening tool:

fastener guide X-8-F-15

and fastener magazine X-8-MX

Pistons: X-8-P-ENP
X-8-76-P-ENP-PTR

Cartridges: 6.8/18 M10

X-ENP-19 L15 with DX 8 and single

X-ENP-19 L15 MX with DX 8 MX (PTR),

ths
t1t =4 mm

~~Base material

hnvs = 8.2 to 9.8 mm

A piston mark on the top washer
is clearly visible.

Characteristic shear and tension Design shear and tension
resistance Vrcand Ngrk resistance Vgsand Ngrg
sheeting Shear | Tension Types of
thickness t | V Rk N rk connnection VRa = Vre/ Yu NRd = Cleyal - NRk / YM
[mm] [kN] [kN]
0.63 4.0 4.1 a,b.cd ey = 1.0
0.75 4.7 6.3 a,b,cd
0.88 54 7.2 a,b,cd ym = 1.25 in the absence of oyl considers the effect of
1.00 6.0 8.0 ab,cd national regulations repeated wind loads
1.13 7.0 8.4 a,c oy = 1.0 for all sheeting
1.25 8.0 8.8 a,.c thickness ti
::?g gg gg A Y = 1.25 in the absence of
- : : | national regulations
2.00 8.6 8.8 a
2.50 8.6 8.8 a

Steel sheeting grades = S280GD

>

Application limit diagram

20

Cartridge selection and tool energy setting

> 20
19
19 -
18
18 -
- 17
E i 'E' 17
S 15 = 169 TR
a = 15 e
% " Applicable g " °rk ) [Black 4]
e range of base 5 4 e
,r_=v 12 materials _‘é 13 -
‘E 1 _TE‘: 12
g 11
a E
\ [ sz ] a 10 | Red2 | Red4 |
| s275 | @ g or or
7 | | o | 8 Blue 4 Black 2
6 T T T Red 1 Red 3
350 400 450 500 550 600 650 700 7 or or
Base material strength R,, [N/mm?] 6 Blue 3 Black 1
Base material: S 235 2 ;?:
Structural steel $235, S275 and S355 in qualities JR, JO, J2, " J
K2 according to EN 10025-2; minimum thickness = 6 mm
Hilti powder-actuated fastener X-ENP-19 L15 (MX, MXR)
Annex C3
Performances
X-ENP-19 L15 with tool DX 8: Characteristic and design resistance, application limit,
cartridge selection and nail head standoff

7199627.26

8.06.02-147/25
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Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

Powder-actuated
fastener:
X-ENP-19 L15

874

1

23.8

|
|

Performance of perforated sheet with hole pattern R5-T12.5

/\%o
\\.
Y
|

O 000 O0O0
coco0o000d

D O O O O
O 0O 0 OO0 0

)

o O O

p

e

The fasteners X-ENP-19 may be installed at any position related to the hole
pattern.

Panels of profiled metal sheets with perforations are to be connected by
minimum 3 fasteners X-ENP-19 at each panel support.

Characteristic shear and tension
resistance Vrcand Nrk

Design shear and tension
resistance Vrs and Nrqg

sheeting Shear | Tension Oloycl Types of
thickness t \Y N = = .
piaeals [k;‘]‘ [k:'; connnection | YRa = VR / yu NRd = Ctoyal + Nr / ym
063 2.30 1.25 1.0 ab.cd .
ooy considers the effect of
0.75 2.80 2.30 ab.cd v = 1.25in the repeated wind loads
0.88 3.20 275 ab,.cd ab;s_enc? of
nationa .
X = 1.25in the absence of
1.00 3.60 3.20 a.b.c.d regulations national regulations
1.13 3.80 3.90 ac
1.25 4.10 6.15 0.77 a.c
1.50 4.10 6.15 a

Steel sheeting grades 2 $280GD

Hilti powder-actuated fastener X-ENP-19 L15 (MX, MXR)

Performances

X-ENP-19 L15; Characteristic and design resistance with perforated sheet R5-T12.5

Annex C4

7199627.26

8.06.02-147/25
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L’Evaluation Technique Européenne est délivrée par I'Organisme d’Evaluation Technique dans sa langue
officielle. Les traductions de la présente Evaluation Technique Européenne dans d’autres langues doivent
correspondre pleinement au document original délivré et doivent étre identifiées comme telles.

La présente Evaluation Technique Européenne doit étre communiquée dans son intégralité, y compris par
voie électronique. Toutefois, une reproduction partielle peut étre autorisée moyennant I'accord écrit de
'Organisme d’Evaluation Technique ayant délivré le document. Toute reproduction partielle doit étre
identifiee comme telle.

La présente Evaluation Technique Européenne peut étre retirée par 'Organisme d’Evaluation Technique
layant délivrée, notamment en application des informations de la Commission, conformément a
l'article 36(3), du réglement (UE) No. 2024/3110.
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Partie spécifique

1 Description technique du produit
Les produits concernés sont des clous (fixations pour cloueur a poudre)' en acier au carbone. La
fixation comprend un clou (diamétre nominal : 4,5 mm) assemblé avec deux rondelles. Les
rondelles servent de guide a la fixation lorsqu'elle est enfoncée dans le matériau support. Elles
permettent également d'améliorer la surface portante. Les outils de fixation spéciaux sont utilisés
pour installer les fixations. La force d'entrainement du cloueur est fournie par la cartouche de
poudre utilisée (plusieurs puissances de cartouche disponibles) et peut étre modifiée dans une
certaine limite au niveau des outils de fixation. La limite d'application dépend de la puissance et
de I'épaisseur du matériau support.
Les dimensions et les matériaux des fixations sont indiqués dans I'Annexe A1. La différence entre
cloueur réside dans le type d’alimentation : clous unitaires ou clous en bande. Le Tableau 1.1
montre les clous a poudre approuvés.
Tableau 1.1 : Systémes de fixation
Clous Cloueur Caractéristiques
Ces outils peuvent s'utiliser pour poser des
DX 76 fixations unitaires avec 'embase unitaire
X-ENP-19 L15 DX 76 PTR correspondante.
DX 8 L’outil DX 8 peut étre utilisé avec le piston X-
8-P-ENP ou X-8-76-P-ENP-PTR.
Les clous sont assemblés dans une bande
de fixation MX, ce qui est indiqué dans la
DX 76 MX dCeeSslgoTJat]itlls ) gttjjvzlr?tuétre utilisés avec le
X-ENP-19 L15 MX DX 76 PTR P
DX8 chargeur correspondant.
L’outil DX 8 peut étre utilisé avec le piston X-
8-P-ENP (DX 8 MX) ou X-8-76-P-ENP-PTR
(DX 8 MX PTR).
Les clous sont assemblés dans une bande
Ox o0.Enp | 82 Tuaton MR, et e cans
X-ENP-19 L15 MXR DX 9-ENP 9 : T
Ce sont des outils « position debout » dans
DX 9-ENP W o )
lesquels s'utilisent également des clous en
bande.
Les clous, les cloueurs et les cartouches sont présentés dans I'Annexe 1 et 'Annexe 2.
Les clous et les connexions correspondantes sont soumis a des charges de traction et/ou de
cisaillement (voir Annexe B2).
2 Spécification concernant le domaine d’application conformément au Document

d’Evaluation Européen applicable

L'utilisation prévue est spécifiée dans les Annexes B1 et B2 comprenant la fixation sur acier de
téles acier non perforées (Annexes C1, C2 et C3) et perforées (Annexe C4).

Les performances données en section 3 ne sont valides que si la fixation est utilisée
conformément aux spécifications et conditions données en annexe B1 a B3.

" Les deux termes (clous & poudre et clous pistoscellés) sont couramment utilisés.
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31

3.2

3.3

34

3.4

Les preuves et méthodes d'évaluation sur lesquelles repose la présente évaluation technique
européenne conduisent a I'hypothése que la durée de service des fixations est d'au moins 25
ans. Les indications relatives a la durée de vie ne peuvent pas étre interprétées comme une
garantie donnée par le fabricant, mais doivent étre considérées unigquement comme un moyen
pour choisir le produit qui convient a la durée de vie économiquement raisonnable attendue des
ouvrages.

Performance du produit et références aux méthodes utilisées pour son évaluation

Résistance mécanique et stabilité (EFAO 1)

Caractéristique essentielle Performance
Résistance caractéristique a la traction Voir Annexes C1, C2, C3 et C4
Résistance caractéristique au cisaillement Voir Annexes C1, C2, C3 et C4

Résistance de calcul pour une charge combinée de
traction et de cisaillement (interaction)

Vérification de la capacité de déformation en cas de
contraintes thermiquement induites

Voir Annexe B1

Voir Annexe B1

Détermination et vérification des limites d’application Voir Annexes C1, C2 et C3

Sécurité en cas d’incendie (EFAO 2)

Caractéristique essentielle Performance

Réaction au feu Classe A1 selon la norme EN
13501-1:2007+A1:2009

Résistance au feu Voir Annexe B1

Hygiéne, santé et envionnement (EFAO 3)

Caractéristique essentielle Performance
Contenu, émission ou dégagement de substances Pas de performance évaluée
dangereuses

Sécurité et accessibilité d’utilisation (EFAO 4)

Caractéristique essentielle Performance
Résistance caractéristique en traction Voir Annexes C1, C2, C3 et C4
Résistance caractéristique au cisaillement Voir Annexes C1, C2, C3 et C4

Résistance de calcul pour une charge combinée de

traction et de cisaillement (interaction) Voir Annexe B1

Vérification de la capacité de déformation en cas de

contraintes thermiquement induites Voir Annexe B1

Détermination et vérification des limites d’application Voir Annexes C1 et C2

Utilisation durable des ressources naturelles (EFAO 7)

Caractéristique essentielle Performance

Durabilité Voir Annexe B1, emploi prévu
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4 Systéme d’évaluation et de vérification de la constance des performances (EVCP)
appliqué, avec référence a sa base juridique

Conformément au Document d’Evaluation Européen (DEE) 330153-00-0602, la base juridique
européenne applicable est la décision [1998/214/CE], modifiée par la décision [2001/596/CE].

Le systeme a appliquer est ; 2+

5 Détails techniques nécessaires pour la mise en ceuvre du systéme EVCP, selon le
Document d’évaluation européen applicable

Les détails techniques nécessaires a la mise en ceuvre du systéme EVCP sont donnés dans le
plan de contréle déposé au Deutsches Institut flir Bautechnik.

Délivrée a Berlin le 29/04/2026 par le Deutsches Institut fir Bautechnik

Dr-Ing. Ronald Schwuchow Agréé par :
Chef de département Hahn
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Exemple de cloueur a poudre et cartouche

Détail de molette sur un
outil permettant un réglage
de I'énergie d'implantation
dans une couleur de
cartouche :

Réglage 1 :

Enérgie minimale

Réglage 4 :

Enérgie maximale

Q74 Clou Matériaux :
Rondelle Clou
Rondelle
1
A
|
—

Clous a poudre — Clous pistoscellés Hilti X-ENP-19 L15

Acier C678S selon la norme EN 10132 trempé, revenu et galvanisé
Dureté nominale : 58 HRC

Acier galvanisé DC01 conforme a la norme EN 10139

Revétement en zinc = 8 ym

Cartouche 6,8/18 M10 avec 10 cartouches par bande pour DX
76, DX 76 PTR et DX 8.

Bleu : charge moyenne (niveau 5)
Rouge : charge moyennement élevée (niveau 6)
Noir : charge extrémement élevée (niveau 7)

Cartouches6.8/18 M40 avec 40 cartouches par bande
plastique pour DX 860-ENP, DX 9-ENP, et DX 9-ENP W

Clous a poudre Hilti X-ENP-19 L15 (MX, MXR)

Description du produit
Produit, dimensions et matériaux

Annexe A1
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Clou unitaire : &\
X-ENP-19 L15 = ""

/I /I
R

Clous en bande X-ENP-19 L15 MX pour les
cloueurs a chargeur

DX 76 DX 76 MX
DX 76 PTR
avec DX 76 PTR
embase avec
unitaire X- chargeur
76-F-15- MX 76-PTR
PTR
DX 8
DX 8 MX
o PTR
unitaire X- avec
8-F-15 chargeur X-
8-MX

A “TIJ wil\ﬁh -W: -m -nW .Il‘T/f lll‘_';; Ill“‘? HIIW »

e B L B L N At LA S L L R

X-ENP-19 L15 MXR

Clous en bande-chargeur pour les outils verticaux :

T
DX 860-ENP

DX 860-ENP

DX 9-ENP, DX 9-ENP W

Clous a poudre Hilti X-ENP-19 L15 (MX, MXR)

Description du produit
Cloueurs a poudre

Annexe A2
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Précisions sur I’emploi prévu

Les clous sont congus pour fixer des téles d’acier sur des profils métalliques. La téle peut étre utilisée
soit comme habillage, soit comme paroi porteuse (toiture/mur).

Ancrages soumis a :
— Charges statiques et quasi statiques. Les charges dues au vent sont considérées essentiellement
statiques.

Tole (produits plats ainsi que produits profilés fabriqués) :

— Les tbles de nuance d’acier = S280 GD selon la norme EN 10346:2015 et d’'une épaisseur t; =
0,63 mm a 2,5 mm (avec une épaisseur totale maximale de 4 mm pour 2 a 4 couches de tole).

— D’autres éléments d’acier fins.

Matériaux support :

— Les aciers structurels = S235 avec une épaisseur t;; =6 mm dans les limites d’application pertinentes
(voir Annexes C1 a C3).

— Pour les matériaux supports galvanisés a chaud, une épaisseur de revétement en zinc jusqu’a
environ 150 um est autorisée. Pour les matériaux supports peints ou revétus d’enduits a base de
poudre, une épaisseur de revétement sec jusqu’a 160 um est autorisée.

Dimensionnement :

— Le concept de vérification indiqué dans la norme EN 1990:2002+A1:2005/AC:2010 est utilisé pour
le dimensionnement de la connexion réalisée avec les clous. Les valeurs de résistance
caractéristique a la traction ou au cisaillement, conformément aux Annexes C1 a C4, sont
dimensionnantes pour 'ensemble de modes de rupture de la connexion.

— Lefacteur de sécurité de y,, = 1,25 est utilisé pour déterminer la résistance de calcul correspondante,
en I'absence d’autres indications dans I'annexe nationale de I'état membre sur I'état dans lequel les
clous sont utilisés ou dans I'annexe nationale correspondante de I'Eurocode 3.

— Dans le cas ou des forces combinées de traction et de cisaillement sont appliquées, la formule
d’interaction linéaire conformément a la norme EN 1993-1-3:2006+AC:2009, Clause 8.3 (8) est prise
en compte.

— La réduction éventuelle de la résistance a la traction en raison de la position du clou est prise en
compte selon la norme EN 1993-1-3:2006+AC:2009, Clause 8.3 (7) et Figure 8.2.

— Pour les types de connexion (a, b, c, d) listés dans les Annexes C1 a C4, il n’est pas nécessaire de
prendre en compte les effets des contraintes thermiquement-induites pour les nuances de tbles
d’acier S280 GD et S320 GD selon la norme EN 10346:2015. Pour les nuances de tbles d’acier =
S350 GD selon la norme EN 10346:2015, ces contraintes doivent étre prises en compte pour le
dimensionnement.

— Les dimensions, les propriétés des matériaux, les limites d’application et la hauteur libre de téte de
clou stipulées dans cette ETE doivent étre respectées.

— Résistance au feu : la partie de la structure dans laquelle les clous a poudre X-ENP-19 L15 sont
installés doit étre testée selon la méthode d’essai pertinente pour le classement de résistance au feu
correspondant selon la partie adéquate de la norme EN 13501.

Mise en ceuvre :

— La mise en ceuvre est réalisée uniquement conformément aux instructions de mise en ceuvre
fournies par le fabricant. Le fabricant fournie les instructions de mise en ceuvre a I'utilisateur.

— La mise en ceuvre est réalisée de maniere a pouvoir remplacer les clous si nécessaire.

— Latole d’acier est en contact direct avec le matériau support en acier dans la zone de connexion.

— La conformité du clou installé conformément aux instructions de mise en ceuvre de 'ETE est attestée
par I'entreprise d’exécution.

Clous a poudre Hilti X-ENP-19 L15 (MX, MXR)

Annexe B1
Emploi prévu
Spécification
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Types d’assemblage de toles et conditions de charge correspondantes

Types d’assemblage de tbles

Type a Type b Type c Type d
Condition de . s Connexion a Connexion a Connexion a .
Connexion unitaire . , ... | chevauchement latéral +
charge chevauchement latéral | recouvrement d’extrémité ) s
recouvrement d’extrémité
pr g
Charge de - %——
cisaillement —=
~ -—
Charge de
traction

AN

tuh %
\

7

hnvs

Epaisseur du matériau fixé t,;, épaisseur du matériau support t;; et hauteur libre de téte de clou hyy¢

Clous a poudre Hilti X-ENP-19 L15 (MX, MXR)

Emploi prévu

Types d’'assemblage de tbles

Annexe B2
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Instructions de mise en ceuvre

Les clous pour cloueur a poudre X-ENP-19 L15, X-ENP-19 L15 MX et X-ENP-19 L15 MXR sont fixés en
utilisant les cloueurs a poudre DX 76, DX 76 PTR, DX 8, DX 860-ENP, DX 9-ENP et DX 9-ENP W
conformément a I'Annexe A2. Pour les cloueurs portés a la main avec chargeur, I'outil position debout X-DT
8 peut étre utilisé.

La tble d'acier est en contact direct avec le matériau support en acier dans la zone de la connexion. La
sélection des cartouches et les réglages d'alimentation des outils visant a couvrir le schéma de limite
d'application sont pris en compte conformément aux Annexes C1 a C3.

Les contrbles de mise en ceuvre correcte doivent étre effectués (ex. vérification de la hauteur libre de téte de
clou hyys), s'il estimpossible de vérifier I'adéquation de la cartouche recommandée autrement. Une régulation
fine de I'énergie d’'implantation en utilisant la molette du cloueur est acceptable pour correspondre la hauteur
libre de téte de clou hyys.

Le clou a poudre est correctement installé si la tdle serrée contre la surface du profil métallique en acier et la
hauteur libre de téte de clou hy, ¢ sont conformes aux exigences stipulées aux Annexes C1 a C3. Une marque
du piston est clairement visible sur la rondelle supérieure.

Les instructions de mise en ceuvre s’appliquent pour les clous a poudre utilisés pour la fixation des toles
d’acier non-perforées (Annexes C1 a C3) et perforées (Annexe C4).

Les pictogrammes suivants présentent un exemple d’instructions de mise en ceuvre qui sont fournies dans
chaque boite de clous.

=0k

X-ENP-10 L15 MX (02)

X-ENP-18 L15(02) K-ENP-18 L15 MXR (02)

%@.

A

Hilti Corrosion
Handbook
DFTM

X-ENP-18 L15 MXR (02)

D}( 8-ENP /DX 8-ENP W
DX 860-ENP
DX 76 MX /PTR

6.8/18 M40

K-ENP-10 L15 MX {02}

Dx8Mx /PTR
DX 76 F15
DX 8F15

€.8/18 M10

X-ENP-19 L15 (02)

ol
>180 days
SDK2/PDK2
el

n%w

X-ENP-10 L15 MXR (02

Ha —>! H-EMP-18 L15 MX {02)
X-ENP- 19L1=i{]"]
( l

+ X-ENP-19 L15

<180 days M

Clous a poudre Hilti X-ENP-19 L15 (MX, MXR)

Emploi prévu
Instructions de mise en ceuvre

Annexe B3
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Clou et cloueur a poudre :

X-ENP-19 L15 avec DX 76

X-ENP-19 L15 MX avec DX 76 MX

X-ENP-19 L15 MXR avec DX 860-ENP ou DX 9-ENP

Piston :
X-76-P-ENP (DX 76, DX 76 MX, DX 860-ENP)
X-9-ENP (DX 9-ENP, DX 9-ENP W)

Cartouches :
6.8/18 M10 (DX76, DX 76 MX)
6.8/18 M40 (DX 860-ENP, DX 9-ENP, DX 9-ENP W)

Contréle de mise en ceuvre
i

hNVS

‘t,,tm <4 mm

, Support métallique
hyys =8,22a9,8 mm
Une marque du piston est
clairement visible sur la
rondelle supérieure

Résistance de calcul au cisaillement V,; et a la
traction Ny,

Résistance caractéristique au cisaillement Vg, et a
la traction N,
Epa|§seur Ve N Types
de tole ¢, d’assemblage
[mm] [kN] [kN]
0,63 4,0 4,1 a,b,c,d
0,75 4,7 6,3 a,b,c,d Via = Vri/VYu
0,88 54 7,2 a,b,c,d
1,00 6,0 8,0 a,b,cd yu = 1,25 en 'absence
1,13 7,0 8,4 a,c de réglementation
1,25 8,0 8,8 a,c nationale
1,50 8,6 8,8 a
1,75 8,6 8,8 a
2,00 8,6 8,8 a
2,50 8,6 8,8 a

Nipq = Aeyct * Npie/Ym
Aeyct = 1,0

@cye tient compte des
effets de charges de
vent répétées
acya = 1,0 pour toutes
les épaisseurs de téle t;
yu = 1,25 en 'absence
de réglementation
nationale

Nuance de téle d’acier 2 S280 GD

Limites d’application Sélection des cartouches et réglage de la puissance
des outils
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6
350 400 450 500 S50 600 650 700 750 6 .
Résistance du matériau support R,, [N/mm?] ‘ S 235 S 365
atériau support : ote pour : commencer avec la recommandation
Maté pport Not 8275 I dat
Acier de construction S235, S275 et S355 de qualité | pour S355 _ o ]
JR. JO. J2. K2 selon la norme EN 10025-2 : Si la puissance est trop importante : réduire le réglage de
épaisseur = 6 mm I'outil ou changer de couleur de cartouche jusqu’a atteindre
la hauteur libre de téte de clou hyys

Clous a poudre Hilti X-ENP-19 L15 (MX, MXR)

Performances

X-ENP-19 L15 avec les outils DX 76, DX 76 MX et DX 860-ENP : résistances caractéristiques,
résistances de calcul, sélection des cartouches et hauteur libre de téte de clou

Annexe C1
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Traduction frangaise préparée par Hilti

Clou et cloueur a poudre :
X-76-F-15-PTR
clous MX 76 PTR

Piston :
X-76-P-ENP-PTR

Cartouches :
6.8/18 M10

X-ENP-19 L15 avec DX 76 PTR et embase unitaire

X-ENP-19 L15 MX avec DX 76 PTR et chargeur de

Controle de mise en ceuvre
i

hNVS

‘t,,tm <4 mm

, Support métallique
hyys =8,22a9,8 mm
Une marque du piston est
clairement visible sur la
rondelle supérieure

la traction Ny,

Résistance caractéristique au cisaillement Vg, et a

Résistance de calcul au cisaillement V,; et a la
traction Ny,

Epa|§seur Ve N Types

de tole ¢, d’assemblage
[mm] [kN] [kN]
0,63 4,0 4.1 a,b,cd
0,75 4,7 6,3 a,b,cd
0,88 54 7,2 a,b,cd
1,00 6,0 8,0 a,b,cd
1,13 7,0 8,4 a,c
1,25 8,0 8,8 a,c
1,50 8,6 8,8 a
1,75 8,6 8,8 a
2,00 8,6 8,8 a
2,50 8,6 8,8 a

Nipq = Aeyct * Npie/Ym
Aeyct = 1,0

@cye tient compte des
effets de charges de
vent répétées
acya = 1,0 pour toutes
les épaisseurs de téle t;
yu = 1,25 en 'absence
de réglementation
nationale

Vra = Vr/Ym

yu = 1,25 en 'absence
de réglementation
nationale

Nuance de téle d’acier 2 S280 GD

Limites d’application

H
E
5
5
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Résistance du matériau support R,,, [N/mm?]
Matériau support :
Acier de construction S235, S275 et S355 de qualité
JR, JO, J2, K2 selon la norme EN 10025-2 ;
épaisseur = 6 mm

Sélection des cartouches et réglage de la puissance

des outils
> 20
19 -
18 -
17
£ 16
g Rouge 4
£ 15 ot Noir 4
2 Noir 2
a 14
H
s 13
=
2
1 |
g 12
g o1
3
2 10
T Bleu 4 Rouge 4
w 9 ou ou
Rouge 2 Noir 2
8
Rouge 1 Rouge 3
T ou ou
Bleu 3 Noir 1
6 p—
S 355
S 235
S 275

Clous a poudre Hilti X-ENP-19 L15 (MX, MXR)

Performances

X-ENP-19 L15 avec l'outil DX 76 PTR : résistances caractéristiques, résistances de calcul, sélection

des cartouches et hauteur libre de téte de clou

Annexe C2
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Traduction frangaise préparée par Hilti

Clou et cloueur a poudre :

de clous X-8-MX

Piston :
X-8-P-ENP
X-8-P-ENP-PTR

Cartouches :
6.8/18 M10

X-ENP-19 L15 avec DX 8 et embase X-8-F-15
X-ENP-19 L15 MX avec DX 8 MX (PTR), et chargeur

Controle de mise en ceuvre
i

hNVS

‘t,,tm <4 mm

, Support métallique
hyys =8,22a9,8 mm
Une marque du piston est
clairement visible sur la
rondelle supérieure

Résistance caractéristique au cisaillement Vg, et a
la traction Ny,

Résistance de calcul au cisaillement V,; et a la
traction Ny,

Epa|§seur Ve N Types

de tole ¢, d’assemblage
[mm] [kN] [kN]
0,63 4,0 4.1 a,b,cd
0,75 4,7 6,3 a,b,cd
0,88 54 7,2 a,b,cd
1,00 6,0 8,0 a,b,cd
1,13 7,0 8,4 a,c
1,25 8,0 8,8 a,c
1,50 8,6 8,8 a
1,75 8,6 8,8 a
2,00 8,6 8,8 a
2,50 8,6 8,8 a

Nipq = Aeyct * Npie/Ym
Aeyct = 1,0

@cye tient compte des
effets de charges de
vent répétées
acya = 1,0 pour toutes
les épaisseurs de téle t;
yu = 1,25 en 'absence
de réglementation
nationale

Vra = Vr/Ym

yu = 1,25 en 'absence
de réglementation
nationale

Nuance de téle d’acier 2 S280 GD

Limites d’application

Plage
d'application du |H—
matériau support

13 +—

Epaisseur du matériau support ¢;; [mm]
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Résistance du matériau support R,,, [N/mm?]
Matériau support :
Acier de construction S235, S275 et S355 de qualité
JR, JO, J2, K2 selon la norme EN 10025-2 ;
épaisseur = 6 mm

Sélection des cartouches et réglage de la puissance

des outils
> 20
19 -
18 -
17
£ 16
g Rouge 4
£ 15 ot Noir 4
2 Noir 2
a 14
H
s 13
=
2
1 |
g 12
g o1
3
2 10
T Bleu 4 Rouge 4
w 9 ou ou
Rouge 2 Noir 2
8
Rouge 1 Rouge 3
T ou ou
Bleu 3 Noir 1
6 p—
S 355
S 235
S 275

Clous a poudre Hilti X-ENP-19 L15 (MX, MXR)

Performances

X-ENP-19 L15 avec l'outil DX 8 : résistances caractéristiques, résistances de calcul, sélection des

cartouches et hauteur libre de téte de clou

Annexe C3
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Traduction frangaise préparée par Hilti

Performance dans une t6le perforée avec un maillage de trous R5-T12.5

@74 .
-— — (/‘/"
(B ‘Q O 1
o505,
o 0 8
OOOOO(’}*
o\oo(j
%o\“ooog
o 0
BRE:
5 e

O
O
O

C.

21.6

Il est permis d’installer les clous a poudre X-ENP-19 L15 a n’importe quelle position
sur le maillage de trous.

Les panneaux de toles profilées avec perforations doivent étre reliés par au moins 3
clous a poudre X-ENP-19 L15 a chaque support du panneau.

Résistance caractéristique au cisaillement Vy, et a la Résistance de calcul au cisaillement Vg,
traction Ny, et a la traction N,
Epa|§seur Ve Npx Types Ngq = Xcycl *Np/Yum
de tole ¢, Teyel d’assemblage
[mm] [kN] [kN] 9 Ve = Vie/ acye tient compte
0,63 2,30 1,25 a,b,c,d Rd = YRi/ VM des effets de
0,75 2,80 2,30 a,b,c,d _ charges de vent
0,88 3,20 275 1,0 a,b,c,d Iy,gbgelff bl répétées
1,00 3,60 3,20 a,b.cd réglementation
1,25 4,10 6,15 a,c 'absence de
0,77 réglementation
1,50 410 6,15 a nationale
Clous a poudre Hilti X-ENP-19 L15 (MX, MXR)
Annexe C4

Performances
X-ENP-19 L15 : valeur de résistance caractéristique et de calcul avec tble perforée R5-T12.5
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Niniejsza Europejska Ocena Techniczna zostata wydana przez Jednostke Oceny Technicznej w jej jezyku
oficjalnym. Ttumaczenie niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne jezyki musi w petni odpowiadac
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Czes¢ szczegotowa dokumentu

1. Opis techniczny produktu

Przedmiot Oceny stanowig faczniki mechaniczne (fgcznikilgwozdzie osadzane poprzez
odpalenie tadunku)! wykonane ze stali weglowej. Laczniki sktadajg sie z gwozdzia (o $rednicy
nominalnej: 4,5 mm) z zamontowanymi dwiema podktadkami. Podkfadki te petnig role elementu
prowadzgcego tacznikdw podczas ich osadzania w materiale stanowigcym podtoze. Ich
zadaniem jest rowniez zwigekszenie powierzchni docisku. Do montazu tgcznikéw sg stosowane
specjalne narzedzia mocujgce zwane osadzakami. Energia w osadzaku potrzebna do
osadzania fgcznika jest generowana poprzez odpalenie fadunku chemicznego (dostepne sg
tadunki o réznej mocy) i moze by¢ w pewnym zakresie regulowana pokrettem wbudowanym
w to narzedzie. Ograniczenia w ich stosowaniu sg uzaleznione od wytrzymatosci oraz od
grubosci materiatu stanowigcego podioze do osadzenia tgcznika.

Wymiary i materiaty, z ktdrych wykonywane sg fgczniki zostaly podane w Zatgczniku Af.
Narzedzia do osadzania (osadzaki) réznig sie miedzy sobg sposobem podawania tgcznikéw:
taczniki pojedyncze lub fgczniki magazynkowane w specjalnych paskach. Ponizsza Tabela 1.1
zawiera informacje na temat zaaprobowanych systeméw zamocowan osadzanych tadunkami
chemicznymi.

Tabela 1.1 System zamocowan

tacznik Narzedzie do osadzania | Wlasciwosci
Podane narzedzia sg stosowane do osadzania
DX 76 pojedynczych tacznikéw z odpowiednig
X-ENP-19L15 | DX 76 PTR prowadnicg do pojedynczych gwozdzi.
DX 8 Osadzak DX 8 moze by¢ stosowany z ttokiem

X-8-P-ENP lub X-8-76-P-ENP-PTR.
t gczniki sg magazynkowane w postaci paska
tacznikow MX, ktory jest wskazany w opisie

X-ENP-19 L15 DX76 MX tacznika. Wymienione osadzaki sg stosowane
MX DX 76 PTR z odpowiednim magazynkiem (tasma) tgcznikow.
DX 8 Osadzak DX 8 moze by¢ stosowany z ttokiem

X-8-P-ENP (DX 8 MX) lub z ttokiem X-8-76-P-
ENP-PTR (DX 8 MX PTR).
taczniki sg magazynkowane w postaci paska

DX 860-ENP tacznikdw MXR, ktory jest wskazany w opisie
X-ENP-19 L15 tacznika. Wymienione tu osadzaki sg narzedziami
DX 9-ENP : LT
MXR przeznaczonymi do pracy w pozycji stojgcej,
DX 9-ENP W w ktorych rowniez stosowane sa faczniki
magazynkowane.

taczniki, narzedzia do osadzania oraz fadunki zostaty opisane w Zatgczniku A1 i w Zatgczniku A2.
Wyzej wymienione fgczniki oraz odpowiednie, wykonywane przy ich uzyciu potgczenia sg
poddawane sitom rozciggajgcym oraz/lub sitom Scinajgcym (Patrz— Zatgcznik B2).

2. Wyszczegolnienie zamierzonego stosowania wyrobu zgodnie ze stosownym Europejskim
Dokumentem Oceny 330153-00-0602 Gwozdz osadzany przy uzyciu ladunku
chemicznego do potaczen cienkosciennych elementéw stalowych oraz oktadzin
blaszanych
Zamierzone stosowanie zostato wyszczegoélnione w Zatgcznikach B1 oraz B2 obejmujgcych
zamocowania stalowych blach bez perforacji (Zatgcznik C1, C2 oraz C3) oraz stalowych blach
perforowanych (Zatgcznik C4) do elementéw stalowych.

Wiasciwosci uzytkowe podane w Rozdziale 3 obowigzujg wytacznie wtedy, gdy tacznik jest
stosowany zgodnie ze specyfikacjami i warunkami podanymi w Zatgcznikach od B1 do B3.

1 Obydwie nazwy (tgcznik wstrzeliwany oraz gw6zdz osadzany poprzez odpalenie tadunku) sg powszechnie stosowane.
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3.2

3.3

34

3.5

Sprawdzenia i metody oceny, na ktérych opiera sie niniejsza Europejska Ocena Techniczna
uwzgledniajg zatozenie, ze okres uzytkowania tgcznikdw bedzie wynosit przynajmniej 25 lat.
Wskazania dotyczgce okresu uzytkowania nie mogg by¢ interpretowane jako gwarancja
udzielona przez producenta, a jedynie jako przestanki majgce poméc w wyborze odpowiedniego
produktu spetniajgcego oczekiwania z punktu widzenia ekonomicznie optymalnego czasu
eksploatacji wykonanych robot.

Wiasciwosci uzytkowe produktu oraz informacje na temat metod uzytych do ich oceny

Nosnos¢ i statecznosé (Podstawowe wymaganie 1)

Strona 4 z 14 | 29 kwietnia 2026r.

Podstawowa charakterystyka Wilasciwosci

Nosnos$c¢ potaczenia na rozcigganie Patrz— Zatacznik C1, C2, C3
oraz C4

Nosnos¢ potgczenia na Scinanie Patrz— Zatagcznik C1, C2, C3
oraz C4

Nosnos¢ obliczeniowa w przypadku kombinacji Patrz— Zatgcznik B1

oddziatywania sit rozciggajacych i $cinajacych (interakcja)

Sprawdzenie dopuszczalnej odksztatcalnosci w przypadku | Patrz— Zatgcznik B1
wystgpienia sit utwierdzenia powstatych na skutek
temperatury

Ustalenie oraz sprawdzenie ograniczen stosowania Patrz— Zatgcznik C1, C2 oraz C3

Bezpieczenstwo pozarowe (Podstawowe wymaganie 2)

Podstawowa charakterystyka Wiasciwosci

Reakcja na dziatanie ognia Klasa A1 wedtug normy
EN 13501-1:2007+A1:2009

Odpornos¢ ogniowa Patrz— Zatgcznik B1

Higiena, zdrowie i Srodowisko (Podstawowe wymaganie 3)

Podstawowa charakterystyka Wiasciwosci

Zawarto$¢ oraz/lub uwalnianie substanciji niebezpiecznych | Nie okreslono charakterystyki

Bezpieczenstwo uzytkowania oraz dostepnos¢ obiektéw (Podstawowe wymaganie 4)

Podstawowa charakterystyka Wiasciwosci

Nosnos¢ potgczenia na rozcigganie Patrz— Zatacznik C1, C2, C3
oraz C4

Nosnosc¢ potgczenia na scinanie Patrz— Zatgcznik C1, C2, C3
oraz C4

Nosnos$c¢ obliczeniowa w przypadku kombinacji )
oddziatywania sit rozciagajacych i $cinajgcych (interakcja) | Patrz— Zatacznik B1

Sprawdzenie dopuszczalnej odksztatcalnosci w przypadku

wystgpienia sit utwierdzenia powstatych na skutek Patrz— Zatgcznik B1
temperatury
Ustalenie oraz sprawdzenie ograniczen stosowania Patrz— Zatgcznik C1, C2 oraz C3

Zréwnowazone wykorzystanie zasobéw naturalnych (Podstawowe wymaganie 7)

Podstawowa charakterystyka Wilasciwosci

Trwatosé Patrz— Zatgcznik B1, warunki stosowania




Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z 0.0. Wersja uwierzytelniona ttumaczenia dostepna na zyczenie

Europejska Ocena Techniczna Strona 5 z 14 | 29 kwietnia 2026r.
ETA-04/0101

Ttumaczenie angielskie przygotowane przez Deutsches Institut fir Bautechnik
Ttumaczenie z j.angielskiego na j.polski wykonane na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z 0.0.

4 Zastosowany system oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych (AVCP) oraz
informacje nt. podstawy prawnej

Zgodnie z Europejskim Dokumentem Oceny EAD Nr 330153-00-0602 zastosowanie ma
europejski akt prawny: Decyzja 1998/214/EC, poprawiona dokumentem 2001/596/EC.

Zastosowanie ma system: 2+.

5 Szczegdly techniczne konieczne do wdrozenia systemu oceny i weryfikacji statosci
wihasciwosci uzytkowych (AVCP) uwzglednione w odpowiednim Europejskim Dokumencie
Oceny

Szczegoly techniczne konieczne do wdrozenia systemu oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych (AVCP) sg zawarte w planie kontroli przechowywanym w Deutsches Institut
fur Bautechnik.

Dokument wydany w Berlinie 29 kwietnia 2026r. przez Deutsches Institut flir Bautechnik.

Dr Inz. Ronald Schwuchow uwierzytelnione przez:
Kierownik Sekcji Hahn
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tacznik osadzany dynamicznie/ Gw6zdz osadzany poprzez odpalenie tadunku
X-ENP-19 L15

87.4 Gwoézdz

Podktadka

Materiat:

Gwozdz Stal C67S zgodna z normg EN 10132
hartowana, ulepszona oraz ocynkowana
galwanicznie.

Nominalna twardos¢: 58 HRC

\

|
™ ]
J

zgodna z normg EN 10139.

—
g

~— m— \/ ' Podktadka Stal DC01 ocynkowana galwanicznie,

4.5 Powtoka cynkowa o grubosci = 8 um.

Szczegdt pokretta na
osadzaku powalajgcego
na ptynng regulacje
energii potrzebnej

do osadzania tgcznikow
w ramach tadunku

o okreslonym kolorze:

tadunek 6,8/18 M10 z 10 tadunkami w tasmie

Ustawienie 1. plastikowej do osadzakéw DX 76, DX 76 PTR i DX 8.
Energia minimalna Niebieski: o $redniej mocy (poziom 5)
Ustawienie 4: Czerwony: o bardzo duzej mocy (poziom 6)
Energia maksymalna Czarny: o najwigkszej mocy (poziom 7)

tadunek 6,8/18 M40 z 40 tadunkami w tasmie
plastikowej do osadzaka DX 860-ENP, DX 9-ENP
oraz DX 9-ENP W.

Lacznik Hilti X-ENP-19 L15 (MX, MXR)

Zatacznik A1
Opis produktu
Produkt, wymiary oraz materiat
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Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski przygotowane na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z o.0.

Pojedynczy fgcznik:
X-ENP-19 L15

Y=

/A
,m_.*ll_#llﬁll%ll.é.;\!#:!’ Hv,\\u_’_n!_"aL:.
tgczniki magazynkowane do osadzakow
wyposazonych w magazynek:
X-ENP-19 L15 MX

|
j*l"qﬂ,l‘l‘,«ﬂ,’n‘,ﬂ‘,ﬂv'rr\flr‘f-

taczniki magazynkowane do osadzakéw
przeznaczonych do pracy
W pozycji stojgcej:
X-ENP-19 L15 MXR

Osadzak
Osadzak DX 76 MX
DX 76 Z magazynkiem
MX 76
Osadzak
DX 76 PTR Osadzak
z prowadnicg DX 76 PTR
do gwozdzi z magazynkiem
pojedynczych MX 76-PTR
X-76-F-15-PTR
Osadzak DX 8 Osadzak DX 8
z prowadnicg DX 8 MX, DX 8
do gwozdzi MX PTR
pojedynczych z magazynkiem
X-8-F-15 X-8-MX
L LA 0
Wi W L L) uiy uie () (1] i 0

=ILTT1
DX 9-ENP

i

‘»\

DX 860-ENP DX 9-ENP, DX 9-ENP W

Lacznik Hilti X-ENP-19 L15 (MX, MXR)

Opis produktu
Narzedzia do osadzania tgcznikéw (osadzaki)

Zalacznik A2
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Szczegobly techniczne zamierzonego zastosowania

Przedmiotowe tgczniki sg przeznaczone do mocowania blach stalowych do elementéw stalowych.
Blachy te mogg by¢ stosowane jako okfadziny lub jako przenoszace obcigzenia elementy $cian i dachow.

Zamocowania sg poddawane:

Ma

Ma

.

Obcigzeniom przewaznie statycznym i quasi-statycznym. Obcigzenia wiatrem sg uznawane jako
przewaznie statyczne.

teriat mocowanych oktadzin blaszanych (produkty ptaskie oraz produkty profilowane):
Stalowe okfadziny ze stali o klasie = S280GD zgodne z normg EN 10346:2015 oraz o grubosci ti = od 0,63
mm do 2,5 mm (o maksymalnej grubosci 4 mm przy od 2 do 4 warstwach).

Inne cienkoscienne elementy stalowe.

teriaty podtoza:

Stal konstrukcyjna = S235 o grubosci tn 2 6 mm pod warunkiem, ze zostang wziete pod uwage istotne
ograniczenia stosowania (od Zatgcznika C1 do Zatgcznika C3).

W przypadku materiatéw podtozy wykonanych ze stali ocynkowanych ogniowo dopuszczalna grubosé
powtoki cynkowej wynosi w przyblizeniu do okoto 150 um, natomiast dla materiatéw podtozy lakierowanych
proszkowo lub malowanych dopuszczalna grubo$¢ suchej warstwy powtoki wynosi do 160 um.

Warunki stosowania (warunki srodowiskowe):

Zamierzone stosowanie obejmuje wytgcznie taczniki i potgczenia, ktére nie sg bezposrednio narazone
na oddziatywanie zewnetrznych warunkéw pogodowych lub srodowisk wilgotnych.

Projektowanie:

.

Mo

.

Do projektowania potgczen wykonywanych przy uzyciu przedmiotowych fgcznikow stosowana jest koncepcja
weryfikacji zawarta w normie EN 1990:2002 + A1:2005 + A1:2005/AC:2010. Wartosci charakterystyczne
(nosnos¢ na scinanie oraz na wycigganie) podane w Zatgczniku C1, Zatgczniku C2, Zatgczniku C3 oraz

w Zatgczniku C4 sg stosowane do catosciowego projektowania potgczen.

Jesli w przepisach krajowych danego Panstwa Cztonkowskiego, na terenie ktérego ma by¢ zastosowany tgcznik
lub w odpowiednim Zatgczniku Krajowym do Eurokodu 3 nie podano stosownych wartosci, to w celu okreslenia
odpowiedniej nodnosci obliczeniowej stosowany jest czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa ym = 1,25.

W przypadku wystgpienia kombinacji sit wyciggajacych oraz Scinajgcych nalezy zastosowac réwnanie

interakciji liniowej w sposéb zgodny z podanym w rozdziale 8.3 (8) normy EN 1993-1-3:2006 + AC: 2009.
Ewentualny wymdog zmniejszenia nosnosci na wycigganie ze wzgledu na potozenie fgcznika nalezy wzig¢ pod
uwage w sposoéb zgodny z podanym w normie EN 1993-1-3:2006 + AC:2009, rozdziat 8.3 (7) oraz Rys. 8.2.

Dla typow potaczen (a, b, ¢, d) wymienionych w Zatgczniku C1, Zatgczniku C2, Zatgczniku C3 oraz w Zatgczniku C4
nie jest konieczne wziecie pod uwage wptywu utwierdzen wynikajgcych z temperatury dla klas stali S280GD
oraz S320GD zgodnie z normg EN 10346:2015. Dla stali klasy = S350GD zgodnie z normg EN 10346:2015
nalezy je wzig¢ pod uwage podczas projektowania.

Nalezy wzig¢ pod uwage wymiary, wtasciwosci materiatu, ograniczenia stosowania oraz wielkos¢ wystawania
gtowki gwozdzia opisane w niniejszej Europejskiej Ocenie Technicznej.

Odpornos¢ ogniowa: ta czes¢ konstrukcji, do ktérej majg byé zamontowane tgczniki X-ENP-19 L15, musi

by¢ poddana ocenie/badaniom przy uzyciu metody wtasciwej dla odpowiedniej klasy odpornosci ogniowej

tak, by mogta by¢ sklasyfikowana wedtug odpowiedniej czesci normy EN 13501.

ntaz:

Montaz moze by¢ przeprowadzony wytgcznie w sposob zgodny z instrukcjg wydang przez producenta.
Producent udostepnia instrukcje montazu firmie przeprowadzajgcej montaz.

Montaz musi by¢ wykonany w taki sposob, by w razie koniecznosci istniata mozliwos¢ zastgpienia tacznikow.
W obszarze wykonywanego potgczenia blacha stalowa musi stykac sie bezposrednio ze stalowg konstrukcjg
wsporczg, do ktérej jest mocowana.

Zgodnos¢ zamontowanego tgcznika z warunkami niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej poswiadcza
firma wykonawcza przeprowadzajgcg montaz.

kacznik Hilti X-ENP-19 L15 (MX, MXR)

Zamierzone zastosowanie
ISpecyfikacje

Zatacznik B1
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Typy potaczen oraz odpowiadajgce im warunki obcigzenia

Typy potaczen

Typ a Typb Typc Typ d
Typ obcigzenia Potgczenie Potaczenie boczne | Potgczenie koncow | Potgczenie boczne
pojedyncze (bokéw blach) blach na zaktad + koncowe (bokow

na zaktad i koncéw blach)
na zaktad

Obcigzenie $cinajgce | <— % | -— %_» ~ % |- % -

~ Y —~— ~

Obcigzenie
rozciggajgce

Grubos¢ mocowanego materiatu ti, grubos¢ materiatu podtoza ti
oraz wielkos¢ wystawania gtowki gwozdzia hnvs

B —
P——

t hnvs

tacznik Hilti X-ENP-19 L15 (MX, MXR)

Zamierzone zastosowanie
Typy potgczen

Zalacznik B2
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Instrukcja stosowania (montazu) tagcznikéw

+ tgczniki X-ENP-19 L15, X-ENP-19 L15 MX oraz X-ENP-19 L15 MXR sg montowane przy uzyciu osadzakéw
DX 76, DX 76 PTR,DX 8, DX 860-ENP, DX 9-ENP oraz DX 9-ENP W wykorzystujacych energie odpalanych
tadunkéw chemicznych, w sposéb pokazany w Zatgczniku A2. Dla recznych osadzakéw z magazynkami
gwozdzi mozliwe jest zastosowanie uchwytu X-DT 8 do pracy na stojgco.

+ W obszarze wykonywanego potaczenia blacha stalowa musi stykac sie bezposrednio ze stalowg konstrukcjg
wsporcza, do ktérej jest mocowana. Przy wyborze tadunkéw oraz podczas ustawiania mocy osadzaka nalezy
wzig¢ pod uwage granice wyznaczone wykresami ograniczenh stosowania zamieszczonymi w Zatgcznikach
od C1 do C3.

+ Wykonanie osadzen probnych konieczne jest w przypadku, gdy przydatnosc¢ zalecanych fadunkéw nie moze
by¢ sprawdzona w inny sposéb (na przyktad na podstawie sprawdzenia wielkosci wystawania gtéwki gwozdzia
hnvs). Dozwolona jest doktadna regulacja energii osadzania przy uzyciu pokretta na osadzaku dla uzyskania
odpowiedniej wielkosci wystawania glowki gwozdzia hnys.

+ Przedmiotowy fgcznik uznaje sie za prawidtowo osadzony, jesli metalowa blacha przylega do powierzchni
stali podtoza oraz jesli wielko$¢ wystawania gtowki gwozdzia hnvs jest zgodna z wymaganiami podanymi
w Zatgcznikach od C1 do C3. Odcisniecie ttoka na gornej podktadce gwozdzia musi by¢ wyraznie widoczne.

+ Niniejsza instrukcja stosowania ma zastosowanie dla zamocowan nieperforowanych blach stalowych
(od Zaiqcznlka C1 do Zatgcznika C3) oraz dla perforowanych blach stalowych (Zatgcznik C4).

X-ENP-10 L15 MX (02) -7mm 7m 2
A (i
X-ENP-19L15 (02) X-ENP-13 L15 MXR (02) > 150 2 S b
- (%] ) I
Podrecznik v 7
@ korozii HiltiDFTM l | N ////% i
DX9-ENP/DX9-ENP W '
X-ENP-13L15 MXR (02} S 6.8/18 M40
X-ENP-19115 MX (02) DCICETH/NG -
& g:g“ﬂs’m 6.8/18M10D PIIOOP s
X-ENP-19L15 (02) ——
n -aA000822000 7 H
X-ENP-19 L15 MXR (02) \ i E )/
o — X-ENP-19 L15 MX (02) ﬁ f~ _>180dni
X-ENP-19 115 (02) /
20800030003 *
SDK2/PDK2
J’ ‘ S ey + X-ENP-19
I / 2000020308 =
' HH \.a/
l @ <180 dni *

Lacznik Hilti X-ENP-19 L15 (MX, MXR)

Zatacznik B3
Zamierzone zastosowanie
Instrukcja montazu fgcznikow
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27.4 t3cznik osadzany oraz narzedzia mocujgce Kontrola montazu (osadzenia):
(osadzaki):
} | X-ENP-19 L15 z DX 76
o | X-ENP-19 L15 MX z DX 76 MX
T & | X-ENP-19 L15 MXR z DX 860-ENP
— lub DX 9-ENP
‘\/ Materiat podtoza
645 Tiok: X-76-P-ENP (DX 76, DX 76 MX, DX 860-ENP) _
: X-9-ENP (DX 9-ENP, DX 9-ENP W) hnvs = od 8,2 do 9,8 mm
215 tadunki: 6.8/18 M10 (DX 76, DX 76 MX) Odcisnigcie #oka na gémej
6.8/18 M40 (DX 860-ENP, DX 9-ENP, DX 9-ENPW) | POCKIadce Jest wyraznie widoczne.
Charakterystyczna nosnos¢ na scinanie Obliczeniowa no$snos$¢ na scinanie
i na rozcigganie Vrk oraz Nrk i na rozcigganie Vrg i Nrd
Grubo$¢ | Scinanie | Rozcigganie Typy
bIachy ti V Rk N Rk pOfaCZGﬁ VRd = VRk / ™ NRd = Oleyel NRk / ™
[mm] [kN] [kN]
0,63 4,0 4,1 a,b.cd Oteyel = 1,0
0,75 4,7 6,3 ab,cd
0,88 5,4 7,2 a,b,c,d Ym = 1,25 w przypadku Ocyc  Uwzglednia wplyw
1,00 6,0 8,0 a,b,c,d braku przepisow powtarzajgcych sie
1,13 7.0 8,4 a,c krajowych obcigzen wiatrem
1,25 8,0 8,8 a,c acye = 1,0 dla wszystkich
1,50 8,6 8,8 a grubosci blachy t
1,75 8,6 8,8 a
200 86 88 a ym = 1,25 w przypadku braku
2:50 8:6 8:8 a przepiséw krajowych

Blachy stalowe ze stali klasy > S280GD

> 22

Wykres ograniczen zastosowania

21
20

19

Dopu

zakres

podtoza j

materiatow

szczalny

Grubos¢ materiatu podtoza ty [mm]
[

7
oL ]

s355 |
—

Materiat podtoza:

normy EN 10025-2; minimalna gru

bo$¢ = 6 mm

350 400 450 500 550 600 650 700 750

Wytrzymatosé materiatu podtoza Rm [N/mm?]

Stal konstrukcyjna S235, S275 oraz S355 o jakosci JR, JO, J2, K2 wediug

Dobér fadunku oraz ustawierh mocy osadzaka
> 20

19

18 ¢

Czarny
4

17 4

lub
Czarny 2

Czerwony 4

16

15

14

13 4

lub
Czarny 1

Czarny
12 1 3

Czerwony 3

11 1
10

Grubos$¢ materiatu podtoza ty [mm]

Czerwony
4 lub
Czamy2

Niebieski 4
lub

Czerwony2

Niebieski Czerwony
3 3

|s235 | [ 8355

Uwaga dla stali S275: Nalezy rozpocza¢ od zalecen dla stali S 355.
W przypadku zbyt duzej energii: nalezy redukowac ustawienia mocy
osadzaka lub zmieni¢ kolortadunku az do uzyskania wiasciwej wielkosci hnys.

Lacznik Hilti X-ENP-19 L15 (MX, MXR)

Charakterystyki

X-ENP-19 L15 z osadzakami DX 76, DX 76 MX, DX 860-ENP oraz DX 9-ENP: Nosnos$c¢ charakterystyczna
i obliczeniowa, ograniczenie stosowania, wybor tadunku oraz wielko$¢ wystawania gtéwki gwozdzia.

Zatacznik C1
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874

T

23.8

tacznik osadzany oraz narzedzie
mocujgce (osadzak):

A X-ENP-19 L15 z DX 76 PTR oraz
z prowadnicg do gwozdzi pojedynczych
X-76-F-15-PTR

X-ENP-19 L15 MX z DX 76 PTR oraz
Y z magazynkiem gwozdzi MX 76-PTR

Tiok: X-76-P-ENP-PTR
tadunki:

6.8/18 M10

Kontrola montazu (osadzenia):

Materiat podtoza

hnvs = od 8,2 do 9,8 mm

Odcisniecie tloka na gornej
podktadce jest wyraznie
widoczne.

Charakterystyczna no$snos¢ na
scinanie i na rozcigganie Vrx oraz Nrk

Obliczeniowa nosnos¢ na scinanie
i na rozcigganie VRrd i Nrd

Grubos¢ | Scinanie | Rozcigganie Typy

blachy ti V Rk N Rk potgczen
[mm] [kN] [kN]
0,75 4,7 6,3 a,b,c.d
0,88 54 7,2 a,b,c.d
1,00 6,0 8,0 a,b,c.d
1,13 7,0 8,4 a,c
1,25 8,0 8,8 a,c
1,50 8,6 8,8 a
1,75 8,6 8,8 a
2,00 8,6 8,8 a
2,50 8,6 8,8 a

VR = VRk/ ym

Ym = 1,25 w przypadku
braku przepiséow
krajowych

NRd = 0teyel - NRk / ym
Qleycl = 1,0
uwzglednia wptyw

powtarzajgcych sie
obcigzen wiatrem

Oleycl

= 1,0 dla wszystkich
grubosci blachy t

Cleycl

1,25 w przypadku braku
przepisoéw krajowych

™=

Blachy stalowe ze stali klasy = S280GD

Grubos¢ materiatu podtoza ty [mm]

Materiat podtoza:

> 20

Wykres ograniczen zastosowania

Dopuszczalny || |

zakres

materiatow 1
podtoza

S$235 ‘

§275

‘ ‘ 5355 ‘
———

350 400 450 500 550 600 650 700

Wytrzymato$é materiatu podtoza Rm [N/mm?]

Stal konstrukcyjna S235, S275 oraz S355 o jakosci JR, JO, J2, K2
wedtug normy EN 10025-2; minimalna grubos¢ = 6 mm

Dobér fadunku oraz ustawien mocy osadzaka

> 20
19
18 -
— 174
£
L 161 N
s §oZ
© 15 + 235 Czarny 4
N 5T R
2 3 ©
3 144
a
S i
3 13
]
s 12
£
b1 11+
2
s 10
o Czerwony 2 CZer‘wgny 4
9 7 Nlellll‘:skm Cramy 2
8
Czerwony 1 Czerwony 3
71 Nlet‘c:fskﬂ Cz;ur:y1
6 ——
@ S 355
S 275

Lacznik Hilti X-ENP-19 L15 (MX, MXR)

Charakterystyki

X-ENP-19 L15 z osadzakiem DX 76 PTR: No$nos$¢ charakterystyczna i obliczeniowa, ograniczenie

stosowania, wybor tadunku oraz wielkos¢ wystawania gtéwki gwozdzia.

Zatacznik C2
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1

1

T

27.4

tadunki:

tacznik osadzany oraz narzedzie
mocujgce (osadzak):

3 X-ENP-19 L15 z DX 8 oraz z prowadnica
do gwozdzi pojedynczych X-8-F-15

X-ENP-19 L15 MX z DX 8 MX (PTR)
oraz z magazynkiem gwozdzi X-8-MX

Ttoki: X-8-P-ENP, X-8-76-P-ENP-PTR
6.8/18 M10

Kontrola montazu (osadzenia):

Materiat podtoza

hnvs = od 8,2 do 9,8 mm

Odcisniecie ttoka na gornej
podktadce jest wyraznie
widoczne.

Charakterystyczna no$snos¢ na
$cinanie i na rozcigganie Vrk oraz Nr«

Obliczeniowa

no$nos¢ na scinanie

i na rozcigganie Vrd i Nrd

Grubo$¢ | Scinanie | Rozcigganie Typy

blachy ti V Rk N Rk potgczen
[mm] [kN] [kN]
0,63 4,0 4,1 a,b,c.d
0,75 4,7 6,3 a,b,c.d
0,88 54 7,2 a,b,c.d
1,00 6,0 8,0 a,b,c.d
1,13 7,0 8,4 a,c
1,25 8,0 8,8 a,c
1,50 8,6 8,8 a
1,75 8,6 8,8 a
2,00 8,6 8,8 a
2,50 8,6 8,8 a

Y™

VR = VRk/ ym

= 1,25 w przypadku
braku przepisow
krajowych

NRd = 0teyel - NRk / ym
Olgycl = 1 ,0
uwzglednia wptyw

powtarzajgcych sie
obcigzen wiatrem

Oleycl

= 1,0 dla wszystkich
grubosci blachy t

Oleycl

1,25 w przypadku braku
przepiséw krajowych

™™=

Blachy stalowe ze stali klasy > S280GD

Grubos¢ materiatu podtoza ty [mm]

> 20

Wykres ograniczen zastosowania

Dopuszczalny || |

zakres
materiatow 1
podtoza

235 ‘

§275

‘ S 355
T T T T

350 400 450 500 550 600 650 700

Wytrzymato$é materiatu podioza Rm [N/mm?]

Materiat podtoza:
Stal konstrukcyjna S235, S275 oraz S355 o jakosci JR, JO, J2, K2
wedtug normy EN 10025-2; minimalna grubo$¢ = 6 mm
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Lacznik Hilti X-ENP-19 L15 (MX, MXR)

Charakterystyki

X-ENP-19 L15 z osadzakiem DX 8: Nosnos¢ charakterystyczna i obliczeniowa, ograniczenie

stosowania, wybor tadunku oraz wielkos¢ wystawania gtéwki gwozdzia.

Zatacznik C3




Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z 0.0. Wersja uwierzytelniona ttumaczenia dostepna na zyczenie

Strona 14 Europejskiej Oceny Technicznej
ETA-04/0101 wydanej 29 kwietnia 2026r.

DIBt
Deutsches Institut
fiir Balitechnik

Ttumaczenie angielskie przygotowane przez Deutsches Institut fiir Bautechnik.
Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski przygotowane na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z o.0.

tacznik osadzany:
X-ENP-19 L15

@7.4
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Charakterystyka blachy perforowanej ze wzorem otworéw R5-T12.5
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Przedmiotowe tgcznik X-ENP-19 mogg by¢ montowane w kazdym
potozeniu wzgledem rozkfadu otwordow.

Panele profilowanych blach metalowych z perforacjg muszg by¢
przymocowane przy uzyciu przynajmniej 3 fgcznikow X-ENP-19
na kazdej z podpér panelu.

Charakterystyczna nosnos¢ na scinanie Obliczeniowa nosnos¢ na scinanie
oraz na rozcigganie Vrk oraz Nrk oraz na rozcigganie Vg4 oraz Nrqg

grubos¢ | Scinanie | Rozcigganie | Ocyu. Typy VRda= VRra/ ym NRrd = eyit.* NRrk / ym
blachy t V Rk N Rrk potaczen

[mm] [mm] [mm] w=125w Ocykl. Uwzglednia wplyw

0,63 2,30 1,25 1,0 a,b,cd przypadku powtarzalnych

0,75 2,80 2,30 a,b,c,d braku obcigzen wiatrem

0,88 3,20 2,75 a,b,c,d przepisow _

1.00 3.60 3.20 ab.cd krajowych ™= 1b,25 w przyp_ac,iku

raku przepisow

1,13 3,80 3,90 a.c krajowych

1,25 4,10 6,15 0,77 a.c

1,50 4,10 6,15 a

Blachy stalowe ze stali klasy = S280GD

Lacznik Hilti X-ENP-19 L15 (MX, MXR)

Charakterystyki

X-ENP-19 L15: Nosnos¢ charakterystyczna i obliczeniowa dla blach perforowanych R5-T12.5

Zatacznik C4
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