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Mig lanka WURTH CuSi3

Mig-juotoslanka ohutlevyjen juottamiseen, myés
sinkittyjen ja rst levyjen juottamiseen.

Kuparipohjainen seosainelanka, joka sisaltad
noin kolme prosenttia piitd.

K&ytetadn kupari-pii- ja kupari-sinkki-perusme-
tallien Mig-juottamiseen.

Soveltuu myés valuraudan seké seostamat-
toman ja seostetun terdksen hitsaamiseen.
Erinomainen korroosionkestévyys.

Yleisimpi& tamén seoksen kayttokohteita ovat:
* Ohutlevyijen, sinkittyjen tai ruostumattomien terésten

Kuva on viitteellinen

Mig-juottaminen

* Teréasten ja valurautojen pé&allystédminen korroosion suojaa-
miseksi.

* Kuparin sekd erilaisten metallien ja rautapohjaisten
seosten yhdistaminen.
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Kerroskelaus Kylla

Materiaali 0 - ei madritelty

PitkittGinen venyma véhint. | 40 %

Kll.mrnord|o (Rp 0,2 arvo) 120 N/mm?

véhint.

Vetolujuus véhint. 345 N/mm?

Kaasu Argon, O - ei médritelty

!.angan/pwkc.nl/ . . Nimellisvirta Nimellisvirta Kappale-
johdon halkaisija | Paino Kelan tyyppi . ey s Tuotenumero reae e
(@) enint. véhint. madra
0,8 mm 5kg Muovikela S200 165 A/DC 60 A/DC 0982925081 |1

0,8 mm 15 kg Metallikela BS300 165 A/DC 60 A/DC 0982925082 |1

1 mm 15 kg Metallikela BS300 210 A/DC 80 A/DC 0982925 101 |1
Mekaaniset ominaisuudet, tyypillinen, puhdas hitsiaine

Murtolujuus Rm (N/mm?) >345

Venymé % >40

Myé6tdlujuus Rp 0.2 (N/mm?2) 2120

Kemiallinen analyysi

Mn Si P Cu Fe Al Sn Zn Pb

0.50 2.80 max max max max max max

1.50 4.00 0.02 loput 0.50 0.01 0.20 0.20 0.02

Testiraportit, hyvaksynnat, lisenssitiedot

* ASME SFA A 5.7: ERCuSi-A
* ENISO 24373: S Cu 6560 (CuSi3Mn)
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Huomautus

Materiaali no. 2.1461
Suojakaasu

11 Inerttikaasu Ar (100 %)
Hitsausvirta DC+
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