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Mig lanka Wurth 2594

Superduplex MAG-lanka korkealla vetolujuu-
della ja kestévyydella piste- ja jénnityskorroo-
siohalkeilua vastaan, soveltuu kohteisiin joissa
vaaditaan korkeaa korroosionkestévyytta

MAG-lanka WURTH 2594 on valmistettu
korkealaatuisesta austeniitti-ferriittisesta
Super-duplex-ruostumattomasta terédksestd,
joka tarjoaa erinomaisen kestévyyden ja veto
lujuuden piste- ja j@nnityskorroosiohalkeilua

vastaan. Tam& umpilanka on magnetoitavissa
ja kiillotettavissa, ja sen pistekorroosioindeksi

PRE on 40. Se soveltuu erityisesti petrokemian ja

offshore-teollisuuden tarpeisiin, kuten levyihin,
putkistoihin ja muihin kohteisiin, joissa vaadi-
taan korkeaa korroosionkestévyyttda. Laadukas
lanka tarjoaa luotettavan ja kestévéan ratkaisun
ruostumattomien terdsten hitsaukseen ja yhdis-
tdmiseen vaativissa ympdristoissd.

* Austeniitti-ferriittinen Super-duplex-ruostumattomasta
25Cr10Ni-4Mo seosteisesta terdksestd valmistettu umpi-
lanka

* korkea vetolujuus sekd kestévyys piste- ja j@nnityskorroo-
siohalkeilua vastaan

* Magnetoitavissa ja kiillotettavissa

* Pistekorroosioindeksi PRE =40

* Se on tarkoitettu amankaltaisen koostumuksen (super
duplex ja duplex) ruostumattomien terdsten hitsaamiseen,
yhdistémiseen ja p&dllystamiseen.

Kayttokohteita:

* Petrokemian ja offshore-teollisuudessa (esim. levyt,
putkistot)

Joissa tarvitaan korroosionkestévyyttd, joka on paljon

korkeampi kuin austeniittisten ruostumattomien terésten

antama kloridiympdristéssa.

* Happamassa kaasuteollisuudessa

Kemiallisten tuotteiden kuljetukseen, sellu- ja paperiteollisuu-

dessa.

Langan/puikon/johdon/ —

vaijerin halkaisija (&)

Kerroskelaus Kylla

Paino 15 kg

Kelan tyyppi Metallikela BS300 punainen
Materiaali 0 - ei madritelty
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P{Tu9ssuun10|nen venyma 18%
véhint.

K.|-m.mor0|c1 (Rp 0,2 arvo) 550 N/mm?
vahint.

Vetolujuus véhint. 620 N/mm?
Nimellisvirta enint. 190 A/DC
Nimellisvirta véhint. 80 A/DC
Kaasu Argon/CO2

Tuotenumero 0982 939 400

Kappalemaara: 1

Mekaaniset ominaisuudet, tyypillinen, puhdas hitsiaine

Tyypilliset arvot
Suojakaasu M12
0,2 Myé6téraja N/mm? 450
Murtolujuus N/mm? 550
Venymé % 20
Iskusauva ISO-V(J) +20°C 50

Kemiallinen analyysi

C Mn Si S P Ni Cr Mo Cu N
max. 0.50 max. max. max. 7.50 21.50 2.50 max. 0.10
0.03 2.00 0.90 0.02 0.03 9.50 23.50 3.50 0.50 0.20

Hitsattavat materiaalit

Terdsluokat EN 10088-1/-2 Ruostumattomat dublex terdkset Materiaali numero UNS
X2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 S$31803
1.4417 S31500
X2 CrNiN 23-4 1.4362 532304
X3 CrNiMoN 27-5-2 1.4460 S31200
X2 CrNiMoN 21-5-1 1.4162 S32101

Lisdtiedot ja -kuvat
Sovellukset: petrokemian ja offshore-teollisuudessa (esim. levyt, putkistot), joissa tarvitaan korroosionkestévyyttd, joka on palion

korkeampi kuin austeniittisten ruostumattomien terésten antama kloridiympaéristéssa.

Sovellukset: happamassa kaasuteollisuudessa, kemiallisten tuotteiden kuljetukseen, sellu- ja paperiteollisuudessa.

Testiraportit, hyvédksynndit, lisenssitiedot

* AWS A5.9 ER2594
* ENISO 14343-A G/W 25 9 4 NL

Huomautus

Luokittelu:

AWS A59 ER2594

EN ISO 14343-A G/W 25 9 4 NL
Materiaali no. 1.4501

Suojakaasut (ISO 14175:n mukaan) :
M12 Seoskaasu Ar+ 0,>5-5% CO2
M13 Seoskaasu Ar+ 0,>5-3% O2



