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Nimel-
lishal-

Pituus 
(l1) Tiivis- Pora-

Läpi-
porat-
tavan 
mate-
riaalin 

Alus- Kiinni-
Suosi-
teltu 
asen-

Tuotenumero Kappale-
määrä 

4,8 mm 25 mm 16 mm 3 mm 4,5 mm 5,6 mm 22 mm AV 8 4,4 mm 3 mm 0-7 mm
1700-
2500 
rpm

0214 804 825 250

5,5 mm 26 mm 14 mm 4 mm 5,5 mm 6,9 mm 22 mm AV 8 5,25 
mm 4 mm 0-5 mm

1200-
1800 
rpm

0214 855 525 250

6,3 mm 50 mm 16 mm 3 mm 6,8 mm 7,6 mm 35 mm AV 3/8 6 mm 5 mm
1200-
1800 
rpm

0214 806 350 300

piasta®  porakärkiruuvi, kuusiokanta, tiivistealuslevy

Materiaali Bimetalli/A2
Pinta/pinnoite Sinkkihiutale
Materiaali, tiivistealuslevy A2
Pinnoite, tiivistelevy Pinnoittamaton
Materiaali, tiiviste Eteenipropeenidieenikumi  EPDM
ROHS-yhteensopiva Kyllä
Pään/kannan tyyppi Kuusiokanta laipalla (kaulus)
Kannan/vääntiön malli Kuusio
Kierteen tyyppi Itsekierteittävän ruuvin kierre
Kärjen muoto Porakärki
Alusrakenne Teräs, Alumiini

COMPANY

d

sl
lp

ds

dp

Ruostumatonta terästä A2, porakärki, muotoiltu 
kierre karkaistusta teräksestä. Alumiini- ja ter-
äsprofiilien sekä sandwich-elementtien kiinnittä-
miseen alumiinisiin ja teräksisiin alusrakenteisiin 
≤ 5 mm

Tiivistealuslevy koostuu ruostumattomasta teräksestä 
A2 valmistetusta metallitaustasta sekä korkealaatuisesta 
EPDM:stä valmistetusta vulkanoidusta tiivisteestä
Asennusaika lyhenee porakärkeä käytettäessä vähintään 
50 %:Poraus ilman pistepuikon käyttöäKierteitys Kiinnitys-
Kaikki yhdessä työvaiheessa
Soveltuu materiaalikomponenttien yhdistelmille tI/tII hyväk-
synnän ETA-10/0184 mukaisestiTeräs/teräs – Ø 4,2 mm –Ø 
6,3 mm
Lisäksi ETA-13/0210:n mukaisesti sandwich-kiin-
nitykseen halkaisijalle Ø 6,3 mm alkaen pituu-
desta ≥ 50 mm

Kuva on viitteellinen
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Sopii yhteen ORSY®-varastojärjestelmän kanssa

Nimellis-
halkaisija Kannan korkeus (k1) Ulkoinen

vääntiö (s1)
Porankärjen
pituus (lp)

Porattavan
materiaalin enimmäispak-
suus

Alarakenteiden
enimmäispaksuus

Suositeltu 
käsittelynopeus

4,2 mm 4 mm WAF7 4,2 mm 3 mm 1,5 mm 1 700–2 500 r/min
4,8 mm 5,4 mm WAF8 5,6 mm 4,4 mm 3 mm 1 700–2 500 r/min
5,5 mm 5,4 mm WAF8 6,9 mm 5,25 mm 4 mm 1 200–1 800 r/min
6,3 mm 6,8 mm WAF3/8 7,6 mm 6 mm 5 mm 1 200–1 800 r/min

Lisätiedot ja -kuvat

piasta®

Bimetall

Befestigen
Edelstahl-Gewindeteil Ig (sst)

Klemmlänge Ik

Unterkonstruktionsdicke dUK

Gewindeformen

Befestigen +
Gewindeformen
Gewindeteil Ig (ges)

Bohren
BohrenStahl einsatzgehärtet

Edelstahl A2

Edelstahl A2

Stahl verzinkt

1 voller Gewindegang G

Befestigungsdicke
BDmax

Ohne Dichtscheibe: Befestigungsdicke (BDmax) = Klemmlänge der Schraube (Ik) - Unterkonstruktionsdicke (dUK)
Mit Dichtscheibe: Befestigungsdicke (BDmax) = Klemmlänge der Schraube (Ik) - Unterkonstruktionsdicke (dUK) - Höhe der Dichtscheibe (h) 

Edelstahl Stahl verzinkt

pias®

Befestigen
Edelstahl-Gewindeteil Ig (sst)

Klemmlänge Ik

Unterkonstruktionsdicke dUK

Gewindeformen

Befestigen +
Gewindeformen
Gewindeteil Ig (ges)

Bohren BohrenStahl einsatzgehärtet

Edelstahl A2

Edelstahl A2

Stahl verzinkt

1 voller Gewindegang G

Befestigungsdicke
BDmax

Höhe der Dichtscheibe (h) 


