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Kierteenmuovaavat ruuvit [P SENIRE NE—-

St=12ja$t37,2 7500C 7500D 7500M
Al=AL99,5F 13 ja ALlMn F 10 (Kanta ~D7985) (Kanta ~D933) (Kanta ~D965)
Cu=E-Cu 57 F 30, E-Cu 58 F30 ja CuZn F 38

Kierre Suositeltava foleranssi H11

M2 [ M2,5 M3 M3,5 M4 M5 Mé M8 M10
AL AL st T A e [ st AL fco | st falc | st [aJa | st [ A Jc [st]aJc|s]alc

08 | 1,80] 225

09 |1,80] 225

10 | 1,80 225 2,7

12 | 1.80] 225 2,7 3,15

15 | 1,80 225 2,7 3,15 3,6 4,5

16 | 1,80] 225 2,7 3,2 3,6 45

17 | 180] 225 2,7 3,2 36 45

18 | 1.85]225|275] 27 | 275 3,2 3,6 45

20 |1,85]225[275] 27 | 275 3,2 3,6 45 5.4

22 | 1,85 225 2,75 3,2 3,6 45 5.4 7,25

25 | 1,85] 225 2,75 3,2 3,65 3,6 | 36 4,5 5.4 7,25 9,2

30 | 1,85] 23 2,75 3,2 3,65 36 | 36 45 5,45 7,25 92 | 915] 9,15
32 |1,85] 23 2,75 3,2 3,65] 36 | 36 | 455 45 | 455 5,45 7,25 92 [915]9,15
35 |1,85] 23 2,75 3,2 3,65 4,55 5,45 7,25 92 [ 9.15] 9,15
40 2,3 2,75 3,2 3,65 4,55 5,45 7,3 93 [9,15]9,15
5,0 2,3 2,75 32 [325][325] 37 [365] 365 46 55 | 54554574 ] 7317393 92 [9.25
5,5 2,75 32 |325(325] 37 |3,65] 365 46 55 747373 193] 92925
6,0 2,75 3,7 365/ 365 46 55 7417317319392 925
6,3 3,7 4,65 55 741735|735] 93| 92 | 925
6,5 3,7 4,65 55 74 1735]735] 93] 92 | 925
7,0 37 4,65 555 55 | 55 | 75| 74| 74 ]93] 92 93
7,5 3.7 4,65 555| 55 | 55|75 7474|9493 93
8<10 4,65 5,55 7574749493 93
>10<12 75 95| 94 [ 94
>12<15 7,5 95| 94 | 9,4
15 20

Poratut tai meistetyt reidt

Normaali ruuvi HB 110-130 kovuisessa hiiliterdksessa

Suuri vélys, pienempi esijénnitys (1, 2). - - -
Kierteytys rikkoo syyt (3): Aineenpaksuus tai tartuntapituus
Pienempi pitovoima. Lastunmuodostuksen Kierre 0,5-1,5 | 1,52,5 | 2,5-4 | 4-6,3 6,3-10 10-
takia tarvitaan syvempi reiké. PR
Reidn l&pimitta D mm
M3 2,70 2,75 2,75 2,80 2,80
% Itsekierteyttavé ruuvi M4 3,60 3,60 3,65 3,70 3,75
|H\\., '\\;Mw' L = Kierrettdessa ruuvia mefalliin syyt katkeavat (1), M5 4,55 4,60 4,65 4,70
w £5.2) lastujen takia tarvitaan syvempi reiké (2). M6 545 550 555 560 565
'\ L ’ ’ 7 / ’
| \\ — M8 7,30 7,40 7,50 7,55
M10 9,20 9,25 9,35 9,45
Kierteenmuovaava ruuvi HB 80-120 kovuisessa kevytmetallissa
Suu'ri utlo?\]/e)tovoimo kierteen kylmémuokkauksen Aineenpaksuus fai fartuntapituus
ansiosta (1).
Ei valystd, ei esij@innitysvoiman menetystd. Kierre 0515 1,52,5 2,54 | 46,3 | 6,3-10 10-
Ei tarvita syvaa reikdd, koska lastuja ei muodostu. Reidn |&pimitta D mm
M3 2,70 2,70 2,75 2,80 2,80
M4 3,60 3,60 3,60 3,65 3,70
M5 4,55 4,55 4,60 4,65
Optimaalinen ruuviliitos Mé 5,45 5,45 5,50 5,50 5,55
terdkseen, painevaluun, alumiiniin, M8 7,30 7,35 7,40 7,45
messinkiin ja kupariin pienin asennus- MI10 9,20 9,20 9,25 9,35
@ dil kustannuksin. - - - - e
Jos levyn paksuus > kierteen &, voidaan valitsemalla oikea reikdkoko saavuttaa
- Kevyt kiertda pidennetyn alkukierteen mahdollisimman suuret liitoslujuus ja lukkiutuminen
ansiosta
- Helppo asentaa.
- Suuri avausmomentti. (%) Kierrenousu d1 max d1min
Ruuvissa ko.lmikulmcirjen muoto - Suuri murtomomentti. M3 0,5 2,97 2,87
ja kartiomainen alkukierre - Suuri ulosvetovoima.
- Ei kierteytyskustannuksia, véhemmén M4 07 3,94 3,84
Euhdlstustd tarkistuksia, hylky- M5 0,8 4,93 4,82
kgﬁsl?;eno vo|m|ste|U|o tydkaluja ja 39 M6 1.0 5,90 577
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