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SSAB Weathering 355ML

Tuotteen kuvaus

SSAB Weathering 355ML -teras on termomekaanisesti valssattu rakenneteras, jolla on hyva sadnkestavyys. Terdksen kayttbominaisuudet ovat erinomaiset.
Sen pinnanlaatu, mittatarkkuus ja tasalaatuisuus kuuluvat markkinoiden parhaisiin. Sdankestava teras edistaa ymparistoystavallista rakentamista ja
kestavaa kehitysta hyvien ominaisuuksiensa ansiosta.

SSAB Weathering 355ML -teraksella on selkeita suorituskykyetuja raskaissa terasrakenteissa, kuten silloissa. Erinomaisen ilmastokorroosion kestavyyden
ansiosta lisdpinnoitteita, kuten terasrakenteiden maalausta, ei tarvita. Siten voidaan saavuttaa huomattava kustannusetu kayttokohteissa, joissa teraksen
pinnalle halutaan tummanruskea patina. Terdspinta voidaan kuitenkin suihkupuhaltaa ja maalata samoilla menetelmilla kuin tavallisia terédslaatuja
maalattaessa. Terdksen erikoisseostuksen ansiosta maalin elinkaari on noin kaksinkertainen tavalliseen maalattuun terdkseen verrattuna.

SSAB Weathering 355ML -terdksen korroosionesto-ominaisuudet ovat paljon paremmat kuin tavallisten, ulkokohteissa kaytettavien rakenneterasten.

Parempi saankestavyys perustuu oksidikerrokseen eli patinaan. Tyylikkaan ruskea patinoitunut pinta on arkkitehtonisesti erottuva. Patina alkaa ensin
kellertad, ja ajan kuluessa vari muuttuu tummemman ruskeaksi.

SSAB Weathering 355ML tayttaa tai ylittaa standardin EN 10025-5/S355J5W+M vaatimukset. Kaksoissertifiointi ja CE-merkinta saatavana pyynnosta.

Mittavalikoima
SSAB Weathering 355ML -terdsta on saatavana paksuuksissa 8.0-65.0 mm.

Mekaaniset ominaisuudet

Paksuus Myé6tdlujuus Rey Murtolujuus Ry, Venyma As
(mm) (min MPa) (MPa) (min %)
8.00-16.00 855 470-630 20
16.01-40.00 345 470-630 20

40.07 - 63.00 335 470- 630 19
63.01-65.00 325 470-630 18

Vetokoe on tehty standardien EN 10025-1 ja EN 10025-5 mukaisesti poikittaissuunnassa valssaussuuntaan nahden.
Ainestodistukset:

SSAB Weathering 355ML -terdkselle voidaan antaa kaksi erillisté ainestodistusta:

EN 10204-3.1 SSAB Weathering 355ML -terakselle ja S355J5W+M terdkselle.

Iskusitkeysominaisuudet

Laji Vahimmaisiskuenergia pituussuuntaisessa
Charpy V -iskusitkeyskokeessa 10 x 10mm testisauvoilla

SSAB Weathering 355ML 27J/-50°C

Iskukoe on tehty standardien EN 10025-1 ja EN 10025-5 mukaisesti pituussuunnassa valssaussuuntaan ndhden

Kemiallinen koostumus (sulatusanalyysi)

Cc Si Mn P S Cu Cr Ni
(max %) (max %) (max %) (max %) (max %) (max %) (max %) (max %)
0.12 0.50 1.20 0.015 0.005 0.55 0.80 0.50
Hiiliekvivalentti CET(CEV)
Paksuus (mm) 8.00- 65.00
Tyypillinen CEV 0.35
CEV 0.38
(max %)
=y Mn+Mo . Cr+Cu , Ni cEv=g Mt Cr+Mo+V  Cu+Ni
CET=C 10t Teg tao CEV=0C 6+ 5 15
Toleranssit

Paksuus % standardin EN 10029 luokasta A. Leveys ja pituus standardin EN 10029 mukaisesti.
Tasomaisuus 6 mm/m.
Pinnanlaatu EN 10163-2 luokan A alaluokan 3 mukaisesti.
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Toimitustila

Termomekaanisesti valssattu (M).
Voidaan tilata sinkopuhallettuna ja pohjamaalattuna.

Valmistus- ja muut suositukset

SSAB Weathering 355 ML terds on helposti hitsattavissa kaikilla tavanomaisilla hitsausmenetelmilla. Termomekaanisesti valssatut terdkset vastustavat
hyvin vetyhalkeilua ja esilammityksen tarve on vahaista. Jos hitsattu rakenne toteutetaan standardin EN 1090-2 mukaisena, hitsauslisdaineiden valinta on
tehtadva standardin EN 1090-2 mukaisesti.

SSAB Weathering 355 ML -terékselld on matala CEV-hiiliekvivalentti. Standardin EN 1011-2, menetelman A mukaan maaritettyna esilammitysta ei yleensa
tarvita, kun hitsauslisdaineen vetypitoisuus on korkeintaan 10 ml/100 g. Niukkavetyisten hitsauslisdaineiden valinta vahentaa tunnetusti esilammityksen
tarvetta, jolloin hitsattaessa kannattaa suosia matalavetyisia hitsauslisdaineita. Hitsattaessa matalavetyisillé hitsausliséaineilla (vetypitoisuus < 5ml/100g)
vetyhalkeaman riski on vahéainen.

Standardin EN1011-2 mukaan mééritettyna vahaista esilammitysta +50°C suositellaan kaytettdessa pienta lammaontuontia Q < 1,0 kd/mm ja yhdistetyn

hitsauksessa.
Esikuumennustarvetta tarkasteltaessa tulee huomioida standardin EN1011-2 mukaiset tiukennuksia vaativat olosuhteet:

» Liitoksen jadanndsjannitykset ovat monimutkainen tekija, johon vaikuttavat aineenpaksuus, railomuoto, liitosgeometria ja rakenteen jaykkyys. Kun liitoksen
jaykkyys ja jadannosjannitykset liitoksessa kasvavat, niin esikuumennus on hyddyllinen. Esimerkiksi jos levynpaksuus ylittdd 40 mm ja hitsataan paksun levyn

» Teraslevylle annetut ohjeet eivat valttamatta ole riittavia estdmaan vetyhalkeilua hitsiaineessa, kun hitsataan teraksia, joiden CEV-hiiliekvivalentti on
matala. Hitsauslisdaineen osalta esikuumennustarve tulee tarkastella aina erikseen.

» Jos hitsataan toisiinsa teraksid, joilla on erilaiset hiiliekvivalenttiarvot, esikuumennustarve maaritetaan vaativamman teraksen mukaan.

» Tehokkain keino paksujen levyjen vetyhalkeaman estdmisessa on alentaa vetypitoisuutta hitsiaineessa eli suosia hitsauslisgaineita, joiden vetypitoisuus on
korkeintaan 5 ml/100g. Lisaksi hitsaus tulee tapahtua kuiviin ja puhtaisiin railoihin.

Taivutus 20 mm:iin asti:

Sisdpuolen vahimmaistaivutussadetta 2 x t voidaan kayttad seka pitkittdis- etta poikittaissuunnassa 90 asteen kolmipistetaivutuksessa. Vastimen
vahimmaisleveyden suositellaan olevan vahintaan 10 x t. Taivutusalueen leikattuihin reunoihin tulee kiinnittaa erityishuomiota ja kaikki liialliset halkeamat tai
purseet tulee poistaa. On myds térkeda varmistaa, etté levyn pinta on virheeton (ei naarmuja) muodonmuutosalueella ennen taivutusta.

Pinta:
Jotta patina nayttéisi mahdollisimman tasaiselta, valssihilse kannattaa poistaa. Téma voidaan tehda peittaamalla tai suihkupuhaltamalla.

Lisatietoja teraksen prosessoinnista [0ytyy SSAB:n esitteista osoitteesta www.ssab.com tai ottamalla yhteytta tekniseen tukeen.
Asianmukaisia tyoturvallisuusohjeita on noudatettava, kun terasta hitsataan, leikataan, sarmataan tai tydstetaan muulla tavoin.

Yhteystiedot ja lisatietoja

www.ssab.com/contact

Jos eri kieliversioiden valilld esiintyy ristiriitaisuuksia, englanninkielista (Iso-Britannia) versiota sovelletaan. Asiakirjaan voidaan tehdé pienid muutoksia

ja paivityksia. Voit ladata tdman asiakirjan viimeisimman version osoitteesta www.ssab.com. (S
SSAB, Strenx, Hardox, Docol, GreenCoat, Toolox, Armox, Ramor, SSAB Domex, SSAB Laser, Raex, Duroxite ovat Ruotsiin rekisterdidyn SSAB

Technology AB:n tuotemerkkeja
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